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Informations générales

Schéma du mécanisme de la genouillére Comment fonctionne un serrage ?
effort Le besoin : l'outil doit s'utiliser simplement.Aussi bien lors du serrage que
dudesserrage. L'effortafournir par I'opérateur ne doit pas étre excessif,

y compris lorsque la position du point mort est atteinte.

)

position avant le point mort De maniéere a retenir correctement la piece dans le temps, l'outil lui
méme ne doit pas perdre de sa capacité de retenue dans le temps.

T Surlabase de ces besoins, DE-STA-CO acréé et développé des outils
position point mort

position point mo=

Détails des différents mouvements de serrage

avec un mécanisme de genouillére ; détaillé surle schéma.

Serrage vertical Poussoir
| La poignée de manceuvre est verticale en position fermée | Le mouvement de la poignée de manceuvre fait avancer le piston
| Force de retenue: de 450 & 34000 N | Utilisable pour la majorité ala fois en compression et en traction
| Angle d'ouverture : de 90° a 215° | Verrouillé pourlamajorité des modéles aux 2 extrémités
' [ | Force de retenue :de 400 a 45 000 N

Serrage horizontal Crochet
| Serrage trés bas sur sa base [ ] Manceuvrable avecune seule main
| La poignée de manceuvre est horizontale en position fermée | Compact
[ ] Force de retenue :de 250 44 500 N [ | Force de retenue : de 900 & 27 000 N
[ | Angle d'ouverture : de 90° a 105°

o

i

Pince
| Matériel“volant”
| Livré avec levier de déverrouillge breveté
| Force de retenue : de 500 a 5 400 N
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La nouvelle gamme “Serie 20007

Effortde retenue 2a3foispluséleve

pourdesdimensionsidentiques

Effort de retenue élevé. Poignée ergonomique

Forme compacte

Serrages verticaux

Possibilité d’adjonction
du levier de verrouillage
additionnel

Extrémité du bras
en “U” épaulée

-
f"
-

Bague traitée pour une plus
grande durée de vie

-

Large zone de préhension

Compatibilité de montage avec
les modeles de I'ancienne génération

Avantages

1. Effort de retenue beaucoup plus élevé pour des dimensions 3. Brasen “U” pour permettre un réglage de broche sur toute
extérieures proches sa longueur

2. Zonede préhension élargie, diminution du risque de blessures 4. Existe avec verrou de blocage additionnel

par pincement

\MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 1.05
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Serr.
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Modeles 2002-U, 2007-U, 2010-U

-
.y A
Ouverture | H
¥
- .
— n = ‘. ~
¢ =
Sk
Modeles Retenue Ouverture Masse Broche
[N] o [kq]
+10°
i m¢ o 2002-U 2.700 75° 0,22 M6
w — 2007-U 4.500 80° 0,54 M8
oD
2010-U 6.200 80° 1,16 M10
Consulter 'ensemble des modeles de broches disponibles en page 10.1
Modeles A Al A2 A3 B B1 © C1l Cc2 @D F H L L1 M

2002-U 12,7 85 22,9 6 26,7 385 243 125 Sl 5,6 6,4 11955 835 49 M6
2007-U 19,1 49 31,8 85 31,8 495 316 19 4,1 7,1 8,6 185 1225 735 M8
2010-U 645 318 16 453 66,5 433 285 5,2 8,7 11,1 2305 155 91 M10

Modeles 2002-UB, 2007-UB,2010-UB

S

Ouverture I

!
T
IR ‘
- B ——
o Modeles Retenue Ouverture Masse Broche
|
1 | N +0° k
I Y IN] < [kg]
2002-UB 2.700 75° 0,22 M6
1 e 2007-UB 4.500 80° 0,54 M8
1 2010-UB 6200 80° 116 M10
- - Consulter 'ensemble des modéles de broches disponibles en page 10.1
Modeles A Al A2 A3 B2 © C1l C2 @D F H L L1 M
2002-UB 12,7 35 22,9 6 6 32 12,5 31 5,6 6,4 133 83,5 49 M6
2007-UB 19,1 49 31,8 8,5 6 42 19 41 71 8,6 203 1225 735 M8
2010-UB 645 31,8 16 8 555 28,5 5,2 8,7 111 254 155 91 M10
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Modeles2002-S,2007-S,2010-S

Ouverture<]

! irf
S

R [
Modeéles  Retenue Ouverture Masse - T
G| 0 ]
N +0° ki Tt
[] Ci+10° [g] 3 |
2002-S 2.700 75° 0,22 A
L1 _ﬂLl
2007-S 4,500 80° 0,54 I
L
2010-S 6.200 80° 1,16
Modéles A Al A2 A3 B B1 © Cl C2 @D @D1 F1 H L L1
2002-S 12,7 35 22,9 6 26,7 385 243 125 3,1 5,6 6,5 6,4 119,5 83,5 49
2007-S 19,1 49 31,8 8.5 31,8 495 31,6 19 4,1 7,1 8,5 6,4 185 1225 73,5
2010-S 64,5 31,8 16 453 66,5 43,3 28,5 5,2 8,7 115 84 2305 155 91
Modeles 2002-SB, 2007-SB, 2010-SB
Ouverture<}
L
//.\'
=i D) o
T \_'__/
[::]
" A D
Al l Bz |l
M
Modéles Retenue Ouverture Masse L il
[N] W [ka]
+10°
2002-SB 2.700 75° 0,22 —
2007-SB 4.500 80° 0,54 = — L
2 =
2010-SB 6.200 80° 1,16
Modéles A Al A2 A3 B2 © C1l C2 @D @D1 F1 H L L1
2002-SB 12,7 35 22,9 6 6 32 12,5 3,1 5,6 6,5 6,4 139 835 49
2007-SB 19,1 49 31,8 8,5 6 42 19 4,1 7,1 8,5 6,4 203 122,5 73,5
2010-SB 64,5 31,8 16 8 555 28,5 5.2 8,7 SINS 8,4 254 55 91
MFENWICK
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Serrages verticaux

1.08

Modeles 2002-UR, 2007-UR, 2010-UR

=)

Ouverture@

U |4
e L -

Modele A AL A2 A3 B

2002UR 127 35 229 6 267

2007-UR 191 49 318 85 318

2010-UR 645 318 16 453

Le verrou additionnel permet au bras de
serrage de pouvoir rester verrouillé en position
fermée et aussi en position ouverte.

De ce fait, I'ouverture et la fermeture du
serrage ne peut pas se faire d'une maniere
non intentionnelle.

B1
38,5
49,5
66,5

Modele Retenue Ouverture
[N] +0°
+10°
2002-UR 2.700 75°
2007-UR 4.500 80°
2010-UR 6.200 80°

Masse

kgl

0,24
0,66
1,43

Broche

M6
M8
M10

Consulter 'ensemble des modeles de broches disponibles en page 10.1

C C1 Cc2 @b F
243 125 3,1 5,6 6,4
31,6 19 4,1 7,1 8,6
433 285 52 8,7 11,1

H
119,5
185
230,5

L
106
150
185

Modeles 2002-UBR, 2007-UBR, 2010-UBR

L1 M

49 M6
78 M8

91 M10

Ouvenure{}

Modéles A
2002-UBR 12,7
2007-UBR 19,1
2010-UBR

Al

35

49
64,5

A2
22,9
31,8
31,8

A3
6
8,5
16

Le verrou additionnel permet au bras de
serrage de pouvoir rester verrouillé en position
fermée et aussi en position ouverte.

De ce fait, 'ouverture et la fermeture du
serrage ne peut pas se faire d'une maniére
non intentionnelle.

Modeles Retenue Ouverture

N] < 0.

2002-UBR 2.700 75°
2007-UBR 4.500 80°
2010-UBR 6.200 80°

Masse

kgl

0,24
0,66
1,43

Broche

M6
M8
M10

Consulter 'ensemble des modeles de broches disponibles en page 10.1

C C1 Cc2 @b F
32 12,5 3,1 5,6 6,4
42 19 4,1 7,1 8,6
S5SNI IRP81S 5,2 8,7 11,1

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

133
203
254

106
150
185

L1
49

73,5
91
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Modeles 2002-SR, 2007-SR, 2010-SR

X
>
©
Le verrou additionnel permet au bras de Ouverture <} 9
serrage de pouvoir rester verrouillé en position -l:
fermée et aussi en position ouverte. O
De ce fait, l'ouverture et la fermeture du oI >
serrage ne peut pas se faire d'une maniére ) ——— %0
non intentionnelle. = ”‘H b — = %
A R j -~ | ©
—
Al “‘T —
= (¢b)
)
= A =
Modeles Retenue Ouverture Masse i N— i
+0° g & e
[N] +10° [ka] i il
2002-SR 2.700 75° 0,25 —— % ;‘ ‘
2007-SR 4.500 80° 0,67 U M
2010-SR 6.200 80° 1,44 L
Modeles A Al A2 A3 B B1 © C1 C2 @D @D1 F1 H L

2002-SR 12,7 35 22 6 26,7 385 243 125 3,1 5,6 6,5 6,4 1195 106
2007-SR 19,1 49 31,8 85 31,8 495 316 19 4,1 7,1 8,5 6,4 185 150
2010-SR 64,5 31,8 16 453 66,5 433 285 5,2 8,7 11,5 84 2305 185

Modeles 2002-SBR, 2007-SBR, 2010-SBR

Le verrou additionnel permet au bras de Ouverture<]
serrage de pouvoir rester verrouillé en position
fermée et aussi en position ouverte.

De ce fait, I'ouverture et la fermeture du
serrage ne peut pas se faire d'une maniére
non intentionnelle.

= IHID)

A3

€]

Modeles  Retenue Ouver)truoge Masse
N] +10° [kq]
2002-SBR 2.700 75° 0,25
2007-SBR 4.500 80° 0,67 o
2010-SBR  6.200 80° 1,44 =l =
Modeles A Al A2 A3 B2 © (il C2 @D @D1 F1 H L L1
2002-SBR 12,7 35 22,9 6 6 32 12,5 31 5,6 6,5 6,4 133 106 49
2007-SBR 19,1 49 31,8 8,5 6 42 19 4,1 7,1 8,5 6,4 150 150 785
2010-SBR 64,5 31,8 16 8 5515 28,5 5,2 8,7 11,5 8,4 254 185 91
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Serrages verticaux

Caractéristiques générales | Les serrages verticaux sont disponibles avec une base
| En position de serrage, la poignée de manceuvre esten position perpendiculaire ou parallele. les modéles “lourds” peuvent étre
verticale aussisoudés alademande parl’opérateur au derniermomen’
| Ouverture angulaire comprise entre 90° et 215°
[ | Les serrages verticaux sont disponibles avec un bras en U, ou avec

un bras massif

Modéle 247-U retenant un chassis métallique

MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

Serrages verticaux
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verticaux

Serrages

1.12

Serrages verticaux standards

B Avec bras de serrage en U
B Base perpendiculaire ou paralélle

Caractéristiques générales

B Rivets en acier inoxydable

B Rivets traités pour les modéles disposant d'une force de retenue
supérieure a 1.700N

B Ensemble zingué et passivé

B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles

B Systeme anti-pincement breveté

B Axe pivot guidé

Accessoires

M Rondelles a bords relevés livrées en série

Modeles 201-U, 202-U, 207-U, 210-U, 247-U, 267/-U

a .
1 -
Cuverture ;'-.'}
....... x|
(75,7'-‘\ 1
e n
(B !
SR a a NN . U S
r © At A
= ==
T A L1 bS]
L] 3 W
\ e S —— ! \
i
IR, 1
e <M
o f; A
v = A
f — £D| —
s @
A v
wl
> L2 -
« L3 o _ el 2D
A3 >
N . S
- L1 >
- L >
Modeles A Al A3 A6 B B1 © Cil | €2
201-U 16 255 4,5 - 24 34 16 8 2
202-U 1215 | 253 G - 2| & | 288 G | 8
207-U 19 35 8 5 316 45 32 16 3
210-U 32 48 8 55 45 65 43 20 3
247-U 32 51 95 12 452 64 51 22 8
267-U 51 76 125 - 698 95 82 32 8

Modeles

201-U
202-U
207-U
210-U
247-U
267-U

L 2
(N]

450
1.100
1.700
2.800
3.600
5.400

Ouverture Masse %

+0°
+10°

105°
105°
100°
105°
120°
140°

[ka]
0,055
0,16
0,38
0,6
11
2,2

A définir

305208-M de série
202208-M de série
M8

M10

M12

M16

Consulterl'ensemble des modeles de broches disponibles enpage 10.1

Version inox en page 8.1

@D F
43 55
56 6,5

7,2
8,3
8,8
12

8,5
10,5
135
16,5

H L Lt L2 L3
|8 | 29 | B |G
110 745 44 13 25
176 96 555 155 33
207 141 93 225 61
224 178 124 33 80

307 2285 149 36,5 100

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

M
M5
M6
M8

M10
M12
M16
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Modeles 201-UB, 202-UB, 207-UB, 210-UB, 247-UB, 267-UB

X
Modeles L 2 Ouverture Masse C35
IN] :20 kgl A définir >
201-UB 450 105° 0,055 305208-Mdesérie
202-UB 1.100 105° 0,16  202208-Mde série
207-UB 1.700 100° 0,38 M8
210-UB 2.800 105° 0,6 M0
247-UB 3.600 120° 11 M2 ‘:
267-UB 5.400 140° 22 Mi6 (¢b)
)

Consulter 'ensemble des modeles de broches disponibles en page 10.1

Version inox en page8.1

Modéles A Al A3 A6 B2 C ClI C2 C3 C4 oD gD2 F H L 1 2 L3 M

201-UB 15 28] 4 | = 4 22 8 2 5 - 45 - 55 865 515 26 5 165 MS
202-UB 125 255 65 - 6 28 95 3 62 8 53 35 65 118 745 44 13 25 M6
207-UB 19 [35 8 5 6 40 16 3 62 8 65 35 85 1905 96 555 155 33 M8
210-UB 32 48 8 55 85 555 20 3 10 - 85 - 1052305 141 93 225 61 MI10
247-UB 32 51 95 12 95 57 22 45 95 - 85 - 1352395 178 124 33 80 Mi2
267-UB 51 76 125 - |95 100 32 45 125 - 12 - 16,5 3385 2285 149 365 100 M16

Modele 207-UF

)]

2

B2

Modeéle A Al A3 A4 A5 B Bl C Cl C2 @b F H L L1 L2 L3 M
207-UF 16,0 351 30 11,2 11,4 254 381 68,1 160 30 69 86 2146 93,7 472 7,1 330 M8

FENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 1.13



verticaux

Serrages

1.14

Serrages verticaux standards

B Avec bras de serrage massif

B Base perpendiculaire ou paralelle

Accessoires

B Les serrages verticaux avec bras massif sont livrés
sans broche mais avec porte broche a souder par l'opérateur.

Caractéristiques générales

H Rivets en acier inoxydable
B Ensemble zingué et passivé

B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles

Modeles 207-L, 210-S, 247-S, 267-S

B Axe pivot guidé

B Systeme anti-pincement breveté

Ouverture <<}

»ICL

<
-¢

A —
— \ / ! m)
4
s |
ol e2D
Al
A -
- L L
Modéles A Al A3 A6 B BL C Cl C2 gD gDl
207-L 19 35 8 5 316 4 32 16 3 72 85
210-s 32 48 8 55 45 65 43 20 3 83 135
247-S 32 51 95 12 452 645 51 22 8 88 14
267-S 51 76 125 - 698 95 8 32 8 12 165

F1

oo o

giS
93

176
207
224
307

Modeles

207-L
210-S
247-S
267-S

L 4
N]

2.000
3.400
4.500
5.400

Ouverture
+0°
+10°

100°
105°
120°
140°

130,5 90
140 91
178 124
229 1495

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

Masse

[kal

0,38
0,6
11
2,2
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Modeles 20/-LB, 210-SB,247-SB

X
>
Modéles - Ouverture Masse 55
+0°
N w00 [k /7~ '
Quverture <) .\': I:-'I
I
207-LB 2.000 100° 0,38 ) '
210-SB 3.400 105° 06 ]n—ﬂ oy !
247-SB 4.500 120° 1,1 5 # g = L
3 oflll N
s —
Consulter 'ensemble des modéles I e (D]
de broches disponibles en page 10.1 = n

Modéles A Al A3 A6 B2 C C1 C2 C3 C4 oD oDl @gD2 F1 H L L
207-LB g [ 5| 5 6 40 16 3 63 8 65 85 35 6 1905 1305 90
210-SB 32 48 8 55 85 55 20 3 |10 - | 85 135 - 8 2305 140 91
247-SB 32 51 95 12 95 57 22 (45 95 - 85 14 - 95 2395 178 124

Modeles 207-SF

Modéle A Al A3 A4 A5 B Bl C C1 C2 @b @bl F H L L1 ™
207-SF 16,0 351 30 112 114 254 381 683 160 30 69 86 64 2146 1278 813 M5

MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 1.15



verticaux

Serrages

1.16

Serrages verticaux avec verrouadditionnel

B Avec bras de serrage en U

B Base perpendiculaire ou parallele

Leverrouadditionnel permetaubras de serrage de pouvoir
resterverrouillé enpositionfermée etaussien positionouverte.

De ce fait, 'ouverture etla fermeture du serrage ne peut pas se
faire d'une maniére non intentionnelle.

Ces serrages peuvent donc étre utilisé dans toutes les positions de
I'espace (téte en bas par exemple) ou bien aussi sous vibrations.

Sécurité

Pour garantir le verrouillage, il est impératif de dépasser la position

du point mort.

Modeles 207-UR, 210-UR

Accessoires
Rondelles a bords relevés livrées en série

Caractéristiques générales

B Levier de verrouillage additionnel

B Rivets en acier inoxydable

B Ensemble zingué et passivé

B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles
B Systeme anti-pincement breveté

B Axe pivot guidé

13,12

1 Q]

i
4
r:B

\
>
A

A
— A
Y

Modéles A Al A3 A6 B Bl C C1 C2
207-UR 19 [ 35 8 5 316 45 32 16 3
210-UR 32 48 8 55 45 65 42 20 3

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

Modéles A g Ouverture Masse ﬂ%
+0° e
[N] <i +10° [kg] A définir
207-UR 1.700 100° 047 M8
210-UR 2.800 105° 0,72  M10

Consulter'ensemble des modéles de broches disponibles en page 10.1

F H L L1 L2 L3 M

7,2 85 18551195 555 155 33 M8
8,5 10,5 217 16955 93 225 61 MI0

MMFENWICK



Modeles 20/-UBR, 210-UBR

X
-]
©
Modéles 2 Ouverture Masse E% g
+0° . et
[N] q +10° [ka] A définir q)
>
207-UBR 1.700 100° 0,47 M8
210-UBR 2.800 105° 0,72 M10 o, "
. . Ouvertu 4 (aB]
Consulterl'ensemble des modéles de broches disponibles en page 10.1 werture<] i ([@))
- ©
—
—
' =
S e w
o : “TanT
A
L&)
A
A
gl
A
fT I
£11
T
ey
(HH
T '
Le verrou additionnel permet au bras de 2
. Sz L. —H-—
serrage de pouvoir rester verrouillé en position
fermée et aussi en position ouverte. B2 |l
De ce fait, 'ouverture et la fermeture du
serrage ne peut pas se faire d'une maniére e M
non intentionnelle. +
A
wl
<13,
- L >

Modéles A Al A3 A6 B2 C C1 C2 C3 C4 oD @D2 F H L L1 L2 L3 M
207-UBR L) sk | 8 5 6 40 16 3 63 8 65 35 85 20051195 555 155 33 M8
210-UBR 32 48 8 55 85 5,5 20 3 10 - 85 - 105 2405 1695 93 225 61 MI0

MMFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 117



verticaux

Serrages

1.18

Serrages verticaux avec verrou additionnel

B Avec bras de serrage massif
B Base perpendiculaire ou parallele

Le verrou additionnel permet au bras de serrage de pouvoir
rester verrouillé en position fermée et aussi en position ouverte.

De ce fait, 'ouverture etla fermeture du serrage ne peut pas se
faire d'une maniere non intentionnelle.

Cesserrages peuventdonc étre utilisé dans toutes les positions de
I'espace (téte enbas par exemple) ou bien aussi sous vibrations.

Accessoires

B Lesserragesverticauxavec bras massifsontlivrés sansbroche
mais avec porte broche a souder par 'opérateur au dernier moment.

Modeles 207-LR, 210-SR

Sécurité
Pour garantir le verrouillage, il estimpératif de dépasser la position
du point mort.

Caractéristiques générales

B Levier de verrouillage additionnel

B Rivets en acier inoxydable

B Ensemble zingué et passivé

B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles
B Systeme anti-pincement breveté

B Axe pivot guidé

3
[&]
1
Yy A A
: N % 9
o ‘_.| ~
Sl L
...L.?_D
A3
A
. u m
- L >

Modéles A Al A3 A6 B BlL C Cl1 C2
207-LR 19 35 8 5 316 45 32 16 3
210-SR 32 48 8 55 45 65 42 20 3

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

85 135 8

Modéles L 2 Ouverture Masse

+0
N <L .0 [kl

207-LR
210-SR

2.000
3.400

100°
105°

0,47
0,72

Consulter'ensemble des modeles de broches disponibles enpage 10.1

oD oDl F1 H L L1

85 6 18551535 90

217 168 91

MMFENWICK



Modeles 207-LBR,210-SBR

Modeles A Ouverture Masse

+0°
N << 0 [kl

verticaux

207-LBR 2.000 100° 0,47
210-SBR 3.400 105° 0,72

Ouvertureq

Consulter 'ensemble des modéles de broches

disponibles en page 10.1 ., I. H I )}

Serrages

A3

Le verrou additionnel permet au bras de
serrage de pouvoir rester verrouillé en position
fermée et aussi en position ouverte.

De ce fait, I'ouverture et la fermeture du
serrage ne peut pas se faire d'une maniére

non intentionnelle. | /‘ﬂ!
g =1 /]

Fl,

gDl

Modeles A Al A3 A6 B2 C Cl1 C2 C3 C4 oD @Dl gD2 F1 H L L
207-LBR 19 35 8 5 6 40 16 3 63 8 65 85 35 6 2005 1535 90
210-SBR 32 48 8 55 85 55 20 3 10 - 85 135 - 8 2405 168 91

\MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 1.19



Serrages verticaux

1.20

Modeles 5905-5905 B

Serrage vertical - série lourde

Domaines d’application

Cesmodeles sontplutdtutilisés en soudure, fermeture de moules
de moussage et chaque fois que des conditions séveres d’emploi
sontimposées. Il peut étre soudé, coupé ou usiné pour s'adapter a
I'application.

Caractéristiques générales
B bagues trempées et rectifiées
B éléments forgés brunis

B bras massif

B base droite ou équerre

B poignée plastique ergonomique résistante aux huiles

R

I

OUVERTURE
POIGNEE

QUVERTURE
BRAS DE
SERRAGE

Modeéles L 2 ouverture m
- +0°
[N] +10°  [kd]
5905 3.340 135° 0,49
5905 B 3.340 135° 0,37

Modeéle 5905

Modeéle 5905-B

Modéles A Al A2 A3 A4 A5 B Bl B2 B3 C ClI C2 D F H H1

5905 254 381 64 384 64 632 381 541 150 259 323 129 61 6,1 14,2 1654 1714
5905-B = = - 384 - 632 - = | 180|258 = = = = | dZ2Z2)sEE| =
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Modele 5105-5105 R

OUVERTURE
BRAS DE SERRAGE

Option
Verrou
de sécurité
additionnel

OUVERTURE
POIGNée

Serrages verticaux

Modéle 5105

F ] Modeéles k! ouverture m
. +0°
@9 , N] +100 [kl
5105 3.100 89° 0,51
. 5105-R 3.100 89° 0,51

Modeles A Al A2 B Bl B2 B3 B4 Cl1 C2 C4 D F H1 L
5105 254 412 79 37 57 15 = 25 | 18 4 646 6,6 143 1661 1049
5105-R 254 412 79 37 57 15 375 25 13 4 646 66 143 166,1 1049

Modeles 5305, 5310

Serrages a poussoir, serielourde
/7

OUVERTURE
POIGNEE

il = N1

DESTACO®
Option verrouillage a bascule

1
/- additionel

= |i)01 1] b Modéles : ! Ouverture
p L. ] mm [INCH] ‘o
' i &= N <L b
® A Projection
Al du troisieme 5305 3.500 85° 0,56
I angle
! 5310 3.500 85° 0,82

Modeles A Al A2 A3 A4 A5 B BL B2 C Ci1 C2 D B H L

5305 635 800 53,8 699 1176 1339 20,1 249 - 206 130 7,9 89 13,0 384 2124
5310 92,2 117,62 66,8 922 1588 1842 287 381 - 254 191 7,9 104 20,1 50,8 282,6
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verticaux

Serrages

1.22

Serrages verticaux - série lourde

M Bras massif

B Base parallele ou perpendiculaire, percée

Modeles 533-L, 535-L

Modeles

533-L
535-L

7.000
10.000

Ouverture
+0°

<I 00

120°
120°

Masse  Porte broche

[kl

1

1,85

de série

533108-M
535108-M

Consulter'ensemble des modéles de broches disponibles en page 10.1

Modeéles
533-L
535-L

Modéles
533-L
535-L

30
45

B4
45
52

Al
60
75

B5
62
73

A3
15
15

47
67

A4

C1
20
25

A8

23

C2

47
47

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

B Bl B2 B3
385 10 155 445
48 12 19,5 54

C6 @Dl g@gD2 @D3
57 85 9 15
79,5 105 11 20

D2

F1 H L L1
10 219 125 65
12 2635 160 85
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Modeles 533-L.B,535-LB

Ouverture <) | £
k]
ol | i
i \
/ 4
f/ ]'
[ 1 } oy
13 [ A\ r
4 =]
3 O,OAE 8
& )
1 & k \
A 5
b D
D
A A3
L1 Al
L
B
], .
b} |
Bl L.
-l B2
B3, |
N =Y
Y L
a T Ny =
o : AT
Modeles A Al A3 A8 B Bl
533-LB 30 60 15 5 385 10
535-LB 45 75 15 25 48 12
Modeles Cl C2 C3 C4 C6 @D
533-LB 20 47 10 15 65 57
535-LB 25 | A7 A5 20 875 7,7

MFENWICK

Modéles 4
[N]

533-LB 7.000

535-LB 10.000

Ouverture Masse

120°
120°

Porte broche

de série

533108-M
535108-M

Consulter'ensemble des modéles de broches disponibles en page 10.1

B2 B3 C
15,5 445 55
195 54 75

oDl @¢D2 @D3 F1 H L L1
SIEN Y 15 10 237 125 65
105 11 20 12 2865 160 85

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis
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Serrages
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Modeéles modulaires 501, 503, 505, 506

verticaux

Serrages

Modeles L 2 Ouverture Masse
N <Xl b
501-LB 2.500 200° 0,2
503-MLB 7.000 192° 0,8
503-MLBLSC 7.000 140° 0,9
505-MLB 11.000 200° 15
505-MLBLSC  11.000 160° 1,6
506-MLB 22.500 200° 2,8
506-MLBLSC ~ 22.500 200° 3,0

ab

Version MLB

r-
|
|

Version MLB-LSC

Modéles A Al A3 A4 B Bl B2 B3 oD ¢D1I H H2 H3 R
501-LB 285 15 27 135 20 65 13 28 5 12,7 285 335 56 95
503-MLB 395 14 445 19 385 10 195 445 8 175 495 50 885 135
503-MLBLSC 395 14 445 19 385 10 195 445 8 175 495 50 885 135
505-MLB 56,5 29 53 275 48 123 215 5 95 22 71 635 110 185
505-MLBLSC 565 29 53 275 48 123 215 5 95 22 71 635 110 185
506-MLB 72,5 355 655 37 60 16 285 67 12,7 285 87,5 76 1355 215

506-MLBLSC 72,5 355 655 37 60 16 285 67 12,7 285 875 76 1355 215
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Modéles modulaires 501, 503, 505, 506

X
)
(40}
A aD1 Modéles g Ouverture Masse L_>
+0° =
= N <L 0 [kal Feb)
>
% ) \ 501-B 2500  200° 0,18
4D H ouertue 503-MB 7.000 200° 07 n
@
4 N 503-MBLSC ~ 7.000 200° 0.8 o
505-MB 11.000 200° 1,4 E
- —_
. 505-MBLSC ~ 11.000 200° 15 (<P}
- 5
A \ )
; 506-MB 22.500 200° 2,6
ALl A2 - v A
¢ 3T 506-MBLSC  22.500 200° 2,8
X “\_
.\-- .;
- B
[a]
(=1 -
H I Version MB
L__ [

Version LSC

Modeles A Al A2 B Bl B3 gD @oD1I H HLI H3 R
501-B 285 15 19 20 65 28 5 12,7 285 20 56 95
503-MB 395 14 285 385 10 445 8 175 495 20 885 13,5
503-MBLSC 395 14 285 385 10 445 8 175 495 20 885 135
505-MB 565 255 35 48 123 5 95 22 71 28 110 185
505-MBLSC 565 255 35 48 123 5 95 22 71 28 110 185
506-MB 72 325 51 60 16 66,5 12,7 285 875 33 1355 21,5
506-MBLSC 72 325 51 60 16 66,5 12,7 285 875 33 1355 215
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Serrages verticaux

1.26

Serrages verticaux - modélesmodulaires

B Accessoire : bras de serrage

B Accessoire: poignée de manceuvre

B Accessoire : plague de base

B Verrou additionnel en position ouverte (version LSC)

Domaines d’application

L'ensemble des accessoires est a souder dans la position de votre
convenance pour réaliser votre serrage sur mesure. Ces produits
sont particulierement robustes. lls sont adaptés aux taches les plus
difficiles, en particulier dans l'industrie automobile, les opérations de
fraisage, le verrouillage de moules de moussage, et chaque fois qu’un
grand effort de retenue est nécessaire.

Modele 503-MLB sur un outillage de soudure robotisé

Position fermee

Systeme de retenue en position ouverte breveté

1. Installer et fermer leserrage

2. Souder le guide® surlabase® dans la position souhaitée
3. Souderlabase® surl'outillage danslaposition souhaitée

Caractéristiques générales

B Axes trempés

B Bagues rectifiées

B Composants forgés, brunis

B Réglage du guide de bras de serrage

B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles

Mode de codification
503- MB LSC
—l_—> Ressort de retenue
Forme du pied
B =axe pourmontage direct

MB = base de montage simple
MLB=base de montage double

L——>» Tallle

——> Serrage vertical - dessin modulaire

Paosition cuverte

4. Verrouiller le limiteur™ avec son ressoi!

5. Installer le bridage dans sa position ouverte souhaitée
6. Souderle limiteur® surle guide® et le @

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis \MFENWICK



Serrages verticaux - modeles modulaires / Accessoires

La conception modulaire de ces bridages vous permet d'adapterleur

forme finale a vos besoins précis. Pour celail faut utiliser les bras de

FOER S Wenoeuvre serrage, les bases etles poignées de manceuvre détaillées ci-dessous.

Serrages verticaux

Bras deserrage Base Réf.
Accessoires Poignée de
manceuvre - ‘
gD1 ~H1 C1 F L2 L3 A Al B Bl @D S|
6x 10 61 - - - - - - - - - - 501503
Séries 501 (Tous modeles) - - 15 15 40 10 - - - - - - 501501
- - - - - - 25 40 35 50 63 8 503502
218 1045 - - - - - - - - - - 503503
Séries 503 (Tous modeéles) - - 25 20 50 8 - - - - - - 503501
- - - - - - 25 40 35 50 63 8 503502
222 114 - - - - - - - - - - 505503
Séries 505 (Tous modeles) - - 30 25 60 12 - - - - - - 505501
- - - - - - 40 60 30 50 83 8 505502
228 123 - - - - - - - - - - 506503
Séries 506 (Tous modeles) - - 35 30 75 15 - - - - - - 506501

= = = = = - 5 70 45 65 83 8 506502
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Serrages verticaux - serielourde

X
-] . . i
(4o B Bras massif Domaines d'application
_'L:J B Base horizontale ou frontale Ces modeles sont particulierement robustes. lls sont adaptés aux
CT) taches les plus difficiles. lls peuvent supporter des manipulations
> Caractéristiques générales brutales. Produits utilisés courammentensoudure, fraisage, fermeture
B Axes trempés, bagues rectifiées de moules de moussage, etc.
8 B Composants forgés, brunis Les bras de serrages peuvent étre soudés, usinés, rallongés, percés,
(@)) H Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles etc.
-
| - \
o Modele 528
w
Modele » Ouverture Masse —T y
N W
[N] i [ka]
%
528 4.500 180° 1,14 7 J n
/ N 8
1 0. S I

B

il
| _

s
o
&
+ '
915 i
4 9
5 N# I =
o A I
‘ "
~ =10,5
<23
175,5
Modele 528-F
Modéle - Ouverture Masse
o°
[N] 1100 Kkl
528-F 4.500 180° 1,14
. :
Q
. 101
Il
by
2 32 N
= —~ o | —
57 7 -

1.28 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MFENWICK



Modéle a trés grand débattement angulairg

cesbridagesconviennentauxenvironnementsde travail difficiles.

Les bras de serrage peuvent étre soudés, percés, rallongés, etc.

>
l Base de fixation perpendiculaire ou frontale Ouverture totale : en 2 temps et a 2 mains o
B Bras de serrage massif B Trés grand débattement angulaire y—
B Position de la poignée de serrage identique en phase “ouverte” G
Domaines d’application et “fermée” peb)
Dans tous les secteurs qui nécessitent un effort de retenue jusqu'a B Rivets en acier inoxydable %
11000 N. Par exemple sur des postes de percage, de test, de collage, B Composants galvanisés n
soudage, contrdle, travail du bois, etc. Du fait de leur structure, B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles (D)
(@)
©
—
—
(<))
0

Modele 52/

195
Modeéle L g Ouverture Masse
+0°
(N] +100 [kdl
v
A
527 4.500 195° 1,14 =
[Te]
i

<57
<%
19

ol | 10,5
<43
< 210 -
Modele 52 7-F
Modéle L 2 Ouverture Masse
+0°
o N] <Liee [l
o
527-F 4.500 195° 1,14

. 48

43
eb.

170,5

10,5

32
-
57

| |
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1.30

Serrages 202-U-LS avec bras rallongé Tension d’un film plastique

al'aide de serrages 317-U-LS

Serrages 210 U-LS modifiés (adaptation client)

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis W CIFEN



La nouvelle gamme “Série 2000’

antaux

Capacité de retenue élevée

Ergonomie :

Sécurité : 2 p
Poignée demanceuvrerallongée

Verrou additionnel de sécurité

Flexibilité :
Bras en U avec extrémité épaulée

Serrac

Sécurité :

Large zone d'accessibilité
alapoignée en positions ouverte
et fermée

Interchangeabilité :
Avec les anciens modéles équivalents

Avantages :

1. Effort de retenue beaucoup plus éleve pour des dimensions extérieures proches des
modeles précédents

2. Bras en U pour permettre un réglage de broche sur toute la longueur

3. Zone de préhension élargie pour limiter les risques de pincement de I'opérateur
4. Possibilité de verrou de sécurité additionnel

MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 2.01




2013-U, 2017-U,2027-U

x
-
o
: Modeéles 3 Ouverture L4 %
[N] :22)0 [ka] a définir
2013-U 1.300 70° 0,17 M5
2017-U 2.500 75° 0,44 M6
] 2027-U 3.700 70° 0,61 M8
O
o
: ConsulterI'ensemble des modeles de broches disponibles enpage 10.1
(<b}
wn

L2 —~f
I L3 e =
l L1 V=N ET H=i-HH1-1t I |IA[—-—-—_ '
[(@) 1 O 1 R | B B1
\SZ/A1H 11 1 01 RN ||§l
J i =X 7, S = l
F Nz
B3 - — A2
AT [
Al

e Ol Ol

L1

Modéles A Al A2 A3 B Bl B3 C C1 C2 F H L L1 L2 L3 M

2013-U 135 254 43 61 178 269 08 191 127 28 53 330 1491 419 - = M5
2017-U 262 427 69 81 30,7 472 28 249 191 30 61 495 2197 643 - — M6
2027-U 262 396 69 66 30,7 460 28 335 191 41 84 559 2510 726 - = M8
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2013-UB, 2017-UB, 2027-UB

Modéles
2013-UB
2017-UB
2027-UB
AFENWICK

x
-~
Modéles EFvaiture
s e IN] :‘1’0 [kg] a définir
% o .
i-_\" 2013-UB  1.300 70° 017 M5
i - 2017-UB 2.500 75° 0,44 M6
s ) 2027-UB 3.700 70° 0,61 M8
©
—
Consulter 'ensemble des modéles de broches disponibles en page 10.1 CTJ
wn
<J Ouvetture
L il
AT / /
] | | L
T ey )
25 |
= : . ©Oo=0 )
) % | o)
| y
i \$ £ |
=3 e ] A
A |l
e )
= el
A Al A2 A3 B2 B3 B4 © Cl (2 F H L L1 L2 L3 M
135 325 43 61 41 08 14,7 305 12,7 28 53 513 1491 419 - - M5
262 488 69 81 51 28 218 406 191 30 61 76,2 2197 643 - - M6
262 508 69 66 61 28 27,7 566 191 41 84 892 2510 726 - - M8
2.03
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2013-UR, 2017-UR,2027-UR

verrou additionnel

Consulter 'ensemble des modéles de broches disponibles en page 10.1

X
- R
Modéles d Ouverture - )

O Hvertu m Leverrou additionnel permet au bras de serrage de pouvoir
"E [N] 00 [kl a définir resterverrouillé enpositionfermée etaussi enpositionouverte.

o q +10°

N De ce fait, 'ouverture et la fermeture du serrage ne peut pas se
= faire d'une maniére non intentionnelle.

@) 2013-UR 1.300 70° 0,17 M5
- 2017-UR 2,500 75° 0,44 M6

8 2027-UR 3.700 70° 0,61 M8

(@)]

©

—

—

D

n

Ouverture<_)

—
v
RV
- & o) ]
1 - = =
} - & =1 Y 7y ‘
1

B _|A

Modéles A A1l A2 A3 B BlL B3 C C1 C F H L L1 L2 L3 M

2013-UR 135 254 43 61 17,8 269 08 191 12,7 28 53 330 1491 419 - - M5
2017-UR 26,2 427 69 81 30,7 472 28 249 191 30 6,1 495 2197 643 - - M6
2027-UR 26,2 396 69 66 30,7 460 28 335 191 41 84 559 2510 726 - - M8
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2013-UBR,201/7-UBR,202/7-UBR

Modeles

2013-UBR
2017-UBR
2027-UBR

1.300
2.500
3.700

Ouverture

<X

70°
75°
70°

+0°
+10°

£

(ka]

0,17
0,44
0,61

Consulter 'ensemble des modéles de broches disponibles en page 10.1

Modeéles

2013-UBR
2017-UBR
2027-UBR

MMFENWICK

A Al
{IISt5] IS75
26,2 488
26,2 508

A2
43
6,9
6,9

A3
6,1
8,1
6,6

B2

41
51
6,1

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

Leverrou additionnel permetau bras de serrage de pouvoir é
a définir resterverrouillé en position fermée etaussi en position ouverte. fqe]
Jd
De ce fait, I'ouverture et la fermeture du serrage ne peut pas se (=
M5 faire d'une maniere non intentionnelle. 8
M6 o
M8 o
- =
verrou additionnel
(7))}
(<5)
(@)
©
—
—
A
i} L =
-7
oo
o
| B?
=

B3 B4 © G| €2 F H L L1 L2 L3 M

08 14,7 305 12,7 58 53 51,3 1491 419 - - M5

28 218 406 191 30 61 76,2 2197 643 - - M6

28 27,7 56,6 19,1 41 84 892 2510 726 - - M8
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Notes
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Serrages horizontauxx

perpendiculaire ou paralléle.

>
©
e
Domaines d’application Caractéristiques générales o
Actions de serrage sur des postes de percage, de test, de collage, etc.ll En position de serrage, la poignée de manceuvre est en position N
Cetype de bridage se caractérise parla position horizontale de son horizontale (gain de place) —
bras de serrage ainsi que de sa poignée de manceuvre en positionl Ouverture angulaire comprise entre 90° et 105° o
serrée. | Les serrages verticaux sont disponibles avec un bras en U N
n Lesserrages verticaux sontdisponibles avec une base (ab)

(@)]
©
-
|-
(D)
0]

Modele 205-U sur un outillage de pergage

MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 2.07



horizontaux

Serrages

2.08

Serrages horizontaux

B Bras de serrageen U

B Base parallele ou perpendiculaire

Caractéristiques générales

B Rivetsenacierinoxydable

B Zingué etpassivé

B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles

Accessoires

M Rondelles a bords relevés livrées en série

Modeles 205-S, 205-U, 215-U, 225-U, 235-U

Modeles

205-S
205-U
215-U
225-U
235-U

.
(N]

250

250

900
2.200
3.200

Ouverture
+0°

<X 1100

90°
90°
90°
90°
90°

Masse
[ka] A définir
0,03  205208-M de série
0,03  205208-M de série
0,11 M6
026 M8
0,66 M10

Consulter'ensemble des modéles de broches disponibles en page 10.1

Version inox en page 8.1

/7“;4

Ouverture

s

.4M

ey
o

Modéles
205-S
205-U
215-U
225-U
235-U

A Al
11,2 24
11,2 24
254 36,4
254 38
41,2 60

A2

A3
4
4

4.7

6,3

9,4

Ad
2,4
2,4
08

A5 B Bl
75 16 | 235
55 16 | 235
i | 22 | B
125 231 35
175 412 57

B3
4,3
4,3
5,2
7,6
8,7

T
O
¢ L] ¥
[
(o]
O
w AT f i m‘r al @
= :"‘f'l\i | =
' & ©
ML A LM
Bl
- U lea
- L .
© Cil | ©2 [E H L L1 L2 L3 M
9,5 3 15 42 17 695 215 165 - M4
8 6,5 15 5 17 68 20 6,5 95 M4
25 | 12| 25 7 375 1405 58 205 315 M6
34 125 3 8 47 170 69,5 275 35 M8
445 19 4 11 65 267 1055 41 555 M10
\YFENWICK
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Modeles 205-UB, 215-UB, 225-UB, 235-UB

X
-
(48]
Modeéles L 2 Ouverture Masse @% E
IN] o kg Adéfinir g
- s
205-UB 250 90° 0,03  205208-M de série o
_ A5 215-UB 900 90° 011 M6 =
Ouverture 225-UB 2.200 90° 026 M8
235-UB 3.200 90° 066 M10 (7))
D
Consulter'ensemble des modéles de broches disponibles enpage 10.1 fee]
=
U‘ i e U)

Modele 205-UB

H L L1 L2 113 M

Modéles A Al A3 A4 A5 B2 B3 C C1 C2 F
205-UB 112 24 4 24 55 15 43 13 65 3 5 25 68 20 65 95 M4
215-UB 254 364 47 08 11 5 52 31 125 25 7 495 1405 58 205 32 M6
225-UB 254 38 63 - 125 - 6,7 405 125 6 8 595 170 69,5 275 35 M8
235-UB 412 60 94 - 175 8 87 545 19 4 11 83 267 1055 41 555 MI10
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horizontaux

Serrages

2.10

Serrages horizontaux

B Bras de serrage en U Accessoires

B Base paralléle ou perpendiculaire M Rondelles a bords relevés livrées en série

Caractéristiques générales

B Dégagement de sécurité entre bras de serrage
et poignée de manceuvre

M Rivets en acier inoxydable

B Zingué et passivé

B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles

Modeles 213-U, 217-U, 227-U, 237-U, 245-U

Modeles A g Ouverture Masse
+0°

[N] <1 00 kel Adéfinir

213-U 700 90° 0,07 M5
Ouverture 217-U 900 90° 0,18 M6
i 227-U 2.200 90° 0,3 M8
237-U 3.400 90° 0,75 M10
o ' 245U 4.500 105° 14 M2
I
v Consulter 'ensemble des modeles de broches
disponibles en page 10.1
Version inox en page 8.1
<« L3012 (  A?
‘>| <« D1
CR-NE) [
LL' 'K‘E/Jb.g!"\r//\ +m‘5
[ §o LYy
g A2 o
A3l <A,
— L1 1Al
> L -

Modéles A Al A2 A3 A5 A6 B Bl B3 C Cl C2 gDl F H L L1 L2 L3 M

213-U 135 255 43 6 3 - 19 27 15 18 95 2 - | 55 355 105 36 10 [21,5 M5
217-U 29 | & | BB | BB [ B |85 28| s ¢ 24 125 25 48 65 495 163 59 15 38 M6
227-U 26 40 66 7 05 20 316 445 25 33 145 3 48 85 61 189 675 20 40 M8
237-U 412 57 88 8 75 285 43 57 2 45 19 4 58 105 81 273 104 245 70 M10
245-U 41,4 67 85 13 — - 415 67 - 58 255 45 - 135 108 307 119 345 735 Mi12
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Modeles 213-UB,217-UB,227-UB,237-UB

X
>
(48]
Modeles L 2 Ouverture Masse % 'E'
+0° P
N <Tigee [k AdEfiNI o
e
213-UB 700 90° 0,07 M5 5
- 1eBS 217-UB 900 90° 018 M6 =
: 227-UB 2.200 90° 0,3 M8
Ouverture 237-UB 3.400 90° 0,75 M10 (7))
D
M Consulter'ensemble des modéles de broches disponibles en page 10.1 (-?
— :
g_v/ OV Q/' - ‘ (ab)
P O) = p)
] 0 g —JO——"\O\\\ -: -
&) = I IR®)
i 7\= o
I 050 ]
(32
m ol L2 ‘ A2
D1
A3, A
-+ L1 L | Al >
- L =
B2
RN = -
- L3 >
Modéles A Al A2 A3 A5 A6 B2 B3 C Cl1 C2 gDl F H L L1 L2 L3 M
213-UB 135 255 43 6 3 - 4 1 29 95 2 - 55 44 105 36 10 215 M5
217-UB 22 &7 | 5h | BR | B [IEE]| B 3 34 125 25 48 65 625 163 59 15 38 M6
227-UB 26 40 66 7 05 20 6 25 41 145 3 48 85 755 189 675 20 40 M8
237-UB 412 57 88 8 75 285 8 2 5 19 4 58 105 99 273 104 245 70 M10
MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 211



Serrages horizontaux avec verrou additionnel

B Avec bras de serrage en U
B Base perpendiculaire

Caractéristiques générales

B Levier de verrouillage additionnel

horizontaux

] o Le verrou additionnel permet au bras de serrage de pouvoir rester

H Rivets en acier inoxydable verrouillé en position fermée et aussi en position ouverte.

B Zingué et passivé o .
) i ] ) ) De ce fait, I'ouverture et lafermeture du serrage ne peut pas se faire

B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles d'une maniére nonintentionnelle.

Accessoires

Serrages

M Rondelles a bords relevés livrées en série

Ces serrages peuvent donc étre utilisé dans toutes les positions de
I'espace (téte en bas parexemple ) ou bienaussi sous vibrations.

Modeles 225-UR, 235-UR

Modéles o Ouverture Masse %

IN] :20 kg) A deéfinir
225-UR 2.200 90° 0,28 M8
235-UR 3.400 90° 0,71  M10

Consulter'ensemble des modéles de broches disponibles en page 10.1

I
'
i
mL o
y
! I 1 1 T ) — e 8
j ‘:\\%Z — '_'I»} —
L A
A
oD |11l
A; - A»
13 Sl 2 1 Al
L N verrou additionnel

Modéles A Al A3 B Bl B3 C Cl C2 oD F H L L1 L2 L3 M
225-UR 254 38 65 222 35 40 34 125 55 6,7 8 47 1805 69,5 275 35 M8
235-UR 41,2 57 8 412 57 575 445 19 4 85 11 65 26751055 40 56,5 M10

2.12 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MFENWICK



Modéle a trés grand débattement angulaire:

>
s . _ @©
Caractéristiques générales Accessoires +—
m Ouverture totale : en 2 temps et a 2 mains B Rondelles & bords relevés livrées en série g
B Trés grand débattement angulaire N
B Position de la poignée de serrage identique en phase "ouverte" o
et "fermée" o
B Rivets en acier inoxydable
- (7))
M Composants galvanisés leb)
B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles (@)
©
. —
Modeéle 317-U =
(D)
)
Modeéle L 2 Ouverture Masse
N +0° k A définir
(N] <X L K
317-U 1.700 185° 0,34 M8
Consulter'ensemble des modéles de broches disponibles en page 10.1 4
]
Y= km" 35
g < @ @ 11,16
b M8 65
\.,.-4"
6,5
255
| 38
Modele 317-S
1850
Modeéle A 2 Ouverture Masse
+0°
3 [N] q +10° [kg]
EIE®)
- 317-S 1.900 185° 0,34
815 Consulter 'ensemble des modéles de broches disponibles en page 10.1
MY
i)
I.
g‘ g v‘I:Q
Bl B
\,{ 2
65
255
38
MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 2.13



horizontaux

Serrages

2.14

Modeles 305-U, 307-U,309-U

B BrasdeserrageenU
B Base perpendiculaire

Domaines d’application

Les dimensions particulierement compactes de ces serrages
autorisent une utilisation dans des endroits exigls.

Dans tous les secteurs qui nécessitent un effort de retenue jusqu'a
3400 N. Par exemple sur des postes de pergage, de test, de collage,
soudage, contrdle, travail du bois, etc...

Ouverture

S
I
Modeles * Ouverturoe Masse
[N] :(1)0" [ka] A définir
305-U 650 90° 0,06 305208-M de série
307-U 1.500 90° 0,22 M8
309-U 3.400 90° 0,63 M10

ConsulterI'ensemble des modéles de broches disponiblesenpage 10.1
Version inox en page 8.1

Caractéristiques générales

B Rivets en acier inoxydable

B Ensemble zingué et passivé

B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles

Accessoires
l Rondelles a bords relevés livrées en série

L312

L1 Al

Modéles A Al A3 B BT C C1 C2 oD F H L L1 L2 L3 M
305-U 135 26 65 16 255 125 8 2 45 55 355 56,5 305 13,5 125 M5
307-U 23 44 105 294 46 22 125 3 7 8 605 92 48 22 19 M8
309-U 3% 64 145 38 63 335 19 g | G |dos| ¢S |ilEile| G7| SilE) 21 M10

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis
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Serrages a poussoir

Domaines d’application Caractéristiques générales
Actionsde serrage surdespostesde pergage, detest,decollage, dell Poignée de manceuvre facile d'accés
percage, etc. Ce type de bridage se caractérise par sacompacité el Mouvement du poussoir rectiligne
aussi parle fait que lamajorité permetun verrouillage en poussée el Fixationenfaceavantousurunebase
en traction.

Serrages a poussoir

Modele 205-S utilisé sur un poste Modele 602-MM utilisé surun poste Approche, mise en place et verrouillage
de percage semi-automatisé de testsd’étanchéité de raccords rapides hydrauliques a
I'aide de modéles 603-MM.

MMFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 3.01



Serrages a poussoir

| -
@) Caractéristiques générales M Rivets en acier inoxydable
7)) M Base de fixation B Ensemble zingué et passivé
% B Poussoir taraudé B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles
8
Modele 606-V]
(O
Modéle Effort de retenue  Course Masse s L
o+ (poussée) N  [mm]  [kg] . e
@) = |E 2 . -
(4%] i -t P v ] ) g
= 606-M 2.000 38 0,31 *— __f““""’ V‘M—LIJ!-‘
j<b) —
p) o U &
Consulter'ensemble des modéles de broches disponibles en page 10.1 58
1725
Serrage verrouillé en compression
La poignée de manceuvre peut pivoter radialement pour mieux
Pt
) A P m— ¥ < =
s'adapter a l'outillage. = = o = S
75| 5 ]
27 635
Modele 605-V]
Modeéle e Course Masse i
[N] [rmim] [ky]
605-M 1.300 32 0,31 =
f-_‘_‘u
Consulterl'ensemble des modéles de broches disponibles en page 10.1 %‘ {‘-. ~
o
@ — 4
=4 ‘. dL
3 (5]
Serrage verrouillé en traction L
et en compression =
Modele A Al A3 B B1 C1 C2 C3 @D @D1 @D3 H L L2 L3 L6 M
605-M 351 8.6 71 414 556 246 3,0 373 56 11,2 19,1 836 1380 49,3 254 25 M8
3.02 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MFENWICK




Serrages a poussoir

Le modele 6001-M est I'évolution du 601-M et dispose d'une M Poussoir taraudé
puissance accrue de 50 %. Il dispose en plus d'une base de fixation B Rivets en acier inoxydable

—

. [e)

Modele 6001-M Y

-

o

o

. o @

NOUVEAU : Caractéristiques générales n
Domaines d’application H Base de fixation double %
©

—

—

(D]

w

latérale supplémentaire. B Zingué et passivé

Modele (Y Course Masse
[N] [mm] [ka]
6001-M 600 15,8 0.054

Consulter I'ensemble des modéles de broches

disponibles en page 10.1

Version inox en page 8.1

course = 15,8

ML

MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 3.03



a poussoir

\

Serrages

3.04

Modeles 603-M, 610-M

Modeles »a Course  Masse
(N] [mm] [ka]
_course L1 _
603-M 2.700 32 0,32 L~ i
610-M 2.700 41 0,68
Consulter 'ensemble des modéles de broches
disponibles en page 10.1 ‘ | T
= o2
o = =
Q ' a0 Y
L3 A5 | | S e
- Lag - = -
< L2 | A6 ]
L te
Modele 603-M
Serrage verrouillé en traction N
; 74
et en compression | & A
v 9
A
N
O

_ @D

Al

-_l . - 'I..I
A
A
y
Y

Modéle610-M \e

Serrage verrouillé en traction
et en compression

Modéles A Al A3 A5 A6 B Bl Ci1I C2 @D oDl L L1 L2 L3 H M
603-M 366 51 7 11 245 332 475 245 45 6,7 12 119 164 325 255 87 M8
610-M 415 57 8 = 49 415 57 43 65 85 16 1705 260 49 32 110 MI10

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis YFENWICK



Modele 620-M

—

O

92
‘: \E‘ Modéle Effort de retenue  Course Masse (g
Lol (poussée) [N]  [mm] kgl (@]
0 o
.G

620-M 2,700 28 0,68

216

Consulter'ensemble des modéles de broches disponibles en page 10.1

Serrages

B‘ o —o e — Serrageverrouilléencompression
< |
[les La poignée de manceuvre et le poussoir bougent
8,014 dans des directions opposées.
o bk
Modele 603-MR
NOUVEAU Caractéristiques générales

M Base enacier moulé, soudable
L'ouverture accidentelle de ce serrage est impossible du fait de M Poussoir taraudé

la position du levier du verrou additionnel. M Rivets en acier inoxydable
Modéle »a Course  Masse
N] [mm] [ka]
course =32 _ -
===sf ) 603-MR 2.700 32 0,38
2 Consulter 'ensemble des modéles de broches
= 5 disponibles en page 10.1
—
» 119 nl
b W
Tl g
L
1 e @ eal H¥a i
= s ——|
mMmy -
L D i |
ol oo
= = $6.8 — .
= o I Serrage verrouillé en traction

et en compression

MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 3.05



a poussoir

\

Serrages

3.06

Serrages a poussoir, série montage en face avant

Caractéristiques générales Accessoires

l Montage direct en face avant

M Poussoir taraudé

B Rivets en acier inoxydable

B L'écrou de montage quipermet de fixerle serrage
sur l'outillage est livré en série.

B L'équerre de montage optionnelle est a commander séparément.

B Ensemble zingué et passivé

B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles

Modéles 602-MM, 604-MM, 624-MM

Modeles »@ Course Masse Equerre Ecrou
[N] [mm] [kg] optionnelle  de montage

(@ commander (livré ensérie)

séparément
- p )
L4, _
Course 602-MM 900 19 0,11 602106-M  602105-M
604-MM 1.300 38 0,28 604106-M  606104-M
. 624-MM 3.000 66 0,75 624106-M  624105-M
A 1 ¥ H
o e\
2 35 9 RS , . ) )
) - o Consulterl'ensemble desmodéles de broches disponiblesenpage 10.1
Modeéle disponible en acier Inoxydable ; voir page 8.1
L3
<£> !
- L1 i
Serrage verrouillé en traction
et en compression
Modeles B2 Cl gDl L L1 L2 L3 L4 M M1 om2 R SW
602-MM 26 105 10 62 335 20,5 16 8 M6 M16x1,5 19 68 24
604-MM S | Al [ Akl | Al | Bl | S| 255 | 6 M8 M20x1,5 22 955 30
624-MM 47 20 16 1695 915 69,5 32 6 M10 M27x2 32 127 41

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MMFENWICK



Modele 6004-MM

—
@)
Modéle 4@ Course Masse - 142,5 - (7))
92)
[N] [mm] [ka] ' =S
o
o
(O
6004-MM  2.600 38 0,3 - n
Course=3 § beb)
Consulter I'ensemble des modeles de broches - =t %
S <«
disponibles en page 10.1 3= L1 — =
,,,,,, T 1B
-------- = et G
T =il e ¥ )
42552 - =
40,5 ;ﬁ
Serrage verrouillé en traction
et en compression
M20x1,5

Equerresoptionnelles pour

602-MM, 604-MM, 624-MM, 6004-MM

Pour 602-MM Pour 604-MM, 6004-MM Pour 624-MM
Référence : 602106-M Référence : 604106-M Référence : 624106-M
602106-M 604106-M 8.5
.55 45 ALY
s 20,5 £a! \Oi I
i i S| o
=] ¢I \.ﬂll 21 5 ,E@' /Q')‘ Ht 9
S e b5 gi N agreodeogyd)
b= ak- Nl: L i i | :j
o s
60 ..ﬁ..
40 ! 8,5
6,5
" @
< < 3‘3 ol S 3
gt l | { & “’J Q

MMFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 3.07



Serrages a poussoir

—
6 .
»  Modele 6015-MR
(7))
)
@) Caractéristiques générales
Q. WBase en acier moulé, soudable
(O
)
(cb}
(@)]
©
—
—
(b
0p)
= 15
57
6.3 L4 5

997
M,

L5

A
5

Modele 6015-M

Modele Course  Masse
[N] [mm] [kl
verrou
6015-MR  1.600 17,8 0,15 additionnel

Consulter I'ensemble des modéles de broches
disponibles en page 10.1

Serrage verrouillé entraction
etencompression

Leverrou additionnel permetau bras de serrage de pouvoir rester
verrouillé en positionfermée etaussien position ouverte.

De cefait, 'ouverture etlafermeture du serrage ne peut pas sefaire
d’'une maniére nonintentionnelle.

L'ouverture accidentelle de ce serrage est impossible du fait de
la présence du levier du verrou additionnel.

Modéle Ba Course  Masse
[N] [mm] [ka]
6015-M 1.600 17,8 0,15

Consulter 'ensemble des modéles de broches

disponibles en page 10.1

'

cour§g=1_7 \
= T ‘$
E—eroe
118 ' '
7
51
6.3 LbS
L Tant
T % (=t
| = =H=8 < &
1 Lk TeS—
\.{,’
19 ad I | 85,6
I T
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Serrages a poussoir, série hauteur réduite

NOUVEAU : S
. @)
Ces produits sont utilisables dés lors que la hauteur “hors tout” est Caractéristiques générales %
un critere important. Le rapport dimension / puissance de retenue est B Poignée réversible =
particulierement favorable. La poignée de manceuvre est réversible B Poussoir taraudé 8
pour plus de flexibilité. B Semelle en acier moulé, soudable -
4
H Autres composants zingués et passivés 0
B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles (¢D)
(@)
©
—
—
(D]
)]
Modeles 95030, 95040, 95050, 95060
Modeéles »a Course Masse
IN] [mm] [kl i
95030 2.500 24,9 0,36 H
95040 4.900 38,1 0,72
95050 7.400 50 0,95 |
95060 17.600 60 2,9
Consulter 'ensemble des modeles de broches 20 U o
disponibles en page 10.1 Al e e e | Tt e

Modele 95060

Serrage verrouillé en traction
et en compression

Modeles A Al A3 B Bl ClI C2 gD gD1 H L L3 M

95030 25 | 7| B 25 | &5 | € 12 55 10 59 105 20 M6
95040 35 110 85 35 50 10 18 65 14 765 150 25 M8
95050 45 142 10 45 65 14 24 83 19 90 191 40 M12
95060 55 173 11 55 75 16 27,5 104 22 104 209 40 Mi12

MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 3.09
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a poussoir

Serrages

3.10

Serrages a poussoir

Caractéristiques générales B Rivets en acier inoxydable
W Poussoir taraudé B Ensemble zingué et passivé
B Semelle en acier moulé, soudable B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles

Modeles 607-M, 630-M, 640-M

Modeles »a Course  Masse

IN] [mm] [kg] hose L1
607-M 3.600 41 0,63 =)
630-M 11.000 51 0,9
640-M 30.000 101,5 3,2 o
- L ~
Consulter 'ensemble des modeles de broches disponibles en page 10.1 =
s =
(& o . @ |
i Y= E
Serrage - . = -
verrouillé :
en traction L3A3 11 Al @D
gten A2 '
compression
- AL o
Modeéles A Al A2 A3 B Bl C1 C2 oD ¢D1 L L1 L2 L3 H M
607-M 35 108 765 16 415 56 175 45 7 13 1535 217 455 255 845 M8
630-M 35 128 76 125 412 57 206 5 85 16 181 270 53 32 74 MI10
640-M 90,5 217 181 175 54 76 31,8 95 105 22,3 322 3955 105 51 111 M12
Modele 60 7-SQM (avec poussoircarré)
stroke = 41 Modele »a Course  Masse
IN] [mm] [ka]
607-SQM 3.600 41 0,63

Consulter 'ensemble des modeles de broches

disponibles en page 10.1

w0
ol —
o= gy # )\
Yy 9
e e =
P 1 U : =
@& @ 5

255| _|16] 35| o7

'75'5 Serrage verrouillé en traction
et en compression
- 108 _
Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MFENWICK



Serrages a poussoir

—
@)
(7]
Modele 650-M £
o
o.
(O
_ Modele Course  Masse
IN] [mm] [kal
= Y w
8 (<)
] - 650-M 45.000 76 25 o
= ’ ' C
B A t
¥ ' ,'- _______ > Consulter I'ensemble des modéles de broches %
------ disponibles en page 10.1
\ =
o) | s
2

Serrage verrouillé en traction
et en compression

Modele 630-MR

Le verrou additionnel permet au bras de serrage de pouvoir rester verrouillé en position
fermée et aussi en position ouverte.

De ce fait, I'ouverture et la fermeture du serrage ne peut pas se faire d'une maniére non
intentionnelle.

Modeéle »a Course Masse
course=51 2445 [N] [mm] [kg]
] ] =
4 630-MR  11.000 51 0,95
[e0]
~
Y Consulterl'ensemble des modeles de broches
\
! i disponibles en page 10.1
S
| == = verrou
additionnel
S S
q =
v - R C\!
S ey 9 5
A L ; [
(4] A
315 2350 ||/ =8iT
L2ig oo Serrage verrouillé en traction
L 128 ) et en compression

HMFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 3.11



Serrages a poussoir de précision

=
o -
(7))} Caractéristiques générales Accessoires
g B Montage direct en face avant B 'écroude montage qui permetdefixerle serragesurl'outillage
8 B Poussoir taraudé est livré en série.
< B Poussoir trempé et rectifié pour garantir la précision
’ B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles
8 B Appareil destiné essentiellement “au centrage”
(@)
©
-
|-
(¢B)
w

Modele 614-V]

Modeéle »@ Course Masse Ecrou de
[N] [mm] [kg] montage

(livré ensérie)

course = 32 SW36

wn)
614-M 5.600 32 0,82 614-1-10 5
SW10
Consulter 'ensemble des modéles de broches disponibles en page 10.1 ‘
i Y
A A
g4
x| ™~
g - 3.
=
5,5
_ .14
ol i
335 ] 19 93
/;

‘JB

>—

=]

1
3§
I

16
20
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Serrages a poussoir, serie lourde de precisiof-
o
Caractéristiques générales Applications %
M Serrage de précision pour une production intensive W Assemblage -
M La bague de type pince ajustable minimise le mouvement du piston M Soudage 8
M Le piston a une surface plate pour éviter la rotation
M Pré-chargement d’écrou et maintien ouvert inclus ‘@
7))
\ (¢b)
Modeles 690-1MBPLS,695-1IMBPL< 5,
©
—
—
(b}
R @D @D3 L
Modele
690-1MBPLS 1
op1 1)
Al
695
OUVERTURE
POIGNEE
N 690 J
Modéle OUVERTURE
695-1MBPLS POIGNEE
Informations techniques / Capacités de maintien
. La caractéristique unique de ces pinces est la bague pince qui peut étre
Modeéles Course Masse Raccord ajustée pour éliminer le mouvement du piston aprés une longue période
N] mm] lka] d'un usage intensif. Le piston a également un plat qui empéche le
mouvement latéral. Le poussoir a également un rattrapage de jeu latéral.
690-1MBPLS 22240 76,2 3,72 M16 Le piston est percé et taraudé pour broches filetées ou fixation
personnalisée.
695-1MBPLS 22240 38,1 3,27 M16
L'écrou de précharge réglable (PL) peut étre utilisé pour verrouiller la
pince quand il n’est pas sous pression et donc empécher 'ouverture
lorsqu'il est monté verticalement. Le dispositif de retenue du ressort (S)
Q’ r empéche la pince de se fermer accidentellement.
D1
B4 @ La base de montage (B) est fournie démontée avec les quatre modéles,
VIEW B H pour permettre le soudage de la base et de 'assemblage principal dans
n'importe quelle position de la poignée.
c2 J » ) .
1|Th o C‘l Les séries 675 et 695 (course plus courte) atteignent la position
T N excentrée seulement lors du serrage. Verrouillage des séries 670 et 690
—S:JLETQ%N (course plus longue) a la fois en position étendue et en position rétractée.
Modeles A Al B Bl B2 B3 B4 Cl1 C2 D D1 D3 H L L1 L2 L3 L4
690-1MBPLS 50 76,2 82 1016 57,2 44,4 237 413 12,7 10,5 254 98 162 338 93,7 12,7 0-8 25
695-1MBPLS 50 76,2 82 1016 57,2 44,4 23,7 41,3 12,7 105 254 98 162 240 57,2 12,7 08 25
MFENWICK 3.13
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Serrages

3.14

Serrages a poussoir, séerie lourde de précision

Caractéristiques générales
B Rattrapage de jeu latéral sur le poussoir
B Réglageinternedelapositiondupointmort

Modele 6/0-1IMBPLS

W Grande répétabilité de positionnement

W Torsion du poussoir limitée

W Positionnement sur 360°

Modéle »a Course  Masse
[N] [mm] [ka]
Traction +
Compression
670-1MBPLS 6.700 57 19

PL Réglage interne de la
position du point mort

| Réglage du
guidage du

poussoir S Fin de course

/ Il Torsion du poussoir limitée

B Base de montage

La photo montre le poussoir en position “poussée”
Nota : Il est possible de faire travailler le poussoir en position “tiré

Serrage verrouillé en traction
et en compression

75,5
course = 57
~ - 0‘8
T o~ bl | el
o —
= =
'
e
* ’ [
105, ] |, -
35 . flss3 B
» 2675 '
Sl
{ )
A
0|
~
&
:ji
=
\ Hi H '
Iy
66 iy
89
D
e 00
Y y
] \\/E
-6
7,8
8,4 -
30
|~
L 57
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Modele 6/5-1MBPLS

—
@)
7p]
Mode )
odéle « Course  Masse S
IN] [mm] kg @)
. o
Compression -
243 ‘
course=285_ 675-1IMBPLS 6.700 28.5 1,7
S O
=
=Y —y = )
o e @©
=4 M —
“"::’:’”“—i\‘l B
103 | |4 \\ )
35
—>—<§’§
1955 =
- - PL Réglage interne de la
position du point mort
A
| Réglage du
guidage du
10| poussoir S Fin de course
N~
& /
©
= LI,
Y R T &
66, "T
~ S Il Torsion du poussoir limitée
89
B Base de montage
(2]
= GO La photo montre le poussoir en position “poussée”
= (—EH
7,8 Serrage verrouillé en traction
sallllL et en compression
30
-~
57_

A

Positionnement possible avant soudure du poussoir
sur sa base
Axial Radial
0-8mm 360°

MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 3.15
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Serrages a poussoir, systeme RAKO

Manoeuvre & 2 mains
Levier de serrage et poussoir i

Deéplacemant "-\
du poussoir S

=

= -—
Course de  /
serrage 51 /

1

o 5 &
RN o M e
| A e

Manoeuvre 3 1 mains |
Levier de serrage ou volant ‘

Généralités

Les éléments de serrage a poussoir systeme RAKO sont un moyen
idéal pour résoudre rapidement les problémes posés par les
variations d’ouverture et compenser les tolérances des piéces.

Les éléments de serrage a poussoir systeme RAKO serrent dans
toutes les positions dans les limites de la plage de réglage possible,
c'est-a-dire que les variations de I'épaisseur et des tolérances des
piéces peuvent étre compensées sans qu’aucun rajustage soit
nécessaire.

Grace a leur construction compacte et aux divers modes de fixation
etdemanoeuvre, les éléments de serrage a poussoir peuventétre
utilisés dans des dispositifs de fabrication unitaire.

Exemple d'utilisation: serrage entre des nervures et des cavités
difficilement accessibles.

Suivantle type d’élémentde serrage, les poussoirs disposentd’une
plage de réglage allant jusqu’'a 300 mm. A leur extrémité libre, ils
sont munis d’'un trou taraudé permettant de fixer un embout a
rotule ou un embout de forme adaptée a celle de la piece a serrer.

Modeéles
On distingue différents modéles d'éléments de serrage a
poussoir suivant le mode de fixation et de manceuvre.

Fixation

a) Semelle

Suivantlapuissance dumodele, lasemelle présente 2 ou4trous.
b) Bride frontale

Elle présente 3 ou 4 trous suivant la puissance du modéle.
c) Filetage

Manoceuvre

a) Manceuvre a deuxmains

Lelevierde serrage (9) et le poussoir (13) ne sont pas solidaires I'un
delautre.Lelevierde serrage estrelié aumécanismede serrage.Le
poussoir peut étre complétement extrait de I'élément de serrage.

b) Manoeuvre a une main

Lelevierde serrage (9) oulapoignée-étoile (20) etle poussoir
(13) sontsolidaires 'unde I'autre. Le poussoir ne peut étre extrait
de I'élément de serrage.

Danslaversionalevierde serrage, enmanoeuvre aune ou adeux
mains, le levier de serrage peut étre placé dans la position de
serrage oud’ouverturevouluegraceasonaccouplementadents.

Fonctionnement

Processus de serrage

Le poussoir (13) coulissantdans le corps de I'élémentde serrage
estamené au contact de la piece a serrer. Entournant le levier de
manceuvre (9) vers la droite, on provoque la course de serrage
(S1), le poussoir (13) se trouvant alors fermement serré par la
bague fendue (3).

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

La course totale de serrage est provoquée par une rotation du
levier de serrage d'un tour complet au maximum. En regle
générale,unerotationd’'unquartde cercleduleviersuffitaserrerla
piéce.

Détails

Lors de lamanceuvre a deux mains, le mouvement tournant a
droite du levier de serrage (9) provoque le déplacement dans le
sensdelaflechedeladouillefiletée (8) etdumanchon conique (5)
qui en estsolidaire.

Parl'intermédiaire des billes d'acier disposées radialement (15),
le manchon conique provoque alors une adhérence entre la
bague fendue (3) et le poussoir (13).

Grace a cette adhérence, le poussoir (13) décrit la course de
serrage (S1) en exécutant une rotation. Le mouvement rotatifdu
poussoirpeutétre compencé parl’emploid’'unemboutarotule.
Lesvaleursde coursede serrage (S1)indiquées dans ce catalogue
seréferentades mesureseffectuéessansforceantagoniste.Lorsdu
serrage contre une piéce, la course de serrage (S1) setrouve
réduite en raisonde I'adherérence entre le poussoir (13) etla piéce.
Pour déverrouiller I'élément de serrage a poussoir, pour les deux
modes de manceuvre, on tourne le levier de serrage (9) ou la
poignéeétoile (20) verslagauche. Ainsile manchonconique (5) etla
douillefiletée (7) ou(8) se déplacentversladroite. Parl'intermédiaire
de I'anneau de pression, le ressort de pression repousse vers la
droite les billes d’acier soulagées (15) et la bague fendue (3).
Laliaison d’adhérence entre la bague fendue (3) et le poussoir (13)
se trouve ainsi supprimée le poussoir est de nouveau libre.
Les éléments de serrage a poussoir a manoeuvre a deux mains
peuvent étre également employés en TRACTION. Il suffit pour cela
d'introduire le poussoir (13) al'envers. Dans le cas de lamanoeuvre
a une main, le mouvement rotatif provoquant la course de serrage
(S1) esttransmis directement du poussoir (13) ala douille filetée (7)
parle levierde serrage (9) ou la poignée-étoile (20) par lintermédiai-
re d’'un emboitement méle-femelle. Le processus de serrage et de
déverrouillage se déroule également de la maniere décrite préce-
demment.

S'il est nécessaire, pour le serrage ou le déverrouillage, de
modifier la position radiale du levier, il faut I'extraire de la denture
de ladouille filetée (7) ou (8) entirant dans le sens inverse du
sens de serrage et le placer dans la position voulue.

Important

Lesforcesderetenueindiquéesdans cecatalogue seréferentala
charge maximale admissible exercée par une force antagoniste.
Laforce de serrage effectivement exercée par I'élément de serrage
sur la piece s'éleve, pour une force manuelle de 20 a 25 daN-
exercée surla boule de la poignée, a environ 50 % de la force de
retenue indiquée. Etant donné que les éléments de serrage a
poussoir ne sont congus que pour une charge axiale, nous
recommandons, en cas de charge latérale, I'utilisation d’'un guide
radial de poussoirsupplémentaire. 1 daN (décanewton\-1 ko
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Serrages a poussoir, systeme RAKO
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Serrages a poussoir

Modéle FO-161-60 sur un dzsposmf de fraisage Modéle FL-180 sur un installation de poingornage

Modeéles

Fixation: Bride inférieure Fixation: Bride frantale Fixation: Filetage
Fonctionnement: Fonctionnement: Fonctionnement:
Levier & main Walant Pousgoir et levier & main
Fixation
Fonctionnement Référence N° Force de |F effort| F_effort Course § Course | Poids
retenve | ala suria de
Plaberrece | Loy | poignée| pigce serrage
i"zo O . ng::::ﬁ;ra # Gourses 400 ou maxi.
E C{] SEPArém ent, 500 mm 51
Y sur demznde
g g
|§3§? %o:;;tn g g::eir: volant . [oaN] | [caN] | [daN] [mm] [ kgl

Bride . * FO-082/40 150 45 40 2,5 (0,325
inférieure [:’ [ = FO-120/.."| 300 190 | 100, 200, 300 3 0,540
~:}.T . FO-121/45 300 190 45 3 0,665
s FO-122/45 300 55 45 3 0,610
:1;77@ . FO-160/.."| 900 | 250 [100,200,3007] 4 1,240
r- . FO-161/60_ 900 250 60 4 1,540
L] e FO-162/60 900 85 60 4 [1,430
— | . FO-220/.."| 1800 300 | 100,200,300 | 4 |2,655
l . FO-221/80 1800 | ., . 300 80 4 13385
Bride /2 | o FL-120/.."| 300 190 | 100, 200, 300 2 0,485
Frontale ©) | -l FL-121/45 300 190 45 3 0,610
g | * FL-122/45 300 55 45 3 0,550
u:[::[_[ N FL-160/.."| 900 | 250 [100.200,300%] 4 [1.130
7 AON . FL-161/60 900 | 250 60 4 [1.430
= FL-162/60 900 85 60 4 1,325
F|Ietage . G-082f40 150 45 40 2,5 0,300
. G-120/.." | 300 190 | 100, 200, 300 3 0,470
t—tﬂ j i . G-121/45 | 300 190 45 3 (0,595
e L G-122/45 | 300 55 45 3 0,535

MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 4.02



Serrages a poussoir, systeme RAKO

Serrages a poussoir

Version filetée bride frontale semelle
Manceuvre
ik j_.m_h a2mains
min. &
i i el i
o -.J;,.r , o :2 r I L
| gl e t
Y| Lol
ta
L miax L oo =L
Ref. G-120 yig &Y
o Accessoires @ commander séparément
e — o
S Barre de poussée *
o8 [
} L] F Ref. pour masse pour
| _ ) @ etlong course § ~ [kg] de serrage
R e a1 12/100 100 0.135 | FO-120
A2 12/200 200 | 0,280 | FL-120
Ref. FO-120 12/300 300 0,370 | G-120
16/100F 100 0,400
! FO-160
16/200F 200 0,500 i
B WIS B 16/300F* | 300 | o700 | - °°
A2 D3 .
) SR 22/100 100 | 1,000
T 22/200 200 | 1,000 | FO-220
| 22/300 300 1,390

Bi B H -------- e N
: embceut & rotule

Cesapoareils nesont pas

CONgUS pour supporter Ref. Filetage
un effort radial. Ref. FL-160 Ref. FO-160 K-612 M6
EO-220 e e s S
K-816 M8
K-1222 M12

*course 400 et 500 sur demande

montage ref sans course S | ]
barre de A A A, | A A, A, B B, | B, D D, D, D, | D,
poussée ~ - -
(7] | Fo-120 |100,200,300 - |44 | 19|12 | 63| 85|52 | 68| 40| 12 | 35 | - | 6,520
S H FO-160 [100, 200,300 40 [ 62 | 11 |12 [12 [10 [70| 90|52 16 | 46 | - [ 9 [25
FO-220 |100,200,300| 50 | 75 | 13 | 20 |15 |12 | 90 |115|69 | 22 | 60 | - |11 |36
i @ FL-120 [100,200,300| — {44 |44 | 12| 6 | 85|52 | 68| - | 12 | 307 | 40 | 6,5/ 20
1 B e | | || S — B ! S | ) | |
1 &
L‘l—" (O | FL-160 [100,200,300| - |60 | - | 14 (14 |10 |68 | 73| - | 16 | 40r |52 | 9 |25
version fileté
;;fj” G-120 [100,200,300| - |44 | - |12 |10 | 85| - | ~=| - | 12 |m30x5| 40 | - |20
montage ref sans
barrede | D, | D, |D_ | E | E | H L L, | R[S, |s, |swisw| T |[T/[T,
poussée = 100 200 | 300 -
o ]g FO-120 M6 | 30 |6 |20 |12,5| 42|228 | 328 | 428 | 24 | 95|25|25] - [11 |12 |- |10
= '.J | FO-160 |M8 | 35 |8 |30 |14,8]| 581280 | 380 | 480 | 33 |130|3 |3 | - |13 |15 |1 |14
- FO-220 |M12| 45 |95 (35 |[19,5] 71]295 | 395 | 495 | 35 [197]3 |3 | - |17 |25 |1 |18
iiiﬁgi @ FL-120 |M6 |30 |6 | - |125] - |228 | 328 | 428 | 24 | 95|25 |25]| - [11 |12 |- |10
:El—i"" Oy | FL-160 |[M8 [ 3518 |28 |148] - |280 | 380|480 |33 [130{3 |3 | - |13 |15 |1 |14
ue_s:xr;i{:.-z filetée
ta G-120 |M6 | 30(6 | - {125 - |228 | 328|428 |24 | 95(|2,5|2,5/35(11 |12 |- |12
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Serrages a poussoir, systeme RAKO

| -
@)
: 7))
Version filetée bride frontale semelle g
T Al Manceuvre O
AT A — T e . | Y
E ANy e = l a1 main o
I H O
N '
31 ::::H]] s I:;z i X—» = I{D ; | ] f 0
. B o B 4
1 by [ ._JJ.‘T‘I §. 4 | '""‘I. %
i Len L Bz i e ©
ax . il PR BELE R - e
| -
Ref. G-121-45 vue «Xa Vg Y= Ieh)
: D3 s 0p)
A | T
Yy s ;
B1B @ 81 I? FEE_BL_J
| .
A7 | Az
Ref. FL-121-45 Ref. FO-121-45
vueg «X= vue =Y
Accessoires a commander séparément
embout a rotule a4 %J-
rI-’"--_ D=
Ces appareils ne sont pas ) m'l,fn,‘:i;. T 1
congus pour supporter Ref. FL-161-60 Ref. FO-161-60 ) T
un effort radiial. FO-221-80 i Sl Noose ity
K-612 M6 0,007
K-816 M8 0,015
K-1222 M12 0,035
montage ref avec I I T
barre de A A A, A, A A B B, B, D D, D, D, D,
poussée -~ ~ ! S - '
semelle | | |
D FO-121-45 | - 44 |1 19 12 6,3 85 | 52 68 | 40 12 35 - 6,5 | 20
=| { I | S R S SR S S S
Q E FO-161-45 | 40 | 62 @ 11 12 |12 10 70 90 | 52 16 46 - g | 25
FO-221-80 | 50 | 75 | 13 | 20 |15 12 90 | 115 | 89 22 60 - 11 36
touse @ |FL121-45 | - | 44 44 |12 | 6 | 85|52 68| - |12 | 30 |40 | 65 20
’:i:t (O, |FL-161-60 | - | 60 | - |14 |14 |10 |68 | 73| - | 16 | 407 |52 | 9 |25
G-121-45 = 44 = 12 (10 8,5 = = = 12 | M30x1,5 | 40 = 20
montage ref avec
barre de D, | D, | E | E H L L R |s, | s, |[swi sw| T/![T/[T,
poussée @ = - -
semelle
@ FO-121-45 | M6 | 6 20 (12,5 | 42 | 188 | 27 95 |16 (25| - 1ol 2 = 10
|}
:[-;; j FO-161-60 | M8 | 8 30 (148 | &8 | 186 | 35 (130 | 18 | 3 - 13 | 15 il 14
FO-221-80 | M12| 95 | 35 (19,5 | 71 | 245 | 40 |197 | 20 | 3 - 17 | 25 1 18
bridage | |
*r;;-:"ae -@ FL-121-45 M6 | 6 - 12,5 - 153 | 27 95 |15 | 25 - 11 12 | = 10
Eﬂj @ FL-161-60 | M8 | & 28 14,8 - 196 | 35 (130 |18 | 3 - 13 | 16 | 1 14
version filetée
:_::El:r G-121-45 ME | 6 - [12,5 - 153 | 27 85 |15 | 2,5 | 35 1 (12 | - 10

MMFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 4.04



Serrages a poussoir
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Serrages a poussoir, systeme RAKO

Versionfiletée

—So—A I Ao

mun.

- Lrmax

Ref. G-082-40
G-122-45

Manceuvre a 1 main commande par volant

bride frontale

= L.

yLIE X

L--—Az——l

Ref. FL-122-45

YUE «X»

o i}

F

e

D

I L
whe §
S, .88

E Tos|
L] 1A

semelle

lY

EAETT

—h =
. _' T

|
£
N

LAz

Ref. FO-082-40
FO-122-45

Manceuvre

a 1 main

Accessoires & commander séparédment

embout a rotule

L

Magee ~ [kg|

Ces appareils ne sont pas Ref. Filetage
congus pour supporter K-508 M5 0,004
un effort radial. Ref. FL-162-60 Ref. FO-162-60 K-612 W6 0,007
K-816 & 0,015
K-1222 M12 0,035
montage ret. avec I
barede | A | A, | A | A | A | A | B |B |B | D D, o, | D, | D,
poussée = - ~
. Q FO-082-40 | - | 37 [153 |10 | 5 6 |44 | 56(35| 8 | 30 | - | 45/ 16
7e E FO-122-45 | - 44 [ 19 12 6,3 e | 68 | 40 12 35 = b5 | 20
FO-162-60 | 40 | 62 | 11 T R 10 70 80 | 52 16 46 = 8 25
;_:;:ta;: @ FL-122-45 | - 44 | 44 12 6 8,5 52 68 - it 30 40 6:5 |20
:j Oy |FL-162-60 | - |60 | - |14 |14 |10 |68 | 73| - | 16 | 40v |52 | 9 | 25
"‘-:“_’,;‘1”59‘9” G-082-40 - | 37 | - 10 8 6 - - = 8 |M24x1,5 35 - 16
el h G-122-45 = 44 - i 2 = g 8,5 = - | = 12 [M30x1,5| 40 -~ 20
montage ref avec
barre de b, | b, |D,{ E_| E | H L | L |s |s, |swisw|T]/[T]|T
poussee = - . =
e [j FO-082-40 | M5 |40 | 5 | 18 | 92| 36 |128| 26 | 9 |25| - | 8| 8| - | 8
=)
;E Q FO-122-45 | M6 | 52 6 20 (12,5| 42 |153 | 27 15 | 25| - 11 12 - | 10
FO-162-60 | M8 | 75 8 30 (148 | 58 |196 | 35 18 | 3 - 13 ] 1 14
bridage
frcntr?le @ FL-122-45 | MB | 52 6 = 12:5 - [ 183 | 27 15 l 2,5 - 11 12 - 10
d (@) | FL-162-60 | M8 | 75 8 28 |148| - |196 | 35 18 | 3 - 130 | 15 1 14
"‘f:',?.i.‘_’.”_f':'e'ée G-082-40 M5 | 40 5 - 9,2 - 128 | 26 9 [ 25| 30 8 12 = 8
= G-122-45 | M6 | 52 | 6 | - |12.5] - | 158 27 | 156 [ 25| a5 | 11 |12 | - | 10
Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MMFENWICK



Serrages a poussoir, systeme RAKO

Caractéristiques
s Retenue jusqu'a 1800 daN

s Précision du guidage de la barre de poussée
® Fixation possible sur 4 cotés

* Effort radial possible

Courbe de I'effort radial admissible

Manceuvre
a 2 mains

Accessoires 3 commander séparément

Barre de poussée s ! T
200 i --TT e e s j@
- . — T O Dha
] T ] ll : :-T 15 -
180 — ! | ' Ref. pour D | bs D9 ~L | ~T |masse
L e 1 course ~([kg]
Z 40 | /'—_—@j]’_%:o il 16/100F | 100 |16 | M8 | 35 [ 280 | 15 | 04
= Fs 16/200F 200 16 | M8 | 35 | 380 |15 | 0.5
L 100 L il 16/300F* | 300 [16 | M8 [ 35 [480[ 15[ 07
g ] *Course de 400 0u 500mm sur demande
|
60 \)\]-_L\ Embout & rotule & oo 0
- ---——-T—-—T ] F e
20 ! | — e ~hmT=
0 ’» | ] | Ref. A5 | DS ‘ D10 | EA1 T3 |SW1 | masse
0 50 100 150 200 250 300 | : ' ] | ~[kg]
Distarce Ly, [mm] K-816 [ 10 | M8 | 8 [14,8 |14 [13 | 0.035
—=ilg
—=i l5
iy
' ' -

pdz

}

Course
de serrage
max. 4 mm_

Pl ==
1..

|

|le. Course _.|

d'approche 5

‘Fs = serrage basé sur un effort de 10daN a [a poignée de manceuvre

Ref. sans | retenue | Fs* -L Masse

barre de max. b1 | b2 pour course {21314 |15 |16 |17 |18|d |[d2|d3|d4| d5| R -

poussée [daN] |[[daN] 100 | 200 | 300 [kal

F-160 1800 |500 |50 {68 [280|380|480(80 (50|18 |35|20|2 |50|12|10| 16|40 |8,3|8,5|165| 1,5
MFENWICK
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Notes
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Crochets de fermeture

Domaines d’application W Nouveau : manipulation possible a une seule main (aprés
Fermeture rapide de couvercles, de carters sur des moules, pression/déverrouillage du pouce sur le levier de dégagement)
des outillages fixes ou tournants. Le positionnement de la chape

réceptrice est possible sur tous les modeéles.

Crochets de fermeture

Modele 331 verrouillant un couvercle sur un conteneur

MMFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 6.01




.ochets de fermeture

6.02

Crochet de fermeture sans chape réceptrice

Modele 301 i

Zone de
débattement S

Modele « &3 Amplitude e il

IN] kg [mm] o= —85 0 o~ 0) | )
o
301 1700 037 100 T o) " I
L1
%D
] 0
¢ | ¢ o |
B4 B3 [ ] [ ] I: — ] B B1
f f ¢" s J
A3 \/
A -
Al —
Modéele A Al A3 B Bl B3 B4 C C2 @D H L L1
301 191 351 80 31,8 445 - 264 386 31 7,1 484 2128 659
Modele 3011
L
Zone de
déhattement S
H
. c
Application |
On retrouve ces éléments dans des environnements
difficiles, et plus particulierement sur les outillages
de rotomoulage.
Version inox sur demande.
$D —
o @ ok —+
Fll F [ )( N
Modele . L2 Amplitude *‘ L L
A3 —-— —
[N] [ka] [mm] o, - Bl
3011 8.900 1,05 75
~— Al
A Al A3 B BL C C2 @b F FL H L L1 N
31,8 50,0 86 452 640 394 16,0 8,418,036,194,5234,4 63,2 80,0
Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MMFENWICK



Crochets de fermeture, horizontaux sans chape réceptrice

B Avec crochet simple Caractéristiques générales
B Levier breveté pour manceuvre a une main
Sécurité B Rivets en acier inoxydable
Pour garantir le verrouillage, il estimpératif de dépasser la position B Autres composants zingués et passivés
du point mort. B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles

Accessoires
B Lescrochetsdefermeture de cette gammesontlivrés sans

chape réceptrice.

Crochets de fermeture

Modeles 330, 351, 371, 3¢

Modéles « Masse  Possibilité de
IN] [kg] réglage [mm]

330 900 0,11 0-3

351 2.200 0,28 0-9

371 3.400 0,7 0-23

381 4.500 1,13 0-19

Zone de Version inox en page 8.1

débattement S

Bl
B
M

Modéles A Al A3 B Bl C C2 oD D2 H H1 L L S M

330 127 255 65 31 43 145 3 55 8 44 25 140 43 345 5
351 g ) & 127 B (488|489 | § | B | Gb || b [ 28 (s | 72 8
371 32 49 85 495 67 36 4 85 125 755 575 3055 75 1055 10
381 285 54 12,7 60 855 46 45 105 16 885 72 3465 825 1175 12

MMFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 6.03



de fermeture

Crochets

6.04

Modeles 351-R, 371-R

Modéles « Masse  Possibilité de A
IN] [ka] reglage [mm]
351-R 2.200 0,33 0-10
371-R 3.400 0,8 0-23
i
=
verrou additionnel 1
Le verrou additionnel permet au bras de serrage \
} o " i ) D M
de pouvoir rester verrouillé en position fermée et aussi en i
position ouverte. A3l ¢
De cefait, 'ouverture etlafermeture du serrage ne peut pas 1Al
se faire d'une maniére non intentionnelle. <AL
Modeles A Al A3 A6 B Bl B4 © C2 ¢D g¢gD2 H H1 L L1 S M
351-R 19 38 12,7 78 355 495 435 19 3 5 95 55 365 2415 545 68 8
371-R 32 49 85 120 49 665 60 36 4 85 125 755 575 326 75 139 10
Modéle 351-B
. Modéle « Masse  Possibilité de
Y
\ [N] [ka] reglage [mm

351-B 1.700 0,3 0-9

Version inox en page 8.1

255
145
=

MMFENWICK
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Crochets de fermeture, horizontaux avec chape réceptrice

B Avec étrier en U fileté et chape réceptrice Caractéristiques générales

B Levier breveté pour manceuvre a une main
Sécurité B Rivets en acier inoxydable
Pour garantir le verrouillage, il est impératif de dépasser la position du B Zingué et passivé

point mort. B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles

Crochets de fermeture

Modeles 323, 331, 341

N Modeles « Masse  Possibilité de
i zone de ’
% debattement S L _ IN] [ka] réglage [mm]
i 323 1.600 0,07 0-12
T 331 3.200 0,25 0-20
341 7.000 0,75 0-22
A
A3 || A Version inox en page 8.1

aD2

Modéles A Al A2 A3 A4 A5 B Bl B2 B3 B4 C C2 oD @D2 H L Llmax. L2 M S

323 16 26 10 5 4 20 19 28 13 19 28 12 2 42 42 285 96 59 9 M4 27,5
331 19 395 143 65 55 253 32 445 17 255 38 165 3 67 6,7 565 151 80 123 M5 355
341 413 605 19 96 95 38 38 54 30 445605 238 4 85 85 715 203 118 19 M8 66,5

*Les modeles 331 et 341 disposent d'étriers en U de différentes longueurs sur demande.
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Modeles 331-R, 341-R

(D)
—
>
)
=
Modeles Masse Possibilité de
E . ) Zone de
u— N ka] réglage [mm] débattement S L
B -
© 331-R 3.200 0,3 0-12
341-R 7.000 0,71 0-22
)
)
(D)
< o
O Version inox en page 8.1
(@)
Pl
@)

- L1 -
a
S = 8
. [ (r;‘} L h— A
verrou additionnel - 2‘ = = 1 [ hﬁ\ 3
mf o 1) g\ /
PR == ) "
Y
Le verrou additionnel permet au bras de serrage Al o 2D
de pouvoir rester verrouillé en position fermée et aussi en A3
position ouverte. =
A2 A
. > e Bl
Decefait,l'ouverture etlafermeture duserrage ne peutpas = >
se faire d'une maniére non intentionnelle.

Modeles A Al A2 A3 A4 A5 B Bl B2 B3 B4 C c2 cC3
331-R 19 395 145 65 55 255 31,8 445 17 255 38 165 6 3
341-R 41,3 605 19 95 95 38 38 54 30 445 605 24 4 4

Modeles oD @Dl @gD2 H L L2 M S Llmax
331-R 65 48 7 52 1525 13 M5 355 80
341-R 85 8 85 7252045 195 M8 66,5 118

6.06 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MMFENWICK



Crochets perpendiculaires avecchape

(D)

. _— . . —

W Avec étrier en U fileté et chape réceptrice s
o

(D)

Caractéristiques générales E
S

M Levier breveté pour manceuvre a une main B Autres composants zingués et passivés eB)
H Rivets en acierinoxydable B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles K1)
©

Modeles 324, 334, 344 o,

(<B)

<

(&)

Modéles ~ Masse  Possibilité de M, E
IN] [kal réglage [mm] O

324 1.600 0,1 0-8
334 3.200 0,25 0-15
344 7.000 0,75 0-21

Version inox en page 8.1

¥
A5

zone de
ebattement S,

A2
———

T

I =5

v I ——

Modéles A AL A2 A3 A4 A5 A6 A7 B ~ 5

e
324 127 255 143 65 7 255 48 48 22 oo Il
334 19 335 205 7 105 38 75 7 255 A
1

344 32 49 27 85 175 54 9 10 36,5 o

Modeles Bl B2 B3 B4 C2 oD gDl gD2 H H2 L Llnax M S E F H3ma« H1

324 35 135 205 30 2 ® 4 45 52 52 82 64 M4 385 47 64 219 281
334 40 19 285 415 3 7 6 55 615 70 104 925 M6 515 88 71 322 393
344 54 30 445 61 4 85 8 85 82 80 137 126 M8 63 12,7 79 48,8 46,6
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Crochets de fermeture

(b]
| -
-
H . . 7 z . z - 7z z
(<b] B Avec étrier en U fileté et chape réceptrice Caractéristiques générales
é B Base soudable B Levier breveté pour manceuvre a une main
HG_J M Base acier, soudable
1) Sécurité B Autres composants zingués et passivés
o Pour garantir le verrouillage, il est impératif de dépasser la position B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles
du point mort.
2
@ Modéle 3/5-B- asouder
(&
(@
|-
O Modéle . Masse Possibilité de 08 260,5
IN] kgl réglage [mm] - 1925
375-B 15.000 1,1 0-19 e, _/
P e O W o T
R Ll',‘_ i § i)
& T\
A
I 113 122, M10
35 715
Modele 3/5-BR - a souder
Modele « Masse  Possibilité de
N ki réglage [mm
L 675, 2585 - [N] [ka] glage [mm]
il s ~ 190,5
N \ R - = 375-BR 15.000 11 0-19
% =
e A
W m_
Ty
=
P == —
o s R S
\
[}
w! 15 22 M10
ﬁ - ~ -—
N I A -
verrouadditionnel
| =1 A o
:}' T ! 41 8 Le verrou additionnel permet au bras de serrage
N‘ 1 y Sy de pouvoir rester verrouillé en position fermée et aussi en
~| = v position ouverte.
o ]
Lo
- N Decefait, 'ouverture etlafermeture duserrage ne peutpas
se faire d'une maniére non intentionnelle.
6.08 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MFENWICK




Crochets de fermeture, horizontaux avec chape

B Avec étrier en U fileté et chape réceptrice Accessoires (D)
- —

B Tous les crochets de fermeture de cette gamme sont livrés avec S

Caracteéristiques générales leur étrier et la chape réceptrice. "q—‘)
M Levier breveté pour manceuvre a une main E
B Semelle en acier moulé, soudable -
B Autres composants zingués et passivés L‘CI_-)
B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles lb}
©

Modeéle 3/5 ©

(D)

e

e 69 260 Modele - Masse Possibilité de (&)

il 192 N] lkg] réglage [mm] >

375 15.000 1,7 0-16

Modele 3/5-R

Modeéle -« Masse Possibilité de
IN] [ka] réglage (mmj
375-R 15.000 1,75 0-16

285

verrou additionnel

795

Le verrou additionnel permet au bras de serrage de pouvoir
rester verrouillé en position fermée et aussi en position ouverte.

De cefait, 'ouverture etlafermeture du serrage ne peut pas se
faire d'une maniére non intentionnelle.
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Crochets de fermeture, horizontaux avecchape

de fermeture

Crochets

B AvecétrierenUfiletéetchaperéceptrice Caractéristiques générales
B Levier breveté pour manceuvre a une main
M Semelle en acier moulé, soudable
B Autres composants zingués et passivés
B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles
Modeéle 385
Modele Masse Possibilité de
[N] [ka] réglage [mm]
385 27.000 19 0-26,5

81

Modele 385-R

Version inox en page 8.1

Modeéle « Masse Possibilité de
IN] [kal réglage [mmj
385-R 27.000 2 0-26.5

verrou additionnel

Le verrou additionnel permet au bras de serrage de pouvoir
rester verrouillé en position fermée et aussi en position ouverte.

De cefait, 'ouverture etlafermeture du serrage ne peut pas se
faire d'une maniere non intentionnelle.

6.10 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis
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Crochets de fermeture, horizontaux avec chape

Modele 385-L

-
u
B~
B0 — 4 /"_"
T o) o T
T@/r: e i
B - J - ! ]
g LT
/AN 7 A2
| \\"‘9 =T A 1
P O N —
Modéle A Al A2 A3 A4 A5 B B1 Cc2
385-L. 57,2 87,4 351 142 112 57,9 57,2 81,0 538287 97

« Livraison sur demande

Notes

Modeéle « g‘"g_ Réglage  Amplitude
IN] [ka] [mm] [mm]
385-L 27.000 1,9 0-26,5 55

C3 @b @bl H HIi L L2 L3 M
3,3 10,417,569,3 46,7 257,0 29,2 176,5 M12

MMFENWICK

Crochets de fermeture
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Le modéle 202-U-LS retient une coque
plastique pendant I'emmanchement
de 4inserts.

Outillage de contrdle.

Notes

6.12
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Pinces de serrage

Domaines d'application Caractéristiques générales

Tous les secteurs de l'industrie sont concernés par ces pincesl Levier breveté pour manceuvre a une main

en particulier chaque fois qu'il n’ est pas possible de créer un outillagelll Composants galvanisés

avec des serrages a poste fixe. Ces produits "volants" sont trel Levier de déverrouillage breveté

utilisés dans l'aéronautique. L'ouverture de ces pinces s'effectue pail Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles

le levier de déverrouillage.

«b)
(@)
©
—
—
D
%0
<5
®)
7p)
D
&)
c
o
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Modeles 424, 441

(<b]
(@)}
©
—
— . L d
b Modéles P Masse
2 [N] [ka] Livré en série
(D)
© 424 900 0,2 424208-M
441 1.500 0,25 441203-M
7))
(<b)
(&)
-
o
o AT =T
\* | S =
L
Modeles B K KL K4 L L1 M
424 13 46 26 54 116 28 6
441 13 48 32 70 153 45 8
Modeles 462, 482
N L 4
Modeles -~ Masse ﬁ
IN] [ka] Livré en série e
] L
462 3.200 0,6 468206-M ‘
482 5.400 0'9 468206-M Y pat.quick-releaselevelr v
3 :\‘\
wat
| _
da (O =
= ——
A '
- L >
Modeles B K KL K4 L L1 M
462 18 68 45 103 215 69 10
482 18 75 42 102 232 64 10
7.02 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MFENWICK




Modeles424-2 441-2

K4

(D)

(@)
o
X : =
Modeéles - Masse @ >
[N] [ka] Livré en série (V)]
(D)
424-2 900 0,2 2 x431208-M ©
441-2 1.500 0,25 2 x461208-M n
(<b)
(&)
-
o

Modéles B K KI K& L LI M
424-2 13 46 26 54 116 28 6
441-2 13 48 32 70 153 45 8

Modele 486

Modéle : Masse @ |
[N] [kl Livré en série
i
486 4.500 1,15 2 x 240203-M

198
m
{1
D
7

¥FENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 7.03



Modele 463

Pinces de serrage

Modéle : Masse @
[N] [ka] Livré en série 0

463 3.200 0,9 468206-M §
Q \

210203-M S o

= %__? 1 @' : pat. quick-release lever

—H YLy 1 o0
o1l M10 (u\—ﬂh AR T o

y '1
y l-.- : Y

¥
= 7} -
!
» 215 .
Modele 484
Modele L 2 Masse
- =]
IN] [kl Livré en série
i
484 5.400 1,05 468206-M
210203-M

151

230

MMFENWICK
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Pinces de serrage

(<B)
Caractéristiques générales (@))
B Rivetsen acierinoxydable B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles E
B Composants forgés B Modeéle en acier inoxydable 325-SS sur demande E
0
S
Modele 325
(D)
&)
. (-
Modele - Ouverture Masse @l M2
+0° _ . 9 0
IN] 1100 [kdl Livré en série s >§/' ‘
i T I S |
325 3.600 90° 0,45 220203-M A =
v 315,
[fs) Lot | ]
S b\ 1]
______ J [ ]
N ) . s Py ,O 3 [ ]
Le trou - diamétre 7 - permet de fixer la pince de serrage sur un A - N L /
N~ . S
outillage. "{E@ O 0 o
=]
8| < S
2y N
74,5 o
|-t
Modele 345-G
Modéle : Ouverture Masse ﬁ
+0°
[N] +10° [ka] Livré en série
345-G 3.600 84° 14 468206-M
A 210203-M
o 8
&
ol
= op
. — -
SN
HE

La capacité de serrage de cette pince est particulierement grande.
On peut souder cette pince sur un outillage.

i}

7.05
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Notes
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Serrages en acier inoxydable

Domaines d’application Modeéle 225-USS during en service dans l'industrie chimique
Les éléments de serrage DE-STA-CO en acier i > 2
inoxydable sont résistants a la corrosion et ' ‘ _C%
aux agents chimiques. Leurs applications se ©
retrouvent dans la chimie et les industries i\
agroalimentaires. o
=
Caractéristiques générales cT)
| Acier résistant a la corrosion et la chaleur G
| Rivets en acier inoxydable ©

4 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 8.01



Serrages compacts et horizontaux en acier inoxydable

2
_% M BrasdeserrageenU
e B Baseperpendiculaire
>
X
8 Domainesd’application
r— Les éléments de serrage DE-STA-CO en acier inoxydable sont
. résistants a la corrosion et aux agents chimiques. Leurs applications
q_) se retrouvent dans la chimie et les industries agroalimentaires.
O
@
-
(<)
)
(<b)
(@))
(48]
-
| -
(«B)
w

Modele 305-USS

Caractéristiques générales

B Acierrésistantalacorrosionetlachaleur

B Surfaces lisses(électropolies)

B Rivets en acier inoxydable

H Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles

Accessoires

M La majorité des modéles compacts et horizontaux en acier
inoxydable sontlivrésen sérieavec une broche de pression
en acier inoxydable.

8515

125
1135,
¢ — 1
Y = F— A
0 =L
A : = ;
m{ @ B v
LO)|
Jd 45
65| |
o 135
30,5 26
- 56,5 .

8.02 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

Modéle 9 Ouverture Masse ~——11
N 07k Livré de série
[N] <I i [ka]

305-USS 650 90° 0,06  305908-M

MMFENWICK



Modeles 205-USS, 213-USS, 215-USS,
217-USS, 225-USS, 227-USS, 237-USS

(b}
R ®)
Modeles A Al A3 A4 A5 A6 B BI B3 C Cl C2 gDl F H L L1 L2 L3 M <
205-USS 11,2 24 4 24 55 - 16 235 43 8 65 15 - 5 17 68 20 65 95 M4 g
213-USS 135 255 6 15 3 - 19 27 43 18 95 2 - 55 355 105 36 10 21,5 M5 <
215-USS 254 36,4 47 08 11 - 22 35 52 25 125 25 - 7 37,5 1405 58 205 31,5 M6 8
217-USS 26 37 55 3 5 185 285 395 55 24 125 25 48 65 495 163 59 15 38 M6 —
| -
225.USS 254 38 63 - 125 - 222 35 76 34 125 3 - 8 48 171 695 275 35 M8 Feb)
227-USS 26 395 7 25 05 20 31,6 435 66 33 145 3 48 85 615 1885 67,5 21,5 39 M8 8
237.USS 412 57 8 2 75 285 43 57 85 45 19 4 6 105 81 273 104 245 70 W10 =
f
.
lr‘
!;
foy
Modéles 217-USS it P
P
v )
Y |
P e == ]
(& Py
i P
[ ; N Q =
o E - -
v i} Pr— 1
o
(]
8T

Modéle 205-S5S

A
Y

L2 A6

Modéles » Ouverture Masse
+0°

N <Y, kgl  Livrédesérie

o &
205USS 250 90° 003  105908-M Ly |
213.USS 700 90° 007  305908-M s 3
215088 900 90° 011  202916:M il
217USS 900 90° 018  202916:M e
225-USS 2200  90° 03  509907-M . 1 X
227-USS  2.200 90° 03  509907-M B -

SRR 34000 RN 213-USS, 217-USS, 227-USS, 207-USS

MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 8.03



en acier inoxydable

Serrages

8.04

Serrages en acier inoxydable

B Bras de serrageen U

B Base paralléle ou perpendiculaire

Modeles 201-USS, 202-USS, 207-USS, 210-USS

Caractéristiques générales

B Acierrésistantalacorrosionetlachaleur

B Rivets en acier inoxydable

H Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles

Modele

201-USS
202-USS
207-USS
210-USS

L 4
IN]

450
1.100
1.700
2.800

Ouverture Masse

+0°

<:;z +10°

105°
100°
100°
105°

k]

0,055
0,16
0,38
0,6

=]

Livré de série

102908-M
202916-M
105908-M
527907-M

Modeles
201-USS
202-USS
207-USS
210-USS

A Al
16 255
25 | 298
i1e | &
32 485

A3 B

45 24
6,5 27
8 316

BL € CiI C2
33 16 8 2
39 239 95 3
44 32 16 3
19 | 3

85 45 645 43

oD
4,3
5,6
7,2
8,3

)

Ouverture <J

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

o ]
Y
13 . !
A3= -¢
Lo A ]
- b
- L >
H L Ll 2 L3 M
55 755 515 26 5 165 M5
65 110 695 44 13 25 M6
85 146 113 725 145 51 M8
105 194 1405 92 205 625 MI0
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Modele 603-MSS

Course L1
Modele e Course Masse ﬁ
[N] [mm] [ka] Livré de série
603-MSS 2.700 32 0,32 509907-M 7 T
: 13 A5l ‘ -
L2 | e ]
L "

Serrages en acier inoxydable

Modele A Al A3 A5 A6 B Bl C1 C2 gD @DI L L1 L2 L3 H M
603-MSS 36,6 51 7 11 245 332 475 245 45 6,7 12 119 164 325 255 87 M8

Modele 6015-MSS

Modele »e Course  Masse @

b - 17 IN] [mm] k] Livré de série
=
' 6015-MSS 1.600 17,8 0,15 202916-M
18
15
57
63, kk5
| <2 T 1
— E = g T e
SIS 2 e~ |
T hr—'cﬁ'
D, 1
19 ] e
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Serrages a poussoir en acier inoxydable

Q
I
S Modeles 602-SS, 604-MMSS, 624-SS
=>
S
P Modéles Course Taraudage Ecrou 5
= Livré livré en série
o [N] [mm]  [ka] en série +
O %[ EEi==
O 602-SS g0 19 o 202943 1/4-20 602905 -
© 604-MMSS  1.300 38 0,28 509907-M M8 606904-M fe=nty
c 624-8S 3.000 66 0,75 237943 3/8-16 624905 ' '
) N |
Les modéles 602-SS et 624-SS disposent d’un taraudage et d'un filetage
n en fraction de pouce
(<B)
(@)}
(4¢]
| S—
| -
(€B)
w

C1

Modéles B2 Cl1 @bl H L L1 L2 L3 L4 M1 M2  SW M
602-SS 259 11,2 94 790 635 333 246 16,0 64 5/8-18 19,1 22,4  1/4-20
604-MMSS 33,0 15,0 11,2 1049 1232 554 46,7 254 61 - 22,4 30,0 M8

624-SS 46,0 20,6 15,7 1384 169,7 919 828 318 61 1-14 31,8 40,9 3/8-16

Modele 6001-MSS

Caractéristiques

Ll

Le modéle 6001-MSS estlaversion pluslourde du modéle 601-SS.

Ildispose d'une capacité de retenue plus élevée de 50%.

Modeéle »e Course  Masse m

oL 8 IN] [mm] [kg] Livré de série

6001-MSS 600 15,8 0,054  102908-M

8.06 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis HMMFENWICK



Modéles 330-5S,351-55

(D)
Modéles . Possibilitt  Masse A ©
S ©
IN] de réglage [nm]  [kg] S >
i ‘.{---I' L il X
I l o
330-SS 900 0-5 0,11 (-
351-SS 2.200 0-9 0,28 o
(<B)
O
©
Zonede GC_)
débattement

v
(<b)
\ (@)}
(48]
| -
om| o 1 —
(aB)
1 )]

Modeles livrés sans chape réceptrice A3

A
< AL

Modeles A Al A3 B BT C C2 oD D2 H L 1S M
330-SS 12,7 255 65 31 43 145 3 55 8 44 140 43 345 5
351-SS 19 38 12,7 35 495 19 3 55 95 5855 216 545 72 8

Modele 351-BSS

Fat
Modeéle « Possibilitt ~ Masse
IN] deréglage [mm]  [kg] N0
351-BSS 1.700 0-9 0,3

Modele livré sans chape réceptrice

14,5

28

2515

MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 8.07



Crochets de serrage en acier inoxydable

B Levier breveté pour manceuvre a une main

W Acierrésistantalacorrosionetlachaleur

B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles

N]

1.600

3.200
7.000

H

Possibilité Masse
de réglage [mm] [ka]
0-12 0,1
0-20 0,25
0-20 0,75

Llmax. L2 M S

59 9 M4 275

MFENWICK

(]
% B Avec chape réceptrice Caractéristiques générales
e H Modeles horizontaux
>
X
®) B Rivets en acier inoxydable
-
—
(D)
O
©
c
(¢b]
Modeles 323-SS, 331-SS, 341-5S5
v
(<b)
(@))
(49] e Modeéles
— /
| - i
(«B) N
w .
323-SS
331-SS
- 341-SS
%I =
(& .
/ =i R — — A
@ gt et = \/ &
> T Y H )
L
A2
g
Modeles A Al A2 A3 A4 A5 B Bl B2 B3 B4 C C2 gD gD2
323-SS 16 26 10 5 4 20 19 28 13 19 28 12 2 42 42 285 96
331-SS 19 395 143 65 55 253 32 445 17 255 38 165 3 65 6,7 565 151 80 13 M5 355
341-SS 413 605 19 96 95 38 38 54 30 445 605 238 4 85 85 715 203 118 195 M8 54
8.08 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis



Modeles 331-RSS,341-RSS

(D)
@)
Modeéles « Possibilitt ~ Masse zone de ©
debattement S L g ®)
[N] de réglage [mm] [ka] ) >
Pl
:\ , 1".\‘ é
331-RSS 3.200 0-13 0,3 cC
S p—_
341-RSS 7.000 0-17 0,71 & o
(D)
O
©
c
(¢b]

7))
(<B)
o (=)
S = & E
T i -
- 2 4y e = SR
Le verrou addltlonrjell permet au bra§ deserrqge ¥ tvi = — . (@)
de pouvoir rester verrouillé en position fermée et aussi en w_@ﬁn Vi
position ouverte. a || _—I-l .
Decefait,l'ouverture etlafermeture duserrage ne peutpas b
se faire d'une maniére non intentionnelle. A2 A
- - [ -
Modéles A Al A2 A3 A4 A5 B Bl B2 B3 B4 C C2 oD D1 @D2 H L L2 M S Llma
331-RSS 19 395 145 65 55 255 31,8 445 17 255 375 165 6 65 45 7 52 155 135 M5 345 80
341-RSS 413605 19 95 95 38 38 54 30 445 605 24 4 85 8 85 7252045 195 M8 665 118
Modele 385-V2A
Modéle - Possibilité ~ Masse a
IN] de réglage [mm]  [kg] 461 5% i 269 -
~ 187 i
385-V2A 27.000 0-26,5 2,1 SR
(oA 9 A
v
w©
g" = Ei) &
] I s ey
e A P ety b o )
| B | . T %
Tl Y i N I Il Y
' qk <l 285
i
l
8 5 y B
Y
\J
11
17
115

MFENWICK
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en acier inoxydable

Serrages

8.10

Crochets de serrage en acier inoxydable

B Modeles perpendiculaire avec chape réceptrice

Modeles 324-SS, 334-5S, 344-55

Caractéristiques générales

B Levier breveté pour manceuvre a une main

B Acierrésistantalacorrosion etlachaleur

B Rivets en acierinoxydable

B Poignée plastique ergonomique résistante aux huiles

L1

Réglage
-
m

—Bils
Y :
=)

N

i

|

Y

D
al A3

ol A |
la —AL |
L

Modeles B Bl B2 B3 B4 C2
324-SS 22 35 135 20,5 30 2 5 4
334-SS 255 40 19 285 415 3 7 6
344-SS 365 54 30 445 605 4 85 8

gD D1

Modéles L
[N]
324-SS 1.600
334-SS 3.200
344-SS 7.000

Modeles A Al
324-SS
334-SS
344-SS 32 49

H2 Lmax L1 M S
- 82 64
104 92,5
137 126 M8 63

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

A2 A3
12,7 255 143 65 7

19 (335 205 7

M4 385 4,7
M6 515 88

Possibilité

de réglage [mm]

0-8
0-15
0-21

Masse

[kal

0,1
0,25
0,75

A4 A5 A6 A7
255 48 48
105 38 75 7

27 85 175 54 9 10

E F H3max.
6,4 21,9
71 322

12,7 7,9 488

H1
28,1
39,3
46,6

MMFENWICK



Modeles GEO-CUBE

o Lo
Application : W o
Permet de régler / modifier les supports de pieces en particulier sur les \i o
outillages de controle. o

: L

Caractéristiques générales :

Serrages en acier inoxydable

B Compact
B Réglageparlebiaisde calessousles3axes A \\ o
W Léger (Aluminium) v 0w
B livréavec2calesde0.5mmet2calesde1.0mm X Modéle GW60-AA-1
Réglage
Bl GEO-Cube pour réglage sous 3 axes
. Modele Masse Cales livrés de série
[ka] référence :

2x0.5mm/8SB-046-1

CWOO-AAL 0.76 2x1.0mm/8SB-047-1
© @
Livré en série = 2|23
E .
*1.5 ( Shim 1mm + 0,5mm ) €& -& ‘
Shim
/ d
e 50 ;
T -
@) -6
o @ |
°° = |-t 2
|
N
15
30 s v * Réglable entre 0 et 6 mm
08 2
o & @
& ¢ B
40 .2

MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 8.11



Accessoires

10.01

Broches de pression, livrées avec 2 écrous

Caractéristiques

B Embout de pression, mince, vulcanisé a froid, sans résine.
(85° Shore)

B Traité a chaud, galvanisé et passivé

Modeles 205208-M, 201208-M, 305208-M,
213208-M, 307208-M

Modeles Filetage [G] Téte e D Longueur totale L  longueur sous

\
A

[mm] [mm] [mm] téte L1 [mm]
205208-M M4 8 2 20 = . e
201208-M M4 8 32 30 r =
305208-M M5 10 29 25 -;;-E—E 1 I
213208-M M5 10 34 30 ’%3 Y
307208-M M8 19 43 35 = AraD=
Modeles 202208-M, 215208-M, 225208-M, 507208-M,
240208-M, 235208-M, 247208-M
G Modéles Filetage [G] Téte g D Longueur totale L Longueursoustéte Contact
H L1 D1
Vo o 4 [mm] [mm] (mm] [mm] (mm]
j Ll
\ B 202208M M6 16 4 30 12
! 215208-M M6 16 54 40 12
oD1 225208-M M8 21 53 35 14
507208-M M8 21 83 65 14
<0
240208-M M10 26 79 55) 20
235208-M M10 26 120 95 20
247208-M M12 30 97 68 24
Informations non contractuelles, modifiables sans préavis FENWICK



Broches de pression, livrées avec 2 écrous

Caractéristiques
B Téte hexagonale
B Traité a chaud, galvanisé et passivé

Accessoires

Modeles205203-M,202203-M,207203-M,210203-M,
220203-M,250203-M,267203-M

Modeles Filetage [G] Longueur totale L Longueur sous téte L1 ~ Tétedevis SW @
[mm] [mm] [mm] [mm]

205203-M M6 49 45 10 o it
202203M M6 84 80 10 -
207203-M M8 755 70 13 \

0
210203-M M10 7 70 17 \ sw
220203-M M12 88 80 19
250203-M M16 110 100 24
267203-M M16 130 120 24

Capuchon néoprene

Caractéristiques
W Sans résine

B 70° Shore .

B pour broche de pression avec téte hexagonale

Modeles 225119, 235119

Modeles Adaptable oD ad H
@D
sur broche
ad
y
225119 M8 19 9 13 !
235119 M10 22 10 14 ' A

MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 10.02



Accessoires

10.03

Broches de pression articulée, livrées avec 2 écrous

Caractéristiques

B Emboutde pression avec pied articulé

M Traité a chaud, galvanisé

Modeles 207206-M, 507206-M, 210206-M, 250206-M

G Modeles Filetage [G] Téte g D Longueur totale L  Longueur sous
[mm] [mm] [mm] téte L1 [mm]
A A
EEJJ
= gp 207206-M M6 12 62 54
507206-M M8 16 73 62,5
Y 210206-M M10 20 84 71
s\
e 250206-M M12 25 120 105
L <ﬂD
I
ik
i
i
it
=
Broches a ressort, livrées avec 1écrou
Modeles 905-M, 920-M
G Modeéles Filetage Téte @ D Longueur Longueur Compression  Constante de
il [ [C] totale sous téte max rappel
A
_ L L1 S
-
' [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [N/mm]
905-M M8 22,2 63 18 3 120
Y 920-M M10 22,2 91 27 10 80
w
A

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

MMFENWICK



Kit Palonnier

7))
Constituants W 2xbrochesdepression B 4xrondellesabordsrelevés 8
H 1 x palonnier B 4 xécrous B 1xVisavec écrou freiné 8
7p]
S
Modeles 207426-Q,210440-02
Modeles  Adaptés aux modeles C1 C7 F F1 L1 L3 Broches de pression
avec bras en U suivant  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
207426-Q 207,225,227 12 3 9 145 125 110 507208-M
210440-Q 210,235,237 16 4 11 19 149 130 240208-M

L1
v P [1] H
g ]
‘ =

)
EEE=¢
I—‘EL - i

C?_

N—~m

Modeles 105106-M,102111-M, 215105-M, 507107-M 235106-M, 247109-M, 267102

Modeles Pour broche @D ad F2
A " i d i
- 7 - e pression [mm] [mm] [mm]
S| \_J [S]
A
f S~ 105106-M M4 11 4,3 8
102111-M M5 14 53 9
F2
—— 215105-M M6 17,5 6,4 11,5
507107-M M8 22 8,4 15
235106-M M10 25,5 10,5 19
===
247109-M M12 32 13 22

Modeles 207105,210114,247110-M,110122

Modeles Pour broche A B ad F1
de pression [mm] [mm] [mm] [mm]
207105-M M8 31.8 15.9 8.3 6.4
210114 M10 38.1 19 13.5 7.9
247110-M M12 41.3 22.2 125 9.5
110122 M16 47.6 31.8 16.3 9.5

MMFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 10.04



Notes

10.05 MFENWICK
Informations non contractuelles, modifiables sans préavis



Serrages pneumatiques“standard”

MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 12.00



Serrages pneumatiques “

12.01

Détection

Référence

Schéma des connexions

Tension de service

Ondularité résiduelle admissible Vss
Courant absorbé

Sortie

Connexion

Courant permanent

Baisse de tension (a...)
Déclenchement de surintensité
Retard de disponibilité
Protection courant transitoire
Fréquence de commutation
Hystérése de commutation
Vitesse de dépassement

Ecart de température
Reproductibilité
Matériau Boitier :
Surfaces actives :
Type de protection selon DIN 40050
Température ambiante adm.
Cable/capacité de serrage
Affichage d’état de commutation

Poids

BIM-IKE-AP
BIM-IKT-AP
(1 unité)
avec kit de fixation

10..30 V VDC

<10%
2,0 mA

Contact de fermeture
Céble 24 3fils2m
<200 mA

<23V

>220 mA

<5ms

2 kV, 1 ms,1 kOhm
1000 Hz

<1mm

<10 m/s

<0,1 mm

<0,1 mm

GD-Zn

PA12-GF30

IP67

-25...+70°C

LiYY,3 x 0,25 mm?2
LED, rouge

0,13 kg

BIM-UNT / 8EA-109-1

Référence

Schéma des connexions

|1 BN +
{]}\'___ 38U =

Température ambiante
Tensiondeservice

Courant de service nominal (DC)
Consommation propre a vide
Fréquence de commutation

Fonction de sortie

Protection contre les courts circuits
Dimensions

Matériau boitier

Matériau face active :
Raccordement

Section cable

Résistance aux vibrations
Résistance aux chocs
Protection

Indication de commutation

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

BIM-UNT

4 BK

1BN @ 3BU

-25°C... +70°C
10....30 VDC

< =150 mA
<=15mA
<=1kHz

3fils, contact NO,
PNP

controle cyclique

28 x5 x 6 mm

PP

PP

connecteur M8 x 1

3x0,14 mm_

55 Hz

30g(11ms)

IP 67

Led jaune
MMFENWICK



Serrages pneumatiques“standard”

Sécurité Caractéristiques générales

Touslesbridages a genouillére DE-STA-CO sontauto verrouillés apredl Concu pour les productions de série

le passage du point mort. lls peuvent rester verrouillé méme en cadll Temps de cycles réduits

d'absence - volontaire ou accidentelle - d'air comprimé. Ces appareildll Grande ouverture du bras de serrage

supportent aussi des variations de charge. | Force de retenue et force de serrage élevées
| Ensemble compact

Détection de fins de courses
Des senseurs peuvent étre incorporés aux appareils afin de satisfaire
aux exigences des lignes de production automatisées

Serrages pneumatiques “

MMFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 12.02



Modeles 807-SE, 810-SE

Caractéristiques :
= Bras massif

= Détection de fins de courses possible

Modele 807-SE

ouverture I

H
A6l
]

Serrages pneumatiques “

2

@D

7,1

Al A G
=) A
| = T =|E==> - —— =
s =
201 ¢D
Modeles Modéles Force de retenue Force de serrage Pression
sans avec Max. a5 bars de service
détection détection Intérieur extérieur Intérieur extérieur Max.
IN] IN] [N] [N] [bar]
807-SE 807-SE-AD 2.000 900 1.700 750 6
810-SE 810-SE-AD 3.400 1.800 2.700 1.550 6
Modéles A Al A3 B Bl B2 © CINNE2
807-SE 19,1 50,8 159 31,6 57,4 524 350 159 6,3
810-SE 31,8 107,2 9,7 454 780 72,6 46,1 191 6,2

12.03

8,4

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

Les bridages avec détection sont livrés avec 2 détecteurs

_BEm L@
BIM-UNT
Consommation
par course “AR” Raccordement Masse
a5 bars
[dm3] kal
0,55 (& 5 bars) G1/8 0,7
0,8 (a5 bars) G1/8 1,6
@Dl F H H1I L L1 M Ouverture angulaire
+/-5°
87 6,4 763 1656 267,0 80,6 M8 90°
135 8,0 96,2 183,2 294,8 88,2 M10 100°
MMFENWICK



Modele 812, 802-UE, 807-UE, 810-UE

Modele 807-UE

Les bridages avec détection sont livrés avec 2 détecte

Caractéristiques :

= Brasen“U”

- Détection de fins de courses possible

= Broches a commander séparément

Serrages pneumatiques “

H
ag
Jrone— o— T S
e
BIM-UNT
fo s . 1
| 4
SR B Al o
L3 G
o u g‘ s‘
_ L2 2
- . A3 A
L
Modéle 812
Modéles Modéles Force de retenue Force de serrage Pression Consommation
sans avec Max. a5 bars de service par course “AR” Raccordement Masse
détection détection Intérieur extérieur Intérieur extérieur Max. a5 bars
N] [N] N] N] [bar] [dm3] kg]
812 812-UM-AD 450 300 400 270 45 0,1 M5 0,25
802-UE 802-UE-AD 1100 600 1200 600 6 0,3 G1/8 0,5
807-UE 807-UE-AD 2.000 900  1.700 750 6 0,55 G1/8 0,7
810-UE 810-UE-AD 3.400 1.800 2.700 1.550 6 0,8 G1/8 1,6
Modeles A Al A3 B Bl B2 C Cl C2 @ F H H1 L L1 L2 L3 M Ouverture angulaire
+/-5°
812 16,0 254 46 239 391 381 173 79 33 46 56 394 686 1420 259 28 191 M5 100°
802-UE 12,7 38,1 64 269 564 490 26,7 97 61 56 71 597 963 186,7 43,9 12,7 251 M6 90°
807-UE 19,1 50,8 16,0 315 574 523 351 160 64 7,1 86 76,2 1458 2344 638 66 500 M8 100°
810-UE 31,8 107,2 9,7 455 780 726 455 201 61 84 102 96,3 1849 3099 90,7 21,8 59,7 M10 105°
MFENWICK 12.04

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis



Serrages pneumatiques “

12.05

Série 8007/ (version massive)

Modeéle Force deretenue Max. Effortdeserragea5bars
sans avec Interne Externe Interne Externe
détection de
finsde courses [N] [N] [N] [N]
8007-E 8007-E-AD  3.700 1.800 2.700 1.800

Modele 8007-E

Modeéle destiné aux hautes cadences

Les bridages avec détection sont livrés avec 2 détecteurs

BIM-UNT

HaUtBUN MO S OUL & o
I’'ouverture maximale : 96°
< 259 >
146
77
99 1 —_—————— |
[ II |
- B o ‘ g[@?-ewa o
LI | ) [ 2
} | A
1 _‘___V\ e e e 1
—»8 ‘«24 >I<—24 :--424# diam. 6,3
Modele Pressiond'utilisation ~ Consommation par course AR Raccordement Masse
Sans détection Avec détection max. a5 bars =
de fins de courses de fins de courses [bar] [dm?] [ka]
8007-E 8007-E-AD 6 0,6 G1/8 1,6
Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MMFENWICK



Série 858 (version lourde)

Modele Force deretenue Max. Effortde serragea5bars
sans avec Interne Externe Interne Externe
détection de
finsde courses [N] [N] [N] [N]
858-E  858-E-AD  15.000  10.500 6.600 3.700 Les bridages avec détection sont livrés avec 2 détecteurs

BIM-UNT

Modeéle 858-E

Serrages pneumatiques “

ouverture

/
[

L1 M
L
¢D
%B\ n-—n—rr—'rETL\ G
[2a] £ 1 I_
N &%
AiL A
Modele Pression d'utilisation Consommation par course AR Raccordement Masse
Sansdétection Avec détection max. a5 bars =
definsdecourses de fins decourses [bar] [dm?] [ka]
858-E 858-E-AD 10 3,4 Gl/4 6,6
Modele AL Al A3 B Bl B2 C Cl1 C2 @b F H HI L L1 ouverture
858-E 108,0 142,2 16,0 69,9 1016 92,7 97,6 34,9 12,7 10,3 254 180,9 310,4 444,7 122,2 97°

¥AFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 12.06



Modeles 817

Modéles ForcederetenueMax. Effortde serragea5sb- .
Modeéle 817-SE
Sans Avec Interne  Externe Interne Exterr.
détection de détection de
S finsde courses fins de courses [N] [N] [N] [N]
7))
© |
S 817-UE  817-UE-AD 1.700 750 1.700 750
(@N 817-SE  817-SE-AD 1.900 850 1.700 750
—
©
g Accessoires a commander séparément
Jeb) Broche avec embout néopréne M8,
(- voir page 10.1 et suivantes !
|
o |
/9]
(b)
(@)
@© :
—
—
& Attention : Les bridages avec détection sont livrés avec 2 détecteurs
n Deux possibilités de fixation existent sur ce bridage.
Sivous choisissez de fixer ce bridage via la partie horizontale de sa base,
ilestnécessaire d'installer aussides boulons sur saface avant.
BIM-UNT
Série 82/
Modeéles ForcederetenueMax. Effortde serragea5bars
Sans Avec Interne Externe Interne Externe
détectionde détection de
finsdecourses finsde courses [N] [N] [N] [N]
827-UE 827-UE-AD  5.500 2.700 2.700 1.300
827-SE  827-SE-AD  5.500 2.700 2.700 1.300
Accessoires a commander séparément
Broche avec embout néopréne M10,
voir p.10.1 et suivantes
Attention : Les bridages avec détection sont livrés avec 2 détecteurs
Deux possibilités de fixation existent sur ce bridage.
Sivous choisissez de fixer ce bridage via la partie horizontale de sa base, il est DG -
nécessaire d'installer aussi des boulons sur sa face avant. BIM-UNT
12.07 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MMFENWICK



Série 817

B (desserrage) A (serrage)

j :
(75}
(b
= =
- =
J TP ¢ T = +—
= & | = ®
1 &
Guidedebroche \ D
: @
¥ | @
] == | c
J:E i /TN
- ; \ ! o
= D | "
e L
~ 98 | ~65 S
—
—
Série827 o
7))
ouverture
Modeles Pression de service Consommation d'air Raccordement Masse
Sansdétection Avec détection maxi [bar] par course AR [dm?] [ka]
817-UE 817-UE-AD 6 0,55 G 1/8 0,9
817-SE 817-SE-AD 6 0,55 G 1/8 0,9
827-UE 827-UE-AD 6 0,95 G 1/8 1,95
827-SE 827-SE-AD 6 0,95 G 1/8 1,95
Modele A A2 A3 A4 B B2 B3 © Ci | €2 @8] @D @D1 F H H1 L L1 M Ouverture
827-SE 31,8 12,7 16,8 31,8 44,7 74,7 44,7 994 191 3,1 508 8,4 13,5 8,0 229,5 302,9 2168 80,7 M10 88°

MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 12.08



Modéle 8/0-2, 8/1-2

Modéle pour grandes séries

LiELEES Ouverture S RlonEuute Gréace a leur mécanisme interne — un roulement vient commander
E retenueMax.  serrageasbars dans une came le mouvement du bras de serrage — ces 2 bridages
[Nm] (Nm] peuvent a la fois rester verrouillés et accepter certaines variations
angulaires du bras deserrage.
870-2 112° 260 60 En pratique, ces bridages peuvent serrer / retenir des pieces dont
871-2 118° 260 60 I'épaisseur est variable.
Le modele 871-2ason bras de serrage perpendiculaire en position
fermée.

Le modele 870-2 a son bras de serrage paralléle en position fermée.

870-2

.. Bras de serrage en position serrée dans I'axe
Roulement etmécanisme

de came des modeles
870-2 et871-2

Serrages pneumatiques “

Livré en série
1 plaque de montage : ref. 870116
Vérins livrés avec aimant pour permettre la détection

/ 871-2

Bras de serrage en position serrée perpendiculaire

Exemple d’application : test d’étanchéité sur carter de pompe. Détection de fins de courses

Accessoires a commander séparément
Les détecteur sont a commander séparéme

ref. BIM-IKT-AP

*Information complémentaire sur la détection en page 12.01

12.11 MMFENWICK



Modeéle 8/0-2,871-2

&

y

2\

!
Fan

3

Plaque de Mantage
{livrée en série)

4

|
=

i
=

45—~

2

NI
&

Imporiant !

Ces bridages doivent étre
utilisés avec les limiteurs
de débit, :

~126°

L Quveriure <
~112°_
.

[ :
255 L
; i

i

19 19 max.
T (Ecal

possible au bout

dub

rtmaximum

ras)

T

fa———— 84—

T

Maodéle
870-2
~243

Serrages pneumatiques “

Maodgle
a871-2
~255

Modéle
870-2
~115

Modéle
871-2
~127

i

2*0 ] H_ 55
ST
5I5

Modéles S max.
Ecart maximum possible
au bout du bras
[mm]
870-2 4,5
871-2 BI5)
XMFENWICK

Pression d'utilisatio
max.
[bar]

10
10

n

Consommation par course AR

a5 bars

[dm?]

0,95
0,95

Raccordement Masse
[kg]
G1/8 3
G1/8 3

12.12




Série 868 (version lourde)

Modele Forcederetenue Max. Effortde serragea5bars
sans avec Interne  Externe  Interne Externe
détection [N] [N] [N] [N]

868-E 868-E-AD  16.000 10.500 6.600 3.700

Soudage de barres en faisceau sur une machine automatique.

Les bridages avec détection sont livrés avec 2 détecteurs

Serrages pneumatiques “

Modele 868-E b= —
BIM-UNT
Modele Pression d'utilisation Consommation parcourse AR Raccordement Masse
Sansdétection Avecdétection max. [bar] a5bars[dm?] [K]
868-E 868-E-AD 10 34 Gl/4 6,2
ouverture |
7oy -]
i) +
! ] il

H1

A2

C
€]
1
¢D
= é
==J
|
A

,F:-Q-

£

=
L2 Bl
L
= G
TE—
| 1 1 I ]
e LIl |
=13
1 :EJ
L1
Modeéle A A2 B B1 C Cl C2 C3 C4 @D F H H1 L L1 ouverture
868-E 41,4 22,5 57,2 101,6 106,8 31,8 9,7 76,2 176,6 10,4 31,8 343,0 468,2 258,4 119,1 91°

12.13 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MFENWICK



Notes
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Serrages pneumatiques *

12.15

Série 803

Modele Force de Effort de Course

sans avec retenue Max. serrageabsbars
détection de
fins de courses [N] [N]

803-ME 803-ME-AD 2.700 1.900 19

Accessoires a commander séparément

Broche M8, voir page 10.1 et suivantes

Les bridages avec détection sont livrés avec 2 détecteurs

BIM-UNT

~120

17 305
- B
[
4 g e g j& £
- = e e s e T3S
1 o = L\\—
4 o rl‘=1—~, =
i3 )
24}
Détail du modele 803-ME-AD
Modéles Pression d'utilisation Consommation parcourse AR Raccordement Masse
Sansdétection Avecdétection max. ab5bars =
definsdecourses  de fins decourses [bar] [dm?] [ka]
803-ME 6 04 G1/8 0,8
803-ME-AD 6 04 G1/8 0,9
Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MFENWICK



Série 830

Modele Force de Effort de Course Accessoires & commander séparément

sans avec retenue Max. serragea5bars Broche M10, voir p.10.1 et suivantes

détection de

finsde courses [N] [N]
7))
(b}
830-ME  830-ME-AD 11.000 3.600 32 -}
O
Les bridages avec détection sont livrés avec 2 détecteurs 4—
©
e O i E
BIM-UNT
-]
(b}
c
o
7))
(b}
Modeéle 830-ME (@))
©
—
—
(b}
) )
------ 1
COURSE /W———/_\[
g é ‘O E
‘ e
| fan) —
I @ o o
ol 1 L
Y fir T fi=— J
!
O | AT B
—
13 e 9D
G
[ ] —.|:|!:|i|
I H‘éa_',_:_q}_l \ <1 7’_
| 1 - l””””””/l - 'I /TI 5__]/ W
o ®| BT | TALT e 19
Y [} f—}
& & o ) .
: ]
Al | | A | A
Ed L i
Modele Pression d'utilisation Consommation par course AR Raccordement Masse
Sans détection Avec détection max. a5 bars =
de fins de courses de fins de courses [bar] [dm?] [ka]
830-ME 830-ME-AD 10 1,4 Gl/4 3,0

Modele A Al A2 A3 B Bl C1 C2 @b @D1 H L L3 M course

830-ME 351 1969 41,1 12,7 41,4 762 269 109 8,6 157 83,8 3411 31,8 M10 26,4

YFENWIEK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 12.16



Série 850 (version lourde)

Modele Force de Effort de Course Accessoires a commander séparément
sans avec retenue Max. serrageabbars Broche M16 , voir p.10.1
détection de

finsde courses [N] [N]

850-ME 850-ME-AD  45.000 5.000 Modele 850-ME

Les bﬁavec détectil/rés avec 2 détecteurs

BIM-UNT

Serrages pneumatiques “

COURSE

(]

= T
1 ! ! ¥
* ] I
L1 Al
o0
Qb = -
- Tr—w " 5
il |
— . FAATSSSSSSTSSS I///// \_ll e —
b= 77— =C =l
SN = it | PN p— &
My . i F
Mol A
= L -
Modeéle Pression d'utilisation Consommation par course AR Raccordement Masse
Sans détection Avec détection max. a5 bars =
definsdecourses de fins decourses [bar] [dm?] [ka]
850-ME 850-ME-AD 10 34 Gl/4 7,0

Modele A Al A3 B Bl Cl1 C2 @D @D1 H L L1 L3 M course
850-ME 69,9 2299 42,9 57,2 101,6 66,7 9,7 10,4 25,1181,6 523,0 1153 50,8 M10 50,3
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Brides pivotantes pneumatiqueg

Brides pivotantes pneumatiqu

Montage de soudure avec brides pivotantes pneumatiques filetées.

La zone de chargement et de déchargement est complétement libérée lorsque les brides sont en position ouvertes.

MMFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 12.18



Brides pivotantes pneumatiques

13.01

Version filetée

Domaines d’application

Chagque fois que la puissance n'est pas prépondérante ; et aussi
lorsque la zone de chargement/ déchargement de la piéce a serrer
doit rester libre. L'ensemble des divers accessoires permet une

grande modularité.

Caractéristiques générales

B Vérins double effet

B Coursedeserragerectiligne comprise entre 10et25mm.
B Effortde serrage compris entre 140N et1.700 N.

B Nombreux accessoires disponibles

(bras, adaptateurs, écrous extérieurs)

Cette gamme de bridages n’est pas auto-verrouillée.

Position ouverte

Descente hélicoidale

Déroulement dumouvement

Plage derotationagauche 90°

Position serrée

Course de serrage Position finale
rectiligne

Plage derotationadroite 90°

Cette gamme de bridage n’est pas congue pour supporter un effort lors de la descente hélicoidale.

Version filetée sans détection de fins de courses

Brides pivotantes

Tourne a droite

Modeéles Modeéles

Sans
détection

Avec
détection

Sans
détection

89E20-010-1-R =

version
filetée

89E20-010-1-L
89E30-010-1-R - 89E30-010-1-L
89E40-010-1-R = 89E40-010-1-L

89E50-025-1-R = 89E50-025-1-L

89E63-008-1-R - 89E63-008-1-L

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

Tourne a gauche

Avec

détection

Force Accessoires a commander séparément

de Bras de serrage  Adaptateur Ecrou Broches
serrage

a
8 bars

U l §F S

140 8JG-215-1 8MA-084-1 8MA-219-1
350 8JG-217-1 8MA-086-1 8MA-220-1 détail
620 8JG-218-1 8MA-087-1 8MA-221-1  p.10.1et
1.100 8JG-219-1 8MA-088-1 8MA-222-1  suivantes
1.700 8JG-220-1 8MA-089-1 8MA-223-1
MMFENWICK



. . 7
Version filetéte  »
(b}
-]
f= I — | S = Course totale g
12 e t o S1 = descentehelicoidale E
[ | { L = serrage proscrit
f b _— .ﬂd"' 1 S2 = descente rectiligne E
_ T h S P J' = serrage -
W S e | @
1 L_ 1 ? | 1
fhz, ha C:
| & | | h|
; ~H
Y | ' 0 Symbole N
: : —~ <)
| L
| ' L' c
| _ | g ©
2 7 5
t 7 % =
M >
. o
Spannposition Positionouverte N
b}
©
i ' Diagramme des efforts
gdz
. | ' 10
Tourne a \ | | T g
gauche 90° ) =l ©
@/j $ & S S , eL/
—B g o =
gd 3
T A g’
. &
o DO | ]
| \ Det02 < 9
/ —A 0 500 1.000 1.500 2,000
_e_ Efforts de serrage [N]
Tourne & T f
droite 90°+5° | i
e f
i i A =serrage
! [ B=desserrage
Exemples demontage
Utilisation possible a I'air sec
Modeles Course  Descente Course Pressiondeservice Piston- — Consommation
totale hélicoidale  deserrage*  min. max. (9] d'airparcourse  a b uc @dl @d2 @d4d ue
rotation rotation * ARa8bars
a droite a gauche S S1 S2 [bar]  [bar] 1
89E20-010-1-R 89E20-010-1-L 20 10 10 3 8 20 0,15 16 16 58] 48 6,6 10 42
89E30-010-1-R 89E30-010-1-L 21 11 10 3 10 30 0,4 20 20 70 64 9 12 54
89E40-010-1-R 89E40-010-1-L 24 14 10 3 10 40 0,7 25 25 80 75 9 16 66
89E50-025-1-R 89E50-025-1-L 40 15 25 3 10 50 1,7 30 30 90 90 9 18 76
89E63-008-1-R 89E63-008-1-L 26 18 8 3 10 63 1,8 35 35 110 105 11 20 90
*'effort de serrage ne doit intervenir exclusivement que pendant la course de serrage S2
Modeles Masse
f G h h1 h3 h4  hé6 ~h10 | 11 12 M1 t =
rotation rotation
a droite a gauche [ka]
89E20-010-1-R  89E20-010-1-L 19 M5 185 385 28 25 60 126,5 67 52 7 M36x1,5 M 6 8 0,28
89E30-010-1-R  89E30-010-1-L 225 G1/8 23 44 25 & 69 138 80 60 10 M42x1,5 M 8 10 0,40
89E40-010-1-R  89E40-010-1-L 275 G1/8 29 58 85 4 66 154 95 70 10 M55x2 M 8 12 0,71
89E50-025-1-R  89E50-025-1-L 345 G1/8 34 74 38 4 104 216 106 80 10 M68x2 M 8 15 1,32
89E63-008-1-R  89E63-008-1-L 40 G4 39 65 38 4 77 180 120 90 12 M80x2 M 10 15 2,10

MMFENWICK
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Brides pivotantes pneumatiques

13.03

Version bloc

Caractéristiques générales

B Vérins double effet

B Détection de fins de courses

B Coursede serragerectiligne comprise entre 10et25mm.

Cette gamme de bridage n’est pas auto-verrouillée.

W Effort de serrage compris entre 140 N et 1.700 N.
B Nombreux accessoires disponibles
(bras, adaptateurs, écrous extérieurs)

Cette gamme de bridage n’est pas congue pour supporter un effort lors de la descente hélicoidale.

BIM-UNT

Déroulement dumouvement

plage derotationagauche 90°

Position ouverte

Position serrée

Descente hélicoidale Coursedeserrage  Position finale

Plage de rotation adroite 90°

Version bloc sans détection de fins de courses

Brides pivotantes Forcede Accessoires acommander séparément
SeImage  Bras de serrage Adaptateur Ecrou
Tourne adroite Tourne agauche agbars
[N]
Modéles Modéles ‘ '
Sans Avec Sans Avec
détection détection détection détection
Version bloc  89B20-010-1-R 89B20-010-1-R-AD 89B20-010-1-L  89B20-010-1-L-AD 140 8JG-215-1 8MA-084-1 détail
89B30-010-1-R 89B30-010-1-R-AD 89B30-010-1-L 89B30-010-1-L-AD 350 8JG-217-1 8MA-086-1 p.10.1et
89B40-010-1-R 89B40-010-1-R-AD 89B40-010-1-L  89B40-010-1-L-AD 620 8JG-218-1 8MA-087-1 suivantes
89B50-025-1-R 89B50-025-1-R-AD  89B50-025-1-L  89B50-025-1-L-AD  1.100 8JG-219-1 8MA-088-1
89B63-008-1-R 89B63-008-1-R-AD 89B63-008-1-L  89B63-008-1-L-AD  1.700 8JG-220-1 8MA-089-1
Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MFENWICK



Version bloc

n
(D)
>
(@
) [ - ] S = Course totale " —
L} . =
P . o~ S1 = descente hélicoidale Joo]
4 ‘ = serrage proscrit E
i ™ ] gd ' A - r
gd3r— 1 g %1_ . __I_ S2 = descente rectiligne =
a ¢d2 h = | = serrage
i , 1 = 44 P | | O
i S
Mi L rh — 1 —F T e I -
4 ; ] —h][] | | +-d Q
T | T ES el %
L Symbole ~hio b
|
B |
7l 1 )
1 T o A =
P T T ") ©
| LT . M—z-: - = ' ,.f; S
h7 1)l ATt !
1 FATt - =
| | ‘ | Rs | . A = serrage s—
ll Il |} 138 l B=desserrage o
1 I ! I 5 ! 1 - + :
Position fermée Positionouverte n
(D)
©
| -
- Diagramme des efforts
-—‘—911 -‘ 10
Tourne agauche | ® 8|S S
040 2, 2 N
90°:5 —C—— T el —
vy S 6 L8 IS S /wamw&
| g8
: 3 4
| 5
i g 2
c a 0
| 0 500 1.000 1500 2.000
Efforts de serrage [N]
Tourne a droite ﬁ I 1 |
90° 5° ¢ - '
RN
Utilisation possible a I'air sec
Modeles Course Descente Course de Pressiondeservice Piston  Consommation
totale hélicoidale serrage* min.  max. %] d'air par course  a b ¢ «cl @d2 @d3 @d4 e
Rotation Rotation * AR a 8 bars
adroite agauche S S1 S2 [bar] [bar] U]
89B20-010-1........cccvnee. 20 10 10 3 8 20 0,15 16 16 75 45 66 11 10 60
89B30-010-1.......cccvvnee 21 11 10 3 10 30 0,4 20 20 85 55 85 15 12 68
89B40-010-1.........ccovnee. 24 14 10 3 10 40 0,7 25 25 90 65 85 15 16 73
89B50-025-1........c.cee.. 40 15 25 3 10 50 1,7 30 30 110 75 10,5 18 18 90
89B63-008-1................... 26 18 8 3 10 63 1,8 35 35 120 9 10,5 18 20 100
*'effort de serrage ne doit intervenir exclusivement que pendant la course de serrage S2
Modeles
el f G h hli h2 h3 h4 h6 h7 ~hl0 | 11 12 M1 M2 Masse
Rotation oLl Rotation ~
adroite agauche [ka]
89B20-010-1........c.ceeee. 30 19 M5 185 385 7 20 25 8 40 1265 67 52 7 M6 M8 0,77
89B30-010-1........c.c.e.. 38 225 G118 23 4 9 25 3 94 45 138 80 60 10 M8 M 10 1,10
89B40-010-1.........ccovnee. 48 275 G118 29 53 9 25 4 101 50 154 9% 70 10 M8 M 10 1,48
89B50-025-1.. 55 34 G118 34 74 11 30 4 140 70 214 106 80 10 M8 M 12 2,60
89B63-008-1..........cc...... 70 40 G1/4 39 65 11 30 4 il | &5 180 120 90 12 M10 M12 2,83
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Adaptateurs

Une liaison sare Bras de serrage sur mesure

Les adaptateurs ont été congus pour assurer une liaison sire entre les Lorsdelaréalisation de vos propres bras de serrage, il estimportant
bras de serrage réalisés par vos soins etlatige du piston de la bride que deux caractéristiques soient absolument respectées : la masse G
pivotante. Il estnécessaire de veiller a ce que I'éloignement du point de etlalongueur L1 du bras. Les graphiques ci-dessous donnent les
serrage du bras réalisé par vos soins soit identique a 'écartement L1, valeurs maximum admissibles.

indiqués dans les tableaux des pages précédentes.

SiladimensionL1augmente,ilestimpératifquelapressiondiminue

dans la méme proportion. (en %)

Brides pivotantespneumatiques

G - _ ! __-Bras de votre
p—lat0)—~ -~ fabrication
] ]
b | ! I
a 1 - h
az ds l
|
| ,..'13 1N Adaptateur
-*——lS——I
Glyl
100 .
5 Glg]
176
150
50
100
25 0
a o L
o 45 a0 0 a0 &0 90 120
//;1 L1 [mm] L1 [mm]
;@ ] \ valablepour mad, diarétre 20 valablapour mad. Diamétre 30
T Gla:
o D) H 800
§ | NSNS Glg]

600

400

200

0 3
35 70 105 140 a 45 90 133 180

y
7

[ g
%I bz ; i valablepourl;;ozrng:a]métre 40 valab.‘epnurﬂo&jfnzija]métre 63
1
l Exemple pour 89E20-010-1
k Si G égale 60 g, L1 ne devra pas excéder 75 mm.
adaptateur
al a2 bl b2  @d5 h 13 14 15 M3
approprié
8MA-084-1 16 8 16 - 55 185 40 28 16 M5
8MA-086-1 19 9 20 - 66 22 45 33 20 M6
8MA-087-1 245 12 25 14 55 285 50 38 25 M8
8MA-088-1 29 18 30 16 7 33 60 45 30 M10
8MA-089-1 32 18 32 16 9 36 65 48 32 MI10
8MA-084-1 16 8 16 - 55 185 40 28 16 M5
8MA-086-1 19 9 20 - 66 22 45 33 20 M6
8MA-087-1 245 12 25 14 55 285 50 38 25 M8
8MA-088-1 29 18 30 16 7 33 60 45 30 M10
8MA-089-1 32 18 32 16 9 36 65 48 32 M10

13.05 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MFENWICK



MFENWICK

Caractéristiques générales

Vérins double effetdiamétres 20 mm, 32 mm, 40 mm,

50 mm, 63mm

Avec ou sans détection

Coursedeserragerectiligne compriseentre 10et25mm.
Effort de serrage compris entre 130N et 1.600 N.
Nombreuxaccessoires disponibles (bras, adaptateurs, bases,
détecteurs, etc...)

Possibilité d’alimentation en air sec.

Bridage livré d'usine "Tourne agauche". Lavis de réglage,
montée sur le corps permet d’'une maniére simple (intervention
externe) de transformerle modele en"Tourne adroite" ; voire
méme d'annuler toute rotation.

Brides pivotantes, nouvelle versiorg))

Cette gamme de bridage n'est pas auto verrouillée.

Cette gamme de bridage n’est pas congue pour supporter
un effort lors de la descente hélicoidale.

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

Brides pivotantes pneumatiqu
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Brides pivotantes pneumatiques

13.07

Brides pivotantes, nouvelle version

S = Gesamthub
S1= Schwenkhub

7 S2= Spannhub
I —
g = A
Y g  J Qn \
Y < !
\ ] /
[ )
s i y T )
A ™ - A -
A
2d3 T
iy 2 i
i < ™
i o 9
EE g 1.800 89R63
Y 7 JLTY oy ) /
- = = 1.600
= A v
A A 1.400
o)
> M <= 1.200
* b -3
11 Schwenkbe reich 90°links | | | 1000 R0
12 Standardeinstellung z / Y
- > werkseitig 800 %
k i L;@ . E;@LF! G / _. | 89rR40
14 - - }‘Q fi & ’):i / // | - | 89R32
\I. 400
%Lr } ®- s'@ // L1
N U ioh L -] ol
LIS\ o o Schwenkbereich | 2001 1 oo
) F = 90° rechts dd—tTTT1]
Ok Y y °
z L 345678910
[bar]
Diagramme des efforts
Modeéles Modéles  Coursetotale Descente  Course de Pression de service Effort de serrage Piston- @ Consommationd'air Masse
avec sans S hélicoidale S1 serrage S2  min. max. a 6 bars par course AR 6 bars
détection détection [mm] [mm] [mm] [bar] [bar] [N] [mm] [n [ka]
89R20-010-2-AD  89R20-010-2 21,0 11,0 10 96 20 0,23 0,30
89R32-010-2-AD  89R32-010-2 28,0 18,0 10 300 32 0,42 0,60
89R40-010-2-AD  89R40-010-2 Bils5 21,5 10 5 a0 456 40 0,63 0,95
89R40-025-2-AD  89R40-025-2 46,5 21,5 25 456 40 0,85 1,10
89R50-025-2-AD  89R50-025-2 52,0 27,0 25 744 50 1,37 1,80
89R63-025-2-AD  89R63-025-2 58,5 8315 25 1.170 63 2,88 2,80
Modeles gDl @gD2 ¢D3 H1I H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8 L1 L2 L3 L4 L5 L6 M1 M2 M3
[H9] [F7]
89R20-010......... 18 10 46 19,8 8 1055 660 132 15 14 14 395 350 22 160 22 32 M5 M6 M5
89R32-010......... 22 12 55 23,7 11 1250 830 17,5 17 16 16 60,0 540 36 240 32 45 M6 M8 G1/8
89R40-010......... 30 16 55 250 11 1400 950 21,0 17 25 25 66,0 60,0 40 273 40 545 M8 M8 G1/8
89R40-025......... 30 16 55 250 11 1700 1250 21,0 17 25 25 66,0 60,0 40 273 40 545 M8 M8 G1/8
89R50-025......... 40 18 74 31,4 11 1945 1370 26,7 25 25 25 785 725 50 325 50 65 M10 M10 G1/8
89R63-025......... 45 20 9,3 330 15 21151545 265 25 25 25 950 88,0 62 400 62 80 M10 M12 Gl/4
Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MMFENWICK



Brides pivotantes, nouvelle version : accessoires

7p]
(<D)
-
| g
2 ~- m > Caractéristiques générales des Bras de serrage E
> > B Destiné & équiper la nouvelle version de brides pivotantes e
B Réglable sur360° =
A8 < .g o0 =
I = H Livré sans broche de pression (voir page 10.1) c
MLl B Aluminium Q.

(ka]

n

Y CA/ANC ' -
o] 2 IJ @ S
A o0 (@)
=

o

Modeles Bras de serrage L L1 L2 H H1 M1 B Masse (7))
(D)

2

—

m

89R20-010-1 8JG-215-1 67 52 7 15 27,8 M6 15 0,035
89R32-010-1 8JG-217-1 80 60 10 20 35,7 M8 20 0,065
89R40-010-1 8JG-218-1 95 70 10 25 40,0 M8 25 0,125
89R40-025-1 8JG-218-1 95 70 10 25 40,0 M8 25 0,125
89R50-025-1 8JG-219-1 106 80 10 30 48,4 M8 30 0,190
89R63-025-1 8JG-220-1 120 90 12 35 53,0 M10 35 0,300

Accessoires

Caractéristiques générales des Adaptateurs

T B Destiné a équiper lanouvelle version de brides pivotantes
:|2= H Réglable sur360°
| B Aluminium
] Y
< ! dl =
IS |
— T SR -
Il I.
[
| (O S |
9 E':ﬁf
] o
Modeles Adaptateur L L1 L2 H HI H2 D1 B Bl Masse
+0,2 +0,2 [ka]
89R20-010-1 8MA-084-1 40 28 16 278 7 15 55 15 - 0,014
89R32-010-1 8MA-086-1 50 35 20 357 9 20 55 20 - 0,035

89R40-010-1  8MA-087-1 50 38 25 400 12 25 55 25 14 0,050
89R40-025-1  8MA-087-1 50 38 25 400 12 25 55 25 14 0,050
89R50-025-1  8MA-088-1 60 45 30 484 15 30 70 30 15 0,085
89R63-025-1  8MA-089-1 65 48 32 530 18 35 90 35 18 0,125

MMFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 13.08



Brides pivotantes, nouvelle version : accessoires

pneumatiques

. . — - - L1 - < Bl
Caractéristiques générales des chapes de fixation milieu ~ L3 = > ! B2
B Destiné a équiper la nouvelle version de brides pivotantes ~ =
B Ajustable surtoute lahauteur de labride, saufau pointde o
passage de la visexterne g R sy
B Compatible avec la détection ] i |
B Aluminium _@_
(x4
Modeles Chape L1 L2 L3 L4 D1 Bl B2 H1l Masse
[kq]
89R20-010-1 8MA-092-1 57 55 47 24 55 15 - - 0,100
89R32-010-1 8MA-094-1 81 75 70 40 66 20 12 25 0,200
89R40-010-1 8MA-095-1 81 80 70 45 66 25 17 28 0,250

Brides pivotantes

89R40-025-1 8MA-095-1 81 80 70 45 66 25 17 28 0,250
89R50-025-1 8MA-096-1 101,5 100 855 50 9 25 | iy | &7 0,400
89R63-025-1 8MA-097-1 122 120 104 68 11 30 20 38 0,650

Accessoires

Caractéristiques générales des chapes de fixation extrémité

B Destiné a équiper la nouvelle version de brides pivotantes

B Montage en téte ou au pied
B Aluminium

Modeles Chape H H1I D1 D2 L L1 B Bl Masse
+0,2 +0,2 [kg]

89R20-010-1 8MA-061-1 10
89R32-010-1 8MA-063-1 12
89R40-010-1 8MA-064-1 12
89R40-025-1 8MA-064-1 12
89R50-025-1 8MA-065-1 15
89R63-025-1 8MA-066-1 15

11 66 65 50 32 18 0,030
11 66 80 64 50 32 0,090
11 6,6 100 80 55 40 0,130
11 6,6 100 80 55 40 0,130
15 85 120 100 65 45 0,210
15 85 130 110 80 60 0,300

© © ~N ~N N o~
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Brides pivotantes, nouvelle version : accessoires

. 7))
Accessoires @
-
=3
Caractéristiques générales des pieds de fixation "C—G‘
B Destiné a équiper lanouvelle version de brides pivotantes E
B Montage aux deux extrémités 8
B Aluminium c
o
= )
(<D)
]
-
©
[
. . @)
Modeles Pied de H HL D1 L L1 B Bl Masse >
fixation [ka] . C_D_
)
89R20-010-1 8MW-018-1 137,5 22 16 22 35 0,035 %
89R32-010-1 8MW-020-1  166,0 28 18 35 50 0,070 =
2l

89R40-010-1 8MW-021-1 181,0 28
89R40-025-1 8MW-021-1 211,0 28
89R50-025-1 8MW-022-1 238,5 32
89R63-025-1 8MW-023-1 263,5 40 11

24 40 55 0,100
24 40 55 0,100
24 50 67 0,150
27 62 85 0,235

© ~N ~N o~ o~
o o o o &~ b

Accessoires

Caractéristiques générales des Détecteurs

W Destiné a équiper les deux versions de brides pivotantes

B Positionnement tout au long de la gorge

B Ce modéle de détecteur s'adapte a toutes les gammes de brides pivotantes

Détecteur BIM-UNT

Exemple de montage

MMFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 13.10



Serrages pneumatiques “Automotive”

Serrages pneumatiques “ Automotive”

15.01

32032143080

(

:
==

=
G

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis
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Serrages pneumatiques “Automotive”

Les produits DE-STA-CO “Automotive” sont congus pour satisfaire Les modeles “étanches” en particulier permettent de s'affranchir
les plus hautes exigences en matiére de productivité, de fiabilité et de des contraintes liées aux environnements de soudure.

sécurité.

Caractéristiques :

v
(D)
Modeéles Moment de serrage Moment de retenue -]
O
INm] [Nm] *C"G
81L12 4,5 20
81L16 6,5 40 g
81L20 17 80 (D)
82L.2G 25 75 c
82L3G 55 180 =
82E40 80 350 $
82L4G 120 380 (@)
82M-3E ---40-- 120 380 S
860 / 861 190 650 =
82E50 160 800 5))
890 / 891 450 1250
82M-3E ---50-- 270 1300
82E63 380 1500
82M-3E ---63-- 420 1800
1000 / 1001 750 2000
82M-3E ---80-- 850 3000

MMFENWICK
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Modeles 81112, 81116, 81L.20, 81L25

| Serrages pneumatiques “ Automotive ” miniatures | Léger (aluminium)
| 4 tailles et 3 diamétres de piston
Caractéristiques générales [ | Montage possible par 'avant ou par l'arriére
[ | Compact | 2 faces de montage
[ | Moment de retenue élevé [ | Bridage auto verrouillé par genouillére
| Détection possible | Modéle 81L20-101 interchangeable avec I'ancien 8820-2000000
|

Modele 81L25-101 interchangeable avec I'ancien 8825-1000000

81L12-10100 81L16-10100 81L20-10100 81L25-10100

Serrages pneumatiques

[ ] ] [ du2-1 o1 00

Modele 01 = bras de serrage perpendiculaire 00 =
(ouverture 120°) sans détection

les détecteurs
(avec 10cmde cable

etunconnecteur M8)
sont a commander
séparément
81L12-10100 811.16-10100 811.20-10100 811.25-10100
41 =brasdeserragedans|axe
(ouverture 90°)
81L12-14100 81L.16-14100 811.20-14100 811.25-14100
Modeles Moment de retenue max. Moment de serrage Masse Consommation par course Surcharge maxi
maxi a 5 bars = AR a5 bars autoriséesurlet ras
[Nm] [Nm] [ka] [Litre] en position X" [g]
81L12-10100 25,0 4,5 0,16 0,25 50
81L12-14100 20,0 4,5 0,17 0,25 50
81L16-10100 60,0 6,0 0,25 0,27 80
81L16-14100 40,0 6,5 0,27 0,26 80
81L20-10100 100,0 18,0 0,50 0,40 90
81L20-14100 80,0 17,0 0,52 0,35 90
81L25-10100 100,0 18,0 0,52 0,40 100
81L25-14100 80,0 17,0 0,54 0,35 100
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Serrages pneumatiques “Automotive” miniatures

L10 DOuverture b

D2
[E0
*t
=
i
=

I g4 Bl1a
. 2 o [ Bi0
E ¥ = d'interference =
(I 2 i
_ =N A | =) | | ‘ ‘ ‘ =
E DE’L B12
7| . e n
o o | 01 (b
£ i s [F1] -
Fand
& | & = o
AR = T B1L**-101 B i ot
=z - T Agent moteur : air max.6 bars (40
- Fonctionnement possible a I'air sec E
-]
N D
M5 M3 (-
~ P o
= fHy
| s & R &n Té pour loger les I ] [ ]: n
1 1

(b}
B8 '®))
©
| -
S
(b
Modéles @Dl @D2 @D3 B1 B2 B3 B5 B7 B8 B10 Blla Bllb B12 B18 L1 L2 L4 L5a L5b L6 L7 L8 L9 L10 L1l R3 R4 U)

H7 +0,1 #0,2 #0,1 +0,1 #0,2 = 0,1 = =

81L12-10100 3 33 M4x6 24 40 25 15 15 25 9 27 315 9 28 104 405 7 25 175 45 15 3 9 6 235 41 48
81L12-14100 3 3,3 M4x6 24 40 25 15 15 25 9 27 315 9 28 104 405 7 25 175 45 15 3 9 6 235 41 48
81L16-10100 3 4,3 M5x5 30 50 2 2 20 26 15 30 395 15 30 119 495 9 225 205 575 20 4 12 8 3575 51 63
81L16-14100 3 43 M5x5 30 50 2 2 20 26 15 30 395 15 30 119 495 9 225 205 575 20 4 12 8 3575 51 63
81L20-10100 4 45 M6x8 35 555 25 3 20 34 20 305 40 20 40 151 645 12 3 25 9 25 5 15 75 345 575 70
81L20-14100 4 45 M6x8 35 555 25 3 20 34 20 305 40 20 40 151 645 12 3 25 9 25 5 15 75 345 575 70
81L25-10100 4 65 M6x8 35 655 25 3 20 34 20 405 50 20 40 151 645 12 3 25 9 25 5 15 12 445 67 79
81L25-14100 4 65 M6x8 35 655 25 3 20 34 20 405 50 20 40 151 645 12 3 25 9 25 5 15 12 445 67 79

Accessoires Schéma cablage électrique
Référence Commentaires
Détecteur de position BIM-UNT Détecteur sur cable avec connecteur e
1 +i-
M8x1, 3-pin A7 R
e —— @4 [0 \'Lﬂﬁ‘—“ﬁ

3 = )BL'—L-H

10V ... max, 30 VACVDC

Max. 5 A
Man 10 W A
. RB=0
Maintenance
Références pour modéles BN =marron
Jeu de joint 81L.12-1-00 81L12-1 BK = noir
81L16-1-00 81L16-1 BU =Bleu
81L20-1-00 81L.20-1, 81L.25-1 R.=Load

MMFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 15.04



Modgles 821.2G-2, 82L.3G-2,821.4G-2

= Bridage “Automotive”

Procédure pour définir un modele :

W Choisir le diamétre du piston (conditionne la puissance)

W Choisir la position du bras dans I'axe ou a 90°

W Choisir la détection souhaitée

W Décider de la présence — ou non — de la poignée d’approche manuelle

Avantage de cette gamme : Modeles  Couple de Couple de serrage Piston
W Réduction des modeéles a tenir en stock retenue a5 bars @
W Tous les détecteurs sont interchangeables [Nm] [Nm] [mm]
W Possibilité de modifications ultérieures sans remise
en cause de I'existant. 82L.2G-2... 7 25 25
o . 82L3G-2... 180 55 32
M Livraison plus rapide 82L4G-2... 380 120 40

Modéle de base Option Option
Bras de serrage détection

Serrages pneumatiques

taille 25

b

8JG-075-3-01 BEA 097-1 (M8)

:

étrier en U central
2 détections de position

82L2G-20300008  821.2G-20300H0B =D

(sans poignée (avec poignée

d'approche manuelle) d'approche manuelle 8EA-100-1 (M12)
taille 32

+ e +L *

BEA-UYL-1 (MLZ)

8JG-065-2-01
i étrier en U central 2 détections de position
821.3G-2030000B  82L.3G-20300HOB Sl
(sans poignee (avec poignee
d’approche manuelle) d'approche manuelle 8EA-100-1 (M12)
taille 40

8JG-067-2- L
étrier en U central
8EA-097-1 (M8)

8EA-096-1 (M12)

s = 2 détections de position
82L4G-2030000B  82L4G-20300HOB 3LED
(sans poignée (avec poignée
d’approche manuelle) d'approche manuelle 8EA-100-1 (M12)
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Bridages “automotive”, modeles aluminium

| Modéles Automotive, aluminium, complétement caréné,

avec ou sans poignée d’approche manuelle

Modéles: 82L2G-2, 82L3G-2, 82L4G-2

Applications les plus courantes :
Production automobile et travail de la tole.

821.3G-203B800

O 9 9 0 1 I |

Series 2=Version 03=Livrésansbras deserrage

sionajouteBenfinderéférence
2G = vérin @25 (G1/8)
3G = vérin @32 (G1/8)
4G = vérin @40 (G1/4)

03=LivréavecunétrierenU
central 90°

43=LivréavecunétrierenU
central 180°

2| 2*-D¥Hwrk
82| 3*-QH*wrk
2| 4*-D¥Hwrk

G Kr-QxrRRH*

MMFENWICK

Sans poignée d’approche manuelle
Bras de serrage fermé en position 90°

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

Caractéristiques :
Complétement étanche
Compact
Moment de retenue élevé
Masse faible (aluminium)
Montage sur plusieurs faces

Bridage auto-verrouillé par une genouillere

Déverrouillage manuel possible en cas de coupure
d'alimentation pneumatique

Large possibilités de détections

Serrages pneumatiques “ Automotive”

82L.3G-203B8HO
Avecpoignéed’'approche manuelle
Bras de serrage fermé en position 90°

82L3G -2 03 B8HOB

00= O0=sanspoignée 0 =ouverture standard Le B doit étre

sans détectionintégrée d'approche manuelle 105° présent en cas
de besoin de
C8 = H=avecpoignée 3=ouverture 90° bridage SANS
avec détecteur d'approche manuelle brasdeserrage;
associé a [option
8EA-097-1 4=ouverture 75° du bras“03”
(M8x1)
5=ouverture60°
6 = ouverture 45°
B7 =
avec détecteur
7 = ouverture 30°
8EA-096-1
(M12x1)
8=ouverture 15°
B8 =
avec détecteur
8EA-100-1
(M12x1)

15.06



Modeles 821.2G-2,821L.3G-2, 821 4G-2

82L2G-203.../ 82L.3G-203.../82L4G-203...

wn
@ Avec étrier central en U et sans poignée d’approche manuelle
>
(@}
) B Passage diamétre 6 pour déverrouillage externe
(0] L =, en cas de cgupure d'alimentation pneumatigue
S — LN - point pivot
- A g:‘ /'ll __II__ f_‘,f'm
D \ t- lkl'.l- ot (” Bl ".ﬁ* 82L2G-2 82L4G-2
C e il | lll
o ) Cg EJ BEa - LY —
-1 - — =
$ "l = = \ B 3 ™ ]
- 7 el . = 1
-l EJ—.. EH:"_“'I- ml | odss f
c) r £ | b | e’ i - |}
© i ] s
T ] [ 1 B Lo
(D) ! T
) L 1. tr &
I
|
|
| G
=l il
- "
| ;lt ouverture
1 i .
fi
- ermeture L. :l;
—
[ =
Agent moteur : air max.6 bar s ® p—
Fonctionnement possible a I'air sec
Détails des modeles SANS poignée d’approche manuelle. Le dessin des bras de serrage est a la page suivante

Modeles ~ Couple de Couple de serrage Piston Masse  Consommation Raccord bl bla blB b3 b5 B5a B5b B6 B6a B7 B7a

retenue a5 bars @ d’air par course AR + + + o+

[Nm] [Nm] [mm] [ka] a5 bars [litre] G 01 01 01 01

82L.2G-2... 75 25 25 1,0 0,4 Gl8 32 34 - 3 4 4 45 7 - 25 -
82L.3G-2... 180 55 32 1,3 0,8 Gl1/8 42 34 46 - 5 8 45 7 10 20 30
82L4G-2... 380 120 40 1,9 1,2 G4 45 40 - - 65 6 45 10 10 25 35

Modéles B23 B24 B24a B25 B27 B30 B31 DI D4 L1 L2 L3 L6 L7 L8 L8 L9 L9a L17 L18 L19 SW

max. +0,1 H7 max. max. +0,05 £0,1 +0,1 0,1 +0,1 +0,1 N9 h9
82L2G-2... 53 60,5 535 - - 44 15 M5 - 17951005 67 17 28 5 - 18 - 85 - = 9
82L3G-2... 60 765 635 8 35 51 21 M5 6 211 1205 8 25 36 8 42 20 20 125 48 8 11
82L4G-2... 74 88 695 9 35 57 265 M6 6 242 1385 92 30 40 10 50 20 25 16 585 8 16
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Modeéles aluminium

Passage diametre 6 pour déverouillage externe
en cas de coupure d'alimentation pneumatique
Ba_,_ B
0
vt 82L.2G-2 (<D)
pointpivo S
- B o
. 4= =
5 B 4]
=
! B! B S
o 1 -]
E (<)
] c
| o
|
| n
' (b}
I G (@)
Pl @ﬁ-"— s
'\-% —— T ouverture :
. T———_ fermeture
<b)
)
=
:" |18 [—
Agent moteur : air max.6 bars -1
Fonctionnement possible a I'air sec = o .:
oo
21 Hits
Détails des modéles dVEC poignée d’approche manuelle.
Ledessindesbrasde serrageestalapagesuivante.
Modeles Couple Couple de serrage Piston  Masse  Ouverture Consommation d’air Raccord Bl Bla B3 B5 Bba
de retenue a5 bars 4] par course AR + +
[Nm] [Nm] [mm] [ka] a5 bars [litre] G 0,1 0,1
82L2G-2.H. 75 25 25 11 105° 0,4 G1/8 32 34 3 4 4
82L3G-2.H. 180 55 32 1,5 105° 0,8 G1/8 42 34 - 5 8
82L4G-2.H. 380 120 40 2,1 105° 1,2 G1/4 45 40 - 65 6

Modéles B5b B6 B7 B2l B23 B24 B24a B30 B31 D1 L1 L2 L3 L6 L7 L8 L9 L17 SW al a2 R1

+0,1 ~ max. max. max. +0,05 +0,1 +0,1 +0,1 h9 = = =
82L2G-2H. 45 7 25 62 53 605 535 44 15 M5 17951005 67 17 28 5 18 85 9 36° 131° 117
82L3G-2H. 45 7 20 62 60 765 635 51 21 M5 211 1205 83 25 36 8 20 125 11 31° 124° 117
82L4G-2H. 45 10 25 62 74 88 695 57 265 M6 242 1385 92 30 40 10 20 16 16 31° 131° 117

MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 15.08



Modgles 821.2G-2, 82L.3G-2,821.4G-2

()
=
= 80° version Zone dinterférence
(@) L Laissez cette zone
E libre pour permeétre
au bras de serrag‘L
O de pivoter librement ;"
+~ valeur R1 dans le
3 tableau 2
<E X
| Bras : étrieren U
L __Paint———"
-2 pivot
7p]
(3]
-
(@
e
©
-]
(<B)
C R
o
n Type de Référence Ouverture Ouverture Masse B2 B4 B9 B10 B1l B12 B26 D2 D3 L4 L10
(<B) serrage de commande pour Version 90° pour Version180°
(@)}
c pour U central max. max. [kg] 0,02 0,1 20,2 H7 +0,1
—
CT) 82L2G-2..... 8JG-075-3-01 105° 105° 03 93 45 8 20 65 20 58 4 65 20 12
W 82L3G-2..... 8JG-065-2-01 105° 105° 0,37 05 45 6 20 79 20 69 6 7 20 12
82L4G-2.....  8JG-067-2-01 105° 105° 05 110 45 6 20 8 20 78 6 7 22 15
Masse embarquée maxi. Diagramme des efforts de serrage (a 5 bars)
82L2G 82L2G / 82L3G / 82L4G
Modele 822G Models 82L.2G..., 3G..., 4G...
- Drebpurs o ——82L2G...,L1=75mm Pivot
N i = iy guw —— —mzim
el A i A ‘ =
e — E
0,20 g, o
. e [=%
o el .-_' T
50 75 100 125 150 175 200 \;
Distance (mm) Y
05115225335445555665775885
position "X" (mm) sur le bras de serrage
Modele 82L3G
~g Schéma céblage électrique
osa — B8, B7, C8
50 75 1m 125 150 175 2m
Distance (mm) +marron  noir -bleu  blanc
N N q
82L4G { 14 3 2
Modgle 82L4G o ) . , ,
1
o Cofiécteur M8x1 23 ;
5 jaune
- 2 vert rouge
g @onnecteurM12x13 1
o T 4
;\L:\ ouvert fermé
073 = s0.1 S02
U,vb
75 100 125 150 175 200
Distance (mm)
Toutes les informations ci-dessus sont prévues pour une alimentation pneumatique de 6 bars et un temps d’ouverture d’'une seconde
15.09

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MFENWICK

45
55

58



Modeles 82|.2(G-2,821.3G-2,82L.4G-2 (Accessoires)

Réf. acommander pour lagamme Réf. acommander pour lagamme Réf. acommander pour lagamme

82L2G-2....0../82L2G-2. ..H.. 82L3G-2....0../82L3G-2. ..H.. 82L4G-2....0../82L4G-2... H..

Bras de serrage

Etrier U-central 8JG-075-3-01 8JG-065-2-01 8JG-067-2-01
Connecteur

Connecteur M8x1

4-pin 8EL-009-1 8EL-009-1 8EL-009-1

Connecteur M12x1

5-pin 8EL-002-1 8EL-002-1 8EL-002-1
Cale pour limitation d’ouverture angulaire Ouverture 8212G-2 8213G-2 82L4G-2

Modéles L+0,1 Modéles L+0,1 Modeéles L+0,1

1658 8CE-282-1 28,6 8CE-296-1 33,3 8CE310-1 38,4
30° 8CE-284-1 23,1 8CE-298-1 26,9 8CE312-1 31
45° 8CE-286-1 18,5 8CE-300-1 21,5 8CE314-1 24,7

Serrages pneumatiques “ Automotive”

60° 8CE-288-1 14 8CE-302-1 16,3 8CE316-1 18,6
75° 8CE-290-1 9,4 8CE-304-1 11 8CE318-1 125
90° 8CE-292-1 47 8CE-306-1 55 8CE320-1 6,2
Maintenance pour 82L.. Réf. Acommanderpourlagamme  Réf. Acommanderpourlagamme  Réf. acommander pourlagamme
82L2G-2..0.. 82L2G-2..H.. 82L3G-2..0.. 82L3G-2..H.. 82L4G-2..0.. 82L4G-2..H..
Vérin 8PW-095-2 8PW-096-2 8PW-097-2
Kit de joints 8PW-095-1-01 8PW-096-1-01 8PW-097-1-01
Détecteur
B8 surcable M12x1 8EA-100-1
B7 rigide M12x1 8EA-096-1
C8 rigide M8x1 8EA-097-1
Poignée d’approche manuelle - 8KB-031-1 - 8KB-031-1 - 8KB-032-1
Accessaoires (Position ouverte verrouillée) e

Poignée d'approche manuelle a gauche
et
position ouverte verrouillée a droite By

Réglage pour
ouverture 105°

Sosition fermée

Poignée d'approche
manuelle a droite
et
position ouverte verrouillée

agauche

Position ouvert

et verrouillée

Modeles pour les modeles Bla B36 B37 B38 B39 D6 D7 L36 R3 R4 a3l al

827B-036-1 82L2_ 34 25 45 47 3 15 10 Sl 53 18,5 63° 105°

827B-037-1 82L3_ 34 28 56 56 4 15 10,5 43 69 25 63° 105°

827B-038-1 82L4 40 30 58 58 g 15 10,5 50 76 27 63° 105°
YMFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 15.10



Serrages pneumatiques

15.11

Modgles 821.2G-2, 82L.3G-2,821.4G-2

Comparaison dimensionnelle entre I'ancienne et la nouvelle gamme

82L.2G (sans brasd’approche manuel)

82L2G (avec bras d’approche manuel)

1526 (B2LZ5-1)
146 (8212%-2)

1738 (B2

170 (8 aa-4)

|Lea imananpmy

a5 =) |

82L4G (avec bras d’approche manuel)

2045 (B A0
WEA (A%

T
'_\—“‘E L s

i
T ]

2208 [RRaT™
1950 180 dngeny

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis
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Modeles 82V-3E

B Serrage pneumatique modulaire, conception carénée, Caractéristiques générales :
corps aluminium W Conception modulaire
B Corps caréné
B Moment de retenue élevé
B Masse faible (corps en aluminium)

B Angle d'ouverture modifiable (sans adjonction de composants)

4 tailles : 40, 50, 63 et 80

B Montage possible sur 4 faces
B Verrouillage par genouillére
B Détection inductive

B Déverrouillage facilité en cas de rupture d’alimentation pneumatiqu

Serrages pneumdtiques

Les bras de serrages
sont a commander séparément

Exemple d’application :
Préhenseur pour I'industrie automobile

FENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 15.12



Serrages pneumatiques

15.13

Modeles 82M-3E

Série 82M-3E : Systeme de codification

Ci o )0 s Csl

_—

Pour
— I'Amérique

N 1 ® duNord

uniquement

Type Montage Carré d’entrainement Poignée
E Standard 03 pourbras étrieren U d’approche manuelle
N NAAMS 23 pour bras latéraux 00 sans
(taille 63 Seulement) DO pourbras latéraux HOavec

(taille 63Seulement)

Carré d’entrainement 03

Dim.  Longueurdu carré (L17)

40 9mm
50 12mm
63 12mm

Carré d’entrainement 23 / DO

23

Dim.  Longueurdu carré (L17)
40 16mm

50 21mm

63 21mm

80 32mm

DO

Dim.  Longueurdu carré (L17)
DO 26mm

Poignée d’approche manuelle HO

Voir ci-dessous les photos pour plus de détails

lllustration d'un serrage
avec bras étrier en U
(@ commander séparément)

MMFENWICK



Modeles 82M-3E

Série 82M-3E : Systeme de codification

Detection

00 Sans

L8 Détection avec connecteur dans 'axe (8EA-146-1)

L9 Détection avec connecteur perpendiculaire (8EA-147-1)

DetectionL8 Detection L9

Diamétre

40 Piston équivalenttaille 40raccord G

50 Piston équivalenttaille 50raccord G

5N Piston équivalent taille 50 raccord TNP
——— 63 Piston équivalent taille 63 raccord G

6N Piston équivalent taille 63 raccord TNP

80 Piston équivalent taille 80 raccord G

8N Piston équivalent taille 80 raccord TNP

Serrages pneumatiques

Moment de retenue maximal Moment de retenue maximal Moment de retenue maximal Moment de retenue maximal
380Nm 1300 Nm 1800 Nm 3000 Nm
Moment de serrage maximal Moment de serrage maximal Moment de serrage maximal Moment de serrage maximal
120 Nm a 5 bars 270 Nm a5 bars 5 2
420Nmasbars 850 Nm & 5 bars

MFENWICK 15.14



Serrages pneumatiques

Modeles 82M-3E

Série 82M-3E * * * * 40 * *

Modéle Moment de retenue  Moment de serrage Diam. piston Masse Consommation d’air B23 L17
max. (Nm) max. (Nm) (mm) (kg) a 5 bars (litre) max.
82M-3E03**40** 380 120 40 1,5 0,9 pour course AR 54,5 9
82M-3E23**40** 380 120 40 15 0,9 pour course AR 66,5 16
Carré d'entrainement 825
60%0.1
1 12=0.1 3501
0 | \,’\ £0,02 for @6H7
1 o
T % - i
345 2 _—
7 /— o Point pivot N a-] !/ J{/f O
T ye— ds? w —
g1 3]s @: o S
_| a5 o & & 15 &/ o =
) 0,02 for @6H7 el N <N S
of & = L= - o
ol <
- 3,5 'E?' 5
- o A
©- 10 22 — 5
T Fa Y | 3 g
s L A P BN @
[ee] & - ~ el
10 o il 2l = __‘21_
3 8 &l = 10 |@
N
| | |
¥ I
1 ‘ |
‘ |
1 ‘ |
I
| ‘ |
|
T [l
T |r T
65
97
19 85
P -
| L] | s
—
| S
% 2 s
2 9
I o
82M-3E**HO40**
Masse maximum embarquée Force de serrage maximum
1.5
1.0 =
—_ ()
g 0.5 g —— 5bar
§ ad _o_gv.%nure en 1 secondes § R or
< % ~ 3bar
= s @
<]
2.0 | L?
| ouverture en 2 se€ondes
0 - . -
100 125 150 175 200 100 125 150 175 200
Distance entre point pivot et centre de masse embarquée (mm) Longueur du bras de serrage (mm)

Possibilité de fonctionnement a I'air sec sous 6 bars maxi. Bras de serrage et cable de connexion a commander séparément
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Modeles 82IV-3E

Série 82M-3E****50**

ouverture en 1 seconde$

0= — — — - - - -

Modeél Moment de retenue  Moment de serrage Diam. piston Masse Consommation d’air B23 L17
odele max. (Nm) max. (Nm) (mm) (kg) a5 bars (litre) max.
82M-3E03**50** 1300 270 50 28 1,6 pour course AR 72 12
82M-3E23**50** 1300 270 50 2,8 1,6 pour course AR 90 21
11,5
Carré d’entrainement 8001
1301
— 10¢%01
T . |
48 & acT
/- / E Point pivot /__.{ s
( = "‘“\
—&- |3 m ka5
| 3o & 9 \“"j/ z
a 3) 0,07 Tor BBH =) (‘% w = L:,m‘.)
i : =
35 | @ | & ol = 2 T
% Y - b/T}_ 5
9,5 3 V7 ale
o | o =
J = B - ¢ NE
N ] «© 12 f ¥ H
= > .59 ! 22l
9 Q [ |
= & I 1 B3 5 ! !0,02'0;;:0H7 |
I o ! I |
|G} 8 Important ! | R
l pour un amortissement optimal |
| ‘ \\ des limiteurs de débit unidirectionnels externes | !
il ‘ doivent étre utilisés ! |
‘ ‘ 5 45+01 | ! ‘
| ! 1/4 £0,02 for @8H7 1 |
| -
| | -
|
i | | |
|
I, L.
+ o ] S——
'Kﬂ:‘: E | |
t 1 Qle [ T t
~5 72
R . y
1z 107
o (8
B T gl s 55
)y L
%) g @' 'G} 7 B i Y S
N F g £
L\', =yl N o
‘:!_/ T = I
‘ 1
|
Masse maximum embarquée Force de serragemaximum
10 3000
9
L = 2500
§ 7 :'j’ 2000
— 61 = ~— Sbar
§ B ouverture en % 1500 — 4bar
© (<] —
= 4 g 1000 3bar
i o
2 £ 500
1
0

100 125150 175 200 225 250 275 300

Distance entre point pivot et centre de masse embarquée (mm)

100 125 150 175 200 225 250

Longueur du bras de serrage (mm)

275 300

Serrages pneumatiques

Possibilité de fonctionnement a I'air sec sous 6 bars maxi. Bras de serrage et cable de connexion & commander séparément

MFENWICK
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Serrages pneumatiques

15.17

Modeles 82M-3E

Série 82M-3E * * * * 60 * *

Modéle Moment de retenue  Moment de serrage Diam. piston Masse Consommation d’air B7a B23 L17
max. (Nm) max. (Nm) (mm) (kg) a 5 bars (litre) 0,1 max.
82M-3E03**63 ** 1800 420 63 3,8 2,6 pour course AR 50 78 12
82M-3E23** 63 ** 1800 420 63 3,8 2,6 pour course AR 50 96 21
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Possibilité de fonctionnement a I'air sec sous 6 bars maxi. Bras de serrage et cable de connexion & commander séparément

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MFENWICK



Modeles 82IV-3E

Série 82M-3E****80**

Modéle Momentderetenue  Moment de serrage Diam. piston Masse Consommation d’air
max. (Nm) max. (Nm) (mm) (kg) a 5 bars (litre)
82M-3E****80** 3000 850 80 8,7 6,3 pour course AR
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Possibilité de fonctionnement a I'air sec sous 6 bars maxi. Bras de serrage et cable de connexion a commander séparément
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Serrages pneumatiques

Modeles 82M-3E

Série 82M-3E****40 : Bras de serrage, étrieren U central

Version 180°
A Zone d'interférence
" Tis ~ Laisser cette zone libre
/ g2 = - pour permettre au bras de
. serrage de pivoter librement
L4 | - - valeur R70 -
- -& ¥
(" 2 I / { = i 4
= T 1 e —= e .
Version 90° g i [ / = - ) \ /
0 = ‘\% Al o Ouverture <]
= S
Lg.
=
]
= (7]
20:0.02
Ouverture max. Ouverture max. Masse B11
& . . B2 B26 L5
Modele Version90° Version 180° (kg) o1
8UM405-00-117 135° 105° 0,45 117 90 82 0
8UM405-15-117 135° 120° 0,48 117 90 82 15
8UM405-25-117 135° 135° 0,53 117 90 82 25
8UM405-45-107 135° 135° 0,53 107 80 72 45

Série 82M-3E****50 : Bras de serrage, étrieren U central

15.19

Version 180°
Zone d'interférence
Laisser cette zone libre
pour permettre au bras de
serrage de pivoter librement
- valeur R75 -
= f
Version 90° @ X \
N =
) \7i “?‘ t / Ouverture <]
N s ¥ | e |
o~
2 <
" ¢ Foint depivot
64,5
30202
%‘9) % —— -.I:D
2 So
M aa]-- = i
g aay
W oapbdnll 98
10550,
30:0.02
Model Ouverture max. Ouverture max. Masse L5
etk Version 90° Version 180° (kg)
8UM501-15-144 135° 105° 1,1 15
8UM501-25-144 135° 120° 1,1 25
8UM501-45-144 135° 135° 1,1 45

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis
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Modeles 82M-3E

Série 82M-3E****60 : Bras de serrage, étrier en U central

Version 180°
Zone d'interférence
Laisser cette zone libre
pour permettre au bras de
serrage de pivoter librement
- valeur R80 -
B I — {l
Version 90° —~ A |
== Ouverture <] 2
5, <)
. o
88 O
E\T " —
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s @ 2 ] 1]
B4 » Point de pivot
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o o
5 1T
(9] | B26 (7))
B11 (D)
300,02 @
©
Ouverture max. Ouverture max. Masse B11 L4 =
¢ . B2 B4 B2 L5 —
pIDEcle Version90° Version 180° (kg) =2 {0l R 0 Feb)
8UM631-15-144 135° 105° 11 144 64,5 105 95 28 15 m
8UM631-25-144 135° 120° 1,2 144 64,5 105 95 28 25
8UM631-45-144 135° 135° 1,3 144 64,5 105 95 28 45
8UM631-75-204 135° 135° 1,7 204 82 165 107 30 75

Série 82M-3E**** 80 : Bras de serrage, étrieren U central

Version 180° Zone d'interférence

Laisser cette zone libre
pour permettre au bras de
serrage de pivoter librement
- valeur R108 -

_. Zil i i@g‘i/ | /\/
Version 90° § j '1;‘HJ;“_JA_/ ; | \? N\ /..'/ - '
] Y / - ‘ - .
”’T - o ll Ouverture <]
g s __©

E‘j

o I

30+0,02 B11
64,5
Ouverture max. Ouverture max. Masse B11l L5*
& - . B2 B2
Modele Version 90° Version 180° (kg) 01 6 0,2
8JG-169-2-01 135° 105° 35 179 140 129 20
8UMB01-45-204 135° 135° 4,1 204 165 154 45

*L5 : Tolérance mesurée a 80 mm du point de pivot.



Modeles 82M-3E

Série 82M-3E * * * * 40 : Bras de serrage latéraux

I Version 180 Zone d'interférence

Laisser cette zone libre
pour permettre au bras de
serrage de pivoter librement
-valeurR70c6téintérieur -
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Gp, O 2002 L o—— ||
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S — T
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20 0.02 9001 a gauche
Modéle Ouverture max. Ouverture max. Masse
Version90° Version180° (kg)
8S401-15-117 135° 120° 0,5

Serrages pneumatiques

Série 82M-3E * * * * 50 - Bras de serrage latéraux

7 Version 180 Zone d'interférence
[ 1 Laisser cette zone libre
| - - pourpermettre au bras de
144 | /’—\\ serrage de pivoter librement
74 i -valeurR75cotéintérieur-
/.. —& 1 LS
/ \@F—-____ o
I H R
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Modél Ouverture max. Ouverture max. Masse L5
odete Version90° Version 180° (kg)
8JG-070-1-01 135° 135° 0,9 15
8S501-25-144 135° 135° 1 25

15.21 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MFENWICK



Modeles 82M-3E

Série 82M-3E****60 : Bras de serrage latéraux

. ] o
— Ve Zone d'interférence
1o . Laisser cette zone libre
] =% pour permettre au bras de
M serrage de pivoterlibrement
| ) -valeurR80cotéintérieur-
A
" n
(b)
Version 90° 90° )
droite g
+—
©
Bras de serrage a droite E
fee——- >
gauche (<b)
&
%,\ 3 <
> o
SHE n
() Bras de serrage @
30+0,02 B11 a gauche (@)
©
Ouverture max. Ouverture max. Masse B11 L4 =
s . . B2 B4 L5 —
filodcle Version90° Version 180° (kg) +01 01 o
8JG-080-1-01 135° 135° 0,9 144 74 105 28 15 U)
8S631-25-144 135° 135° 1,0 144 74 105 28 25
8S631-45-144 135° 135° 1,1 144 74 105 28 45
8S631-75-204 135° 135° 15 204 78 165 30 75

Série 82M-3E * * * * 80 : Bras de serrage latéraux

Version 180° § Zone d'interférence

Laisser cette zone libre
pour permettre au bras de
serrage de pivoterlibrement
-valeurR108cotéintérieur-

™,
3
Version 90 3} 900

g droite
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Wobe—-——J S e
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ras de serrage
302002 B11 a gauche
Ouverture max. Ouverture max. Masse B11
& - . B2 B4 D L L1 L21 R2
ekl Version 90° Version 180° (kg) S 01 ° 0
8JG-1179-1-01 135° 135° 2,1 179 74 - 140 20 30 - 35
8S801-45-204 135° 135° 2,1 204 78 9 165 45 25 3,5 33
MFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 15.22



Serrages pneumatiques

15.23

Modeles 82M-3E

Accessoires : Levier d’approche manuelle

11
Levier manuelgauche Levier manuel droit
-1

™™

B28

B21

Accessoires : Bloqueur en position ouverte

Modeéle

82M-3E**HO040**
82M-3E**H050 **
82M-3E**H063 **
82M-3E**HO080**

Ici, le blogueur en Ici, le bloqueuren position ouverte

position ouvere ast M — estpositionné a droite et le levier
cale a 135" — \ d'approche manuelle a gauche

lei, le bloqueur en position ouverte
estpositionné a gauche et le levier
d'approche manuelle a droite

Accessoires : Cable et connecteur

Modele Raccordement (1 connecteur & 5 m de cable)
8EL-002-1 Connecteur M12 x1 - 5 pin - dans 'axe
8EL-003-1 Connecteur M12 x1 - 4 pin - perpendiculaire

8EL-003-1

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

B21
27
52
52
56

8
Modaéle Adapté au bridage
30| 82ZB-084-1  82M-3E**HO50**
82ZB-039-1  B2M-3E""HOB3™"

B28 L20

24
20
20
26

8EL-002-1

48,5
70
70,5
82

R1
190
218
218
268

B1 B2 B3

48 7 70

94 9 705
HFENWICK



Modéles pneumatiques

Contactez le service technique pour I'implantation de ces modeéles

Modeles pneumatiques

Pincetransfertauto-verrouillée

Crochet auto-verrouillé

Serrages spécifigues

Pince double-bras
auto-verrouillée

Pilote mobile manuel / pneumatiqt

]@@, BRIDAGE ELECTRIQUE

o
®

[ ]
Crochet manuel / pneumatiq!

MMFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 15.24



Modeles 860, 861, 890, 891, 1000, 1001 (série lourde)

ce
u

Serrages Haute Puissan

Modéles renforcés Caractéristiques générales :

Modéles avec moments de retenue élévés

Bras de serrage en position serrée perpendiculaire ou dans l'axe
Quatre faces de montage

Verrouillage par genouillere

Aimant intégré au piston pour la détection de fins de courses

Modeles 860, 890 ou 1000

Brasdeserrage dansl'axe

Modeles 861, 891 ou 1001
Bras de serrage perpendiculaire

en positionserrée en position serrée

Informations techniques

Modeles  Moment de Momentde  Vérin Ouverture Masse

retenue max. serrageabbars @ = Raccord Bl Bla B2 B2a B3 B5 B7 B7a Bi18
[Nm] (Nm] [mm] [ka] G

860 650 190 50,8 96° 39 G1/8 74,5 45 - 1145 10 6,5 585 555 635
861 650 190 50,8 119° 39 G1/8 745 45 102 - 1o | 6o |=Eb |8 | 6EEs
890 1250 450 63,5 96° 7.3 G1/8 91 50 - 1395 13 8 70 635 76
891 1250 450 63,5 119° 7.3 G1/8 91 50 128 - 13 8 70 635 76
1000 2000 750 82,5 98° 135 G1/8 115 65 - 1925 16 11 89 89 96
1001 2000 750 82,5 122° 135 G1/8 115 65 178 - 16 11 89 89 96

Modeles B24 B30 D1 D4 L1 L2 L3 L4 Ld4a L5 L5a L6 L7 L9 L10 Li0a L14

) %)
860 8 70 87 79 305 146 103 - 258 - 19 292 66 31,7 - 16 635
861 8 70 87 79 315 146 103 258 - 13 - 292 66 31,7 16 - 635
890 99 83 10,2 95 340 172 121 - 32 - 24 445 72 35 - 205 78
891 99 | 83 10,2 95 350 172 121 32 - 125 - 445 72 |35 205 - |78
1000 136 114 135 12,7 445 232 157 - 45 - 35 55 102 51 - 253 95
1001 136 114 135 12,7 465 232 157 45 - 24 - 55 102 51 253 - 95

15.25 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MFENWICK



Série lourde

860 , 861, 890, 891, 1000, 1001

81

L

L4

L0
90 "L‘
1000 |
i
|
|
i
LEal Ouvertu = Bla
o
: o 1 i
= : iz
= i S i 2 | |
) ‘ : 2 ’Q} ‘@'
= i ‘ £ € €
& o I o @ ik
] ! 00 = S o o
Bz B17
B3
Il

5 T —y ra—y——y

Serrages Haute Puissance

B1

Maintenance

Modéles
860

861

890

891
1000
1001

MMFENWICK

Kit de joint
8610100
8610100
8910100
8910100
10010100
10010100

Vérin complet
865133-MR
865132-MR
895133-MR
895132-MR
1005134-MR
1005133-MR

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

Accessoires a commander séparémertt -

Description Références

Détecteur de fins de courses

; BIM-IKT-AP
(avec accessoires de montage)

2 détecteurs
BIM-IKT-AP

15.26




Modeles 82E40-1, 82E50-1, 82E63-1

(D)
(@)
c
[qv]
% [ | Modeéles avec bras centraux, Caractéristiques générales
5 sans poignée d'approche manuelle | Bras de serrage pré-percé
o | Mécanisme recouvert par une laniere de cuir
q) . 4 .
ot | Kit de détection
C:)U | Verrouillage par genouillere
0T | Deux faces de montage
7)) | Détection inductive
(¢b] m A PP
Tétes et vérins étroits
(@)]
©
—
—
(D]
82E40-101....
82E50-101.... 82E40-141....
82E63-101.... 82E50-141....
Bras de serrage perpendiculaire 82E63-141....
en position fermée Bras de serrage dans I'axe
en position fermée
|
v B =,
|
L
Modéles Ouverture Momentde  Moment de Bras de Position Diamétre Consommation d’air Masse
Sans détection Avec détection retenue max serrageabbars serrage serrée piston parcourseARaSbars  ~
de fins de courses de fins de courses [Nm] [Nm] 4] [litre] [ka]
Raccordement M12x1, rigide
82E40-1010000 82E40-101C500 135° 350 80 Central Perpendiculaire 40 1,2 2,9
82E40-1410000 82E40-141C500 90° 350 80 Central  Dans l'axe 40 1.2 2,9
82E50-1010000 82E50-101C500 135° 800 160 Central Perpendiculaire 50 2,2 4,0
82E50-1410000 82E50-141C500 96° 800 160 Central  Dans l'axe 50 2,2 4,0
82E63-1010000 82E63-101C500 135° 1500 380 Central  Perpendiculaire 63 3.8 6,1
82E63-1410000 82E63-141C500 92° 1500 380 Central Dans l'axe 63 38 6,1
15.27 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MFENWICK



Série étroite
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Serrages Haute Puissance

i T
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Serrages Haute Puissance

15.29

Modeles 82E40-1, 82E50-1, 82E63-1

Modeéles Ouverture
82E40-101_ _00 135°
82E40-141_ _00 90°
82E50-101_ 00 135°
82E50-141_ _00 96°
82E63-101_ 00 135°
82E63-141_ _00 92°
Modeles B12 B13
+0,02 max.
82E40-101_ _00 20 148
82E40-141_ 00 20 148
82E50-101_ 00 30 155
82E50-141_ _00 30 155
82E63-101_ 00 30 173
82E63-141_ _00 30 173

Bras de

serrage

central
central
central
central
central

central

B14 B15

max. max.

138
138
145
145
163
163

86
86
96
96
101
101

Position Diameétre

serrée

Perpendiculaire

Dans l'axe

Perpendiculaire

Dans l'axe

Perpendiculaire

Dans l'axe

B16

max.

96
96
106
106
111
111

D1

M6
M6
M8
M8
M8
M8

piston

40
40
50
50
63
63

D2
H7

D OO OO O O

6

Raccorde- B1
ment

G

max.

Gl/4
Gl/4
Gl/4
Gl/4
Gl/4
Gl/4

46
46
56
56
61
61
D3

L1 L2

max.

275
275
322
322
380
9 380

138
138
170
170
218
218

© ©O© O ~N

Agent moteur : air, max. 8 bars ; possibilité d'alimentation en air sec

Cable de connexion (avec connecteur)

pour ladétection C5 et CO (ancienne version)

Raccordement

Maintenance

Vérin

Kit de joint

Kit de détection pour CO
Kit de détection pour C5

|+ marron_| noir

M12x1, droit 5

- bleu

blanc,

poles

| terre

1 4 3 2 5
1 14 3 12 151
2
7
® ouvert fermé
S0.1 S0.2]
noir 1 noir r
C5 inductif
30vDC
lmaron | marron

8EL-002-1

82E40-1..0..

82E40-2F
8PW-016-1-00
82E40-071-2
8EA-003-2

max.

B4 BS5

+1

B6

81
92
100
113
123
135

10
10
10
10 69
B 78
13 (71,5

45
49
75

10
10
i3
13
i3
13

45
45
6.5
6.5
75
75
13 L4 L5 L6 L7
+0,1 0,2 +0,05 +0,1

94
94
118
118
156,5
156,5

13,5
10,5
13
17,5
15
21,5

255
255
36,5
36,5
44,5
44,5

45
45
55
55
76
76

8EL-002-1

Pour les modeles

82E50-1..0..

8PW-023-2
8PW-023-1-00

82E50-071-2

8EA-004-2

Schéma de cablage électrique

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

25
25
30
30
B
35

L8

[£>
7,5
11
11
16
16

B8 B9 BI10 Bil
0,02 +0,1
835 6 20 55
835 6 20 66
88 10 30 60
88 10 30 73
93 10 30 83
93 10 30 95
L9 L1I0 L11 R
+0,1 -0,1
30 12 _ 66
30 12 9 66
2 12 _ 714
32 15 11 74
3 15 87
35 15 12 87
8EL-002-1
82E63-1. 0..
8PW-024-2
8PW-024-1-00
82E60-071-2
8EA-005-2
MFENWICK



Pinces transfert - a came +

L'utilisation d'une presse impose qu’on maintienne, qu’on manipule
et qu'on déplace les piéces a former dans des temps de cycles de plus

en plus courts.

DE-STA-CO a développé de nombreux modéles de pinces transfert
pour satisfaire a ce besoin.

Pinces transfer

Silestexact que I'essentiel des applications se concentre dans la mise

enforme destbles minces, onretrouve ausside nombreux cas dans
lindustrie du bois, la manipulation des textiles, et tout ce qui concerne

le convoyage engénéral.

FENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 19.01



+  Modeéles 84A2-V (taille 2, @ 25)
[<B)
% . . . -
wnn Coincement des bras de serrage en fin de course Caractéristiques générales :
c | Petite taille, faible masse
©
s Modéles: 84A2-V..... | Cycle ouverture / fermeture réduit
] . .
| Force de serrage élevéee
g Domaine d’application: | Mouvementdesbrasparroulementd’'unguide surune came
(&) Préhension, retenue etdéplacementde piecesentre pressestransferts ll Coincementdes bras de serrage enfinde course
E Ligne de convoyage. Manutention. | Vérin diam. 25 / Consommation = 0.3 dm3 par course AR
Al
Modeles Effort de serrage Ouverture Masse Temps d’ouverture
a 5 bars [N] [ka] [s]
e
F""—'—:; 84A2-V10000000 580 72° Supérieure 0,6 0,2
[ 84A2-V20000000 360 72° Supérieure 0,65 0,2
‘-‘q,{-
ut o
f . 84A2-V30000000 270 72° Sup. et 72° Inf. 0,6 0,2
[ Y
Y
_:.'5;'
° L 84A2RV30000000 270 72° Sup., 15° Inférieure 0,6 0,2
-
e

T
ff i 84A2-V80000000 340 72° Supérieure 0,65 0,2
.

Maintenance pour la série 84A2...

Vérin complet 8PW-059-1
Kit de joints 8PW-059-1-00
Limiteur d’ouverture 45° (deux piéces nécessaires)  8MF-052-1

Limiteur d’ouverture 30° (deux pieces nécessaires)  8MF-051-1

Détection
Pour la série 84A2
Guide cable (inférieur) 8MA-149-1 Pour modeles 84A2-11,... 18...
Détecteur présence 8EA-075-01 Pour modeles 84A2-11, -12, -17, -18

8EA-075-1

8MA-149-1

8EA-087-1

19.06 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MFENWICK
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B Modeéle 84A2-V10000000 Ouverture=1x72°
(machoire supérieure)

Il est possible de modifier I'ouverture des bras de ces pinces de préhension

par'adjonction de limiteurs d’ouverture. Cette opération simple est possible

par I'utilisateur, et peut aussi étre effectuée par I'usine au moment de votre

Pinces transfert

commande (30 ou 45°) : contactez-nous pour cela.

Ouverture. <j

1
”{cﬂ)
=
___D@ 3 |
] l £ =
&Y - s = EFH B
&t | =57 [ €
--_‘ ' E ¢
) 1 H
HS ' | B |
M ; \
0
6 Profondeurix|| 3.0z | \

M

wr

-f Profondeur
(bxl

Nota :
la dimension de 20.5 mm
doit étre respectée “pince fermée”;

h - UL 136.1
ilest possible que les mors soient & usiner -
ouquedes cales soienta adjoindre. n
ML -t Profondeur e - &5
| | ] I
ZSal [ 1 T Ve
o " ] N 1 190 [ SO \,X 1
e S B e 2 = s SIS
m‘l @ I |T| |I l:ll J s
i [ AN
Ny 1
Agentmoteur:air,min.3bar,max. 8bar; 1t \
possibilité d'alimentation en air sec L =] Gl

= (Arrivée d'air 2 x)
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Modeéles 84AZ-V/ (taille 2, @ 25)

B Modeéle 84A2-V20000000 Ouverture=1x72°

(machoire extérieure)

I est possible de modifier l'ouverture des bras de ces pinces de préhension par
I'adjonction de limiteurs d'ouverture. Cette opération simple est possible par

I'utilisateur, et peut aussi étre effectuée par 'usine au moment de votre

Pinces transfert

commande (30 ou 45°) : contactez nous pour cela.

| ~14%
13,3
Ms it i s 6
) - —
GProfondeur[“
% N S i .
,) P "\.
ﬁ __EI ; /f< Py 7 \ 3 | ]
s Ay \ |
JEc VNG — 1|l
N  Na— 1 - 1R B
¢ J "\ '\ = ¢ z
K — 1 1 1
+ 4 il \ REE
e !
R
B o 4 -
@ @ \ \ 67
0 b e ‘15\\ 4
34, “6Profondeur
TN SO . B B
Nota :
la dimension de 20.5mm Lt
doitétre respectée “pincefermée”; Mi -4 65
ilestpossible quelesmors soientausiner Profondeur -
ouque des cales soientaadjoindre.
4 ! [ : ]
] ‘O ‘ ENEEE
| 1 1
ll__ [ I | Il + \-4‘
TR o5 | o5 e E _____ HHl_ ﬁ_._j I =S| &
=H a5 | 1 5 | l : l s ﬂk\
H F ’..E'IIZI_:L [ N \ 1
- =2 §
Hah -* i 1 \
] $ | | L1/t
LH | H (Arrivée dair2x)
]
e
913 Agentmoteur : air, min. 3 bar, max. 8 bar;
01 possibilité d'alimentationen airsec
29.15
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B Modele 84A2-V30000000 Ouverture =2 x72°
(machoire inférieure et supérieur

Il est possible de modifier 'ouverture des bras de ces pinces de préhension par

I'adjonction de limiteurs d'ouverture. Cette opération simple est possible

Pinces transfert

par l'utilisateur, et peut aussi étre effectuée par I'usine au moment de votre

commande (30 ou 45°) : contactez nous pour cela.

Ouverture - @

% s

R

!

7
alb.g

>
I
J

40
NTE
50

max 97

oy
T
= (@'—65—
5.1

=
.
-
4
4/ 017

My L5 7
6 Profondeuth s’ 3ﬁ_g? : -
= . = )
Nota : 55 M5-6 Profondeur
la dimension de 20.5 mm 03 * (LX)
doit étre respectée “pince fermée”; - ol
ilest possible que les mors soient a usiner =t 1363
ouquedes cales soientaadjoindre.
55
M, -9 Profondeur 65
i [
1 | 1|
17 Sl [T 1 3 i
o irh TP [ 1 0 g ]
S e R e T B S B
N
! S
I [T I| ] T I E X \ 1
Agentmoteur:air,min.3bar,max. 8 bar; 5
possibilité d’alimentation en air sec 10 \
[ —
~ S - Qe

(Arrivée d'air 2 x)
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Modéles 84A2-V (taille 2, @ 25)

B Modeéle 84A2RV30000000 Ouverture = 72° & 15°
(machoire inférieure et supérieure)

Il est possible de modifier 'ouverture des bras de ces pinces de préhension

Pinces transfert

par I'adjonction de limiteurs d'ouverture. Cette opération simple est possible
par l'utilisateur, et peut aussi étre effectuée par I'usine au moment de votre

commande (30 ou 45°) : contactez-nous pour cela.

Ouverture” ‘ﬁ Supérieure

~p " 445 )
7 95
CP/) \‘ ‘}'w_’._ l
il = : |
T | ] -
¢+ T = |zl 3
- -t | sley ol Or i — *TR =57 ¢
N
@F @ ‘J:, - E; — 1 9
i ® et — &5
i RN - \
M5 0L s X "
- iy 0 38
6 Profondeur '**' 302 [ m
133 MI’I'E" Profondeur
Nota : 6 L)
la dimension de 20.5 mm —
doit étre respectée “pince fermée”;
ilestpossible que les mors soienta usiner 44
ouguedescales soientaadjoindre. ML-G -
Profondeur 6.5
[
17 SWll T Y ] EN
o [T 1 [ I I -+ 3
=] 2l e — 1] 5| =
"R | | L
1 J \
5
1 \
Agentmoteur : air, min. 3 bar, max. 8 bar; ~1h4 )
possibilité d'alimentation en air sec == e L/g

(Arrivée d'air2 x)
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Pincestransfert-acame-

m Modele 84A2-V80000000 Ouverture=1x72°
(machoire supérieure)

Il est possible de modifier I'ouverture des bras de ces pinces de préhension
par I'adjonction de limiteurs d'ouverture. Cette opération simple est possible

par l'utilisateur, et peut aussi étre effectuée par I'usine au moment de votre

Pinces transfert

commande (30 ou 45°) : contactez nous pour cela.

[
1%
2, il
(am ]
N0 |z CE
2 1 Y ¢ :
0 Fand @q N (e =
¥l _ﬂ‘} 5 = D I =
PN \J“’\ WIS EE
Herh T =
- S - 1
Me \
; -—) 1
6 Profondeur (4 x; Y07
38 “
Nota : 55 M- 6 Profondeur
la dimension de 20.5 mm .2 (LX
doit étre respectée “pince fermée”; 156 3
ilest possible que les mors soient a usiner
ouquedes cales soienta adjoindre.
55
M - 9 Profondeur 65
Hrm ;
7S\ T = I EN !
Wl T e [ 1 nl+ 1 2
b 2 o e _'-I_.___{_'__@_i_{ | HIH W — Yol ——f Y=l e o
BN S o l S
| | s \ 1
e | I
1L \
Agentmoteur:air,min.3bar,max. 8 bar; ~ Tl .
possibilité d’alimentation en air sec blrE

(Arrivée d'air 2 x)

Les accessoires - adaptateurs, mors ou détection - sont a commander séparément.
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Pinces transfert

19.12

Modéles 84A3-3 (taille 3, @ 32)

B Coincement des bras de serrage en fin de course

Modeéles : 84A3-1.....

Domaine d'application:

Préhension, retenue et déplacement de piéces entre presses transferts.

Ligne de convoyage. Manutention.

r 84A3-360000000 570
o

Modeles Effort de serrage
a 5 bars [N]
L
f;: 84A3-310000000 1500
L
’5 ﬂ;‘ 84A3-320000000 950
N
84A3-330000000 750

Accessoires pour la série 84A3...

1,6

1,35

855

Caractéristiques générales :

M Vérin @ 32

W Cycle ouverture / fermeture réduit

B Force de serrage élevée

B Mouvement des bras par roulement d'un guide sur une came
B Coincement des bras de serrage en fin de course

Accessoires
W Machoires et mors a définir
B Détection de fins de courses

Masse Ouverture Temps d'ouverture  Ancienne référence
(kal [s] [s]
1,35 76° 0,2 84A32-20100 et

84A3-110000000

76° 0,2 84A32-20200 et
84A3-120000000

2X76° 0,2 84A32-20300 et
84A3-130000000

76° 0,3 84A3-160000000

Maintenance pour la série 84A3...

Limiteur d’ ouverture (2 pieces sont requises) Vérin SPW-002-2
60° 8MF-046-1 o
45° 8MF-039-1 Kit de joints 8PW-002-2-00
30° 8MF-045-1
Détection pour la série 84A3...
Détecteurs
8EA-087-1 8EA-092-1 8EA-022-4*

Distance de détection: 5 mm Distance de détection: 8 mm Détection de fins de courses

84A3_110000000
84A3_120000000
84A3_130000000
84A3_160000000

* Détection des 2 fins de courses sur les modeles 76° seulement

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MFENWICK
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B Modele 84A3-310000000 Ouverture=1x76°
(machoire supérieure)

Il est possible de modifier I'ouverture des bras de ces pinces de

Pinces transfert

préhension par I'adjonction de limiteurs d'ouverture. Cette opération simple
est possible par I'utilisateur, et peut aussi étre effectuée par I'usine au

momentde votre commande (30,45 ou 60°) : contactez-nous pour cela.

Nota :

la dimension de 24,8 mm doit étre Ouverture
respectée "pince fermée";

il est possible que les mors soient

a usiner ou que des cales soient a adjoindre.

Byt I
\’960 P 2
\ )
- |
:’:.r 3 e
]
i
Mb-17 profondeur e—e gl9 0w =L T 1
10 ==
=

~1185
- /17 o
7y - I8 -
0/’ofo
h I | It ul' " _q
| e O A sy S
[
* | 11
= o o 3 & T TS ——— )< = =
—| | | = i | | |\.r‘ w ~l O
! é _“"—][“ ] I P |

G1/8

Agent moteur : air, max. 8 bars ; possibilité d’'alimentation en air sec
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Pinces transfert

19.14

Modéles 84A3-3 (taille 3, @ 32)

M Modele 84A3-320000000 Ouverture =1 x 76°

(machoire extérieure)

Il est possible de modifier I'ouverture des bras de ces pinces de préhension
par I'adjonction de limiteurs d’ouverture. Cette opération simple est possible
parl'utilisateur, et peut aussi étre effectuée par 'usine au moment de votre
commande (30, 45 ou 60) : contactez-nous pour cela.

Ouverture

203

p18"
3015

IIJ
_+_

~6b.:
max ~8Y

-3

LI I

it

5

Mg-12 profondeu 3 3 %-gprofﬁwdeurt.q

ME
1
1l
f
1
max-~183

=9 b 2 13
X il 78
8 L

Nota :

la dimension de 24,8 mm doit étre respectée
“pince fermée”; il est possible que les mors

soient & usiner ou que des cales soient a adjoindre.

Th
52
L7
L
o5
60

Agentmoteur: air,max. 8 bars ; possibilité d'alimentation enairsec
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Pinces transfert - a came +

B Modele84A3-330000000 Ouverture = 2 x 76°
(machoires supérieure et inférieure)

- ae

Il est possible de modifier 'ouverture des bras de ces pinces de préhension

Pinces transfe

par I'adjonction de limiteurs d'ouverture. Cette opération simple estpossible par
l'utilisateur, et peut aussi étre effectuée par 'usine au moment de votre
commande (30, 45 ou 60) : contactez-nous pour cela.

Nota :
la dimension de 24,8 mm doit Ouverture
étre respectée “pince fermée” ;
il est possible que les mors
soient a usiner ou que des
cales soient a adjoindre.

a,_ﬂ A .0, - : % %
/4 w L~z
Mb-12 19:0.10 (hx] ;7 Mb-% profondeur
{ profondeur O X s ri ) sl il r
| 23 o B
! 168
B ~1785 _
23, Ig
77
| 060
1II 1 I L
| 1 7 e e i
I o 1 T f 1
!
e I ey et s I 3 /(“F\\ wl (BB =
=] = | K] &2 = =T LR ~1 ol =
1 LTI [ |

1 I { I{ N \\ T 9 I'

! | = N

Q1

Agent moteur : air, max. 8 bars ; possibilité d’alimentation en air sec

Les accessoires - adaptateurs, mors ou détection - sont a commander séparément.
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Pinces transfert

19.16

Modéles 84A3-3 (taille 3, @ 32)

B Model 84A3-360000000 Ouverture=1x76°
(machoire supérieure)

Il est possible de modifier I'ouverture des bras de ces pinces de préhension
par I'adjonction de limiteurs d'ouverture. Cette opération simple est possible
parlutilisateur, etpeutaussiétre effectuée parl'usine aumomentde votre
commande (30, 45 ou 60°) : contactez-nous pour cela.

Ouverture

19201

M5-1Z profondeu

o0 | |

Nota :

la dimension de 24,8 mm doit étre respectée
“pince fermée” ; il est possible que les mors
soient a usiner ou que des cales soient a adjoindre.

o 2
| E
|l =4
Ei | B = 5
& Ek
P y
. = 1
Vi !
/
ofondeur_| ! f
=
L 103 !
- 13 N
M, 1€
%"OJ/Q;
0%
2%, =
|
B i B | i - l
A
Ty
_______ fﬁ\ w| F e
- O =
£ - :
£ I| ||I I + N == L
L =5 N /
HD = /

Agent moteur : air, max. 8 bars ; possibilité d'alimentation en air sec
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Modele 991-MRM - HAUTE TEMPERATURE

Modéles : 991-MRM

Caractéristiques générales
M Bridages compacts, corps acier
B Montage possible sur 2 faces

W Verrouillage par genouillére

B Etanchéité assurée par des joints polymeres Hautes Températures

ATTENTION
CESAPPAREILSNECESSITENTIMPERATIVEMENT UNE
LUBRIFICATION REGULIERE, AU MINIMUM UNE FOIS
PARMOIS AVEC UNE GRAISSE HAUTE TEMPERATURE

991-MRM

Gamme Haute Température

pANs LEDOMAINEDUROTOMOULAGE.

CAPABLE DE SUPPORTER UN REGIME DE FONCTIONNEMENT
CONTINU SOUS 260°C ET DES POINTES (JUSQU’ A10 MINUTES)
A 370°C. CES PRODUITS SONT DESTINES A ETRE UTILISES

Modeéle livré sans bras de serrage

Modeéle Position Quverture

serrée

991-MRM 118°

perpendiculaire

991-MRM avec étrier en U central

Accessoires

Bras de serrage

(& commander séparement)

Variantes Position serrée
U-central Perpendiculaire
lateral Perpendiculaire

19.18

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

Carré Moment de Moment de Vérin Masse
d’entrainement retenue maxi  serrage a6 bars 4] =
[Nm] [Nm] [mm] [ka]
des 2 cotés 1250 390 63 8,3
991-MRM avec bras de serrage latéral droit
991-MRM

8JG-069-1-01
8JG-070-1-01

MMFENWICK



Modeles 991-MRM - HAUTE TEMPERATURE
-
991-MRM E
D)
M (@
. -
i il °
e EQ @
Im: | gE=: Rl =
5‘ - : mﬁu [ \ ] -
:g F u ; % 2 c
. . / > -
. I : ©
T @ @)

\\

[

En cas d'utilisation dans un environnement Haute Température, il est impératif de graisser le mécanisme au minimum chaque mois.
Par I'intermédiaire du point de graissage livré en série avec chaque appareil.

Modéle A B c D D1 E F G H J J1
il g g

991-MRM G3/8 86 376 35 17,5 123 76,2 _ 76 - 9,5 10,3

Modéle K L M N 0 P u v W Y Y1

991-MRM 19 10 71 43 183 104 65 70 - = -

Maintenance

991-MRM
Vérin 893132M-ET
Kit de joints 8930100-ET

YMFENWICK Informationsnoncontractuelles, modifiables sans préavis 19.19



Modeles 84A2-VVC- HAUTE TEMPERATURE

Coincement des bras de serrage en fin de course, pince transfert
acame, pour utilisation sur poste de formage a chaud.

Modele 84A2-VCO00H3H4
Application

Préhension, retenue et transfert de toles entre poste de formage
a chaud.

Gamme Haute Température

Dessin Modele

84A2-VCO00H3H4 360 25
Maintenance
Références
Vérins 8PW-069-1
Kit de joints 8PW-069-VT1
Kit des touches de contact 8JZ-042-1

19.20 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

Effortdeserrage  Piston
aSbars(N) @ (mm)

Caractéristiques techniques

Petite taille, faible masse

Cycle d'ouverture / fermeture réduit

Force de serrage élevée
Mouvementdesbrasparroulementd’unguide surune came
Coincement des bras de serrage enfinde course

Vérin diamétre 25 mm/consommation=0,3dm3parcourse AR

Touche de contacten céramique, réglable pour s'ajuster
a I'épaisseur de la piece

Lubrification et joints haute température

Température ambiante maxi de travail = 210°C
l Condition de test : maintien d’'une t6le chauffée a 900 °C

pendant 2.30 mn sans dépasser la température maxi de travail.

Consommation par Masse Temps Temps
courseARab5bars(litre)  (kg) d’ouverture de fermeture
0,3 0,72 0,6 0,6
\MFENWICK



Pinces transferts - HAUTE TEMPERATU@E

Variation épaisseur piece

-

i

(4]

| -

D)

o

) 1133 GEJ

|_

(D)

)

=3 mim| 5] 3

ek =

1A ’ I

= z‘n \ q)

, d &
s Ma-a de

T ’ E

©

O

la dimension de 21,6 mm doit étre respectée “pince fermée” ;
ilestpossible que les mors soienta usiner ou que des cales soienta adjoindre.

L1 e B Alimentation G1/8

**Utilisation de cales pour le réglage

pour la préhension des piéces a manipuler

Agentmoteur: air, max. 3a6barsmax. ;

possibilité d’alimentation en air sec
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Modeles 84A3-1R- HAUTE TEMPERATURE

(<))
>
]
©
—
pleb)
o Applications | Coincementdesbrasdeserrage enfinde course
E Préhension, retenue et transfert de tubes entre poste de formage Ml Vérin diameétre 32mm
D achaud. [ | Touche de contact en céramique
— [ | Lubrification et joints haute température.
8 Caractéristiques techniques | Température maxi du tube = 1000°C
-on Petite taille, faible masse | Condition de test : maintien d’une tble chauffée a 900 °C
:CEU. Cycle d'ouverture / fermeture réduit pendant 2.30 mn sans dépasser la température maxi de travail.
[ | Force de serrage élevée
(<))
©

Modele 84A3-1R

Systeme de codification des 84A3-1R

1 1 ] 84A3 —1R 28 00 OA

84A3-1R...... 00 = sans détection 0 = sans adaptateur
28=@28-35
F4 =
avec 2 détecteurs de proximité BIM-UNT
35=035-42 sortie M8 /3 conducteurs
84A3-1R_=2raccordsxG1/8 A =avecadaptateur acier 8JZ-046-1

Modeéle de base

incluant les touches de contact (D=

50=250-60

19.22 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MMFENWICK



Pinces transferts - HAUTE TEMPERATUEE

-
e
©
-
N ¢b)
55,6
=
: 3
@©
o - —
= = D
= +—
; |8 d& >
| | |
| 25, 28 Ei]ﬁ L
M6 x ( 7tief ) = b
(4x) 68 416 GE)
L2 78.8
] =
: ©
Raccord G1/8 (@)
o |
= rE' Important :
L e e 1 P
— : a commande doit étre opérée
LI :dlr -1__|_ [®] ; % . Lyt p f
I | ”.@ @ impérativement sur un circuit
I RN )
= l;' : : intégrant un systéme de valve
=]

anti-retour.

Air, min 3 bars, max 6 bars. Possibilité de fonctionner a l'air sec.

Modeéles Tube Effortde serrage a5 bars  Piston Consommation d’air Masse  Ouverture/fermeture ~ Temperature L1 L2 H1I H2 R

(%] par course a 5 bars ~ Temps piéce max. ~ min. max. ~
4] (daN) (mm) (litre) (kg) sec. °C = ouvert ouvert
84A3-1R28 28-35 @28=100/@31=75/@35=45 232 206 39 103 73
84A3-1R35 35-42 (@35=95/38=65/342=40 234 206 41 108 75
32 0,5 1,7 0,4 <1000
84A3-1R42  42-50 @42=105/@36=70/@50=40 237 206 54 120 78
84A3-1R50 50-60 @50=80/@55=50/@60=30 245 211 68 134 86

Commande intégrant un syteme anti-retour

Maintenance Zl
Alimentation 1 |
Kit de joints 8PW-083-1-VT1 surle schéma |
Touche de contactcéramique (1 piece) 8JZ-044-1 au-dessus B I A
Touche de contact acier (1 piece) 8JZ-046-1

MMFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 19.23



Modeles K & WK

Domaine d’application

Composant de puissance pour machines spéciales / outillages

Multiplicateur de puissance pneumatique

20.01

dans les principaux domaines suivants : B TypeK

B Serrage B Ecrasement Tige de piston filetée
B Poingonnage B Emmanchement (Type K)

B Emboutissage B “Clinching”

B Rivetage B Sertissage

Caractéristiques générales

B Ratio multiplicateur : 10 a 1 environ

B Course d'approche (longue) avec valeur d'effort classique

B Course de puissance (courte) avec valeur d'effort multipliée
par 10 environ

W Vérins graissés a vie ; ne pas ajouter de lubrifiant.

—|— Effort total
S
L ~———— — Effort du piston
<= Course
Course depuissance_ _ Coursedapproche

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

B Type WK

Tige de piston alésée
(Type WK)

:
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Modeles K & WK

Cinématique du mouvement

Informations techniques

Puissance a 6 bars
Course d'approche
Course de puissance
Pression de service
Ratio multiplicateur
Air requis

Vérins graissés a vie

MMFENWICK

4 — 45 kN
15 - 200 mm

6 ou 7 mm*

max.6bars,min3bars
max. 10:1

propre, déshumidifié
et déshuilé

ne pas ajouter
de lubrifiant

Arrét / Fin de course retour

Course d’'approche
Ce sont les caractéristiques
quel'onretrouve surtouslesvérins

conventionnels.

Course de puissance

Les effets de coincement

et d'arc-boutement entrent en jeu,
le ratio de multiplication est d’environ
del0al.

Course de retour

la course de retour peut débuter dans
n'importe quelle position. La puissance est
divisée par 2.

(Attention au poids de l'outillage)

Attention

Fonctionnement avec de I'air exempt d’huile et d’humidité.
Alimentation partuyauteriesde diamétre intérieur =6 mm.
Pression de service limitée a 6 bars maximum.

Les pistons ne sont pas “antirotation”.

Les tiges de pistons ne sont pas congues pour supporter
d’effort radial.

Ilest préconisé de garder une réserve de puissance de 30 %.
L'expérience montre qu'il est fortement recommandé de ne pas
utiliser le dernier millimetre de la course de puissance.

(Il estimpératif qu'une contre réaction s'exerce sur latige de
pistonau coursde lacourse de puissance. Ce dernier millimetre
permetde supporterlesjeux oul'usure qui peuvents'accumuler
dans les outillages au fil de leurs utilisations).

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

Multiplicateur de puissance pneumatique

20.02




Multiplicateur de puissance pneumatique

20.03

Type K

Modéles

K 400-15-6-1

K 400-30-6-1

K 400-50-6-1

K 400-70-6-1

K 400-120-6-1
K 400-200-6-1
K 1000-15-7-1
K 1000-30-7-1
K 1000-50-7-1
K 1000-70-7-1
K 1000-120-7-1
K 1000-200-7-1
K 3000-15-6-1
K 3000-30-6-1
K 3000-50-6-1
K 3000-70-6-1
K'3000-120-6-1
K 3000-200-6-1
K 4500-15-6-1
K 4500-30-6-1
K 4500-50-6-1
K 4500-70-6-1
K 4500-120-6-1
K 4500-200-6-1

Effortdu piston
seul

a 6 bars

(kN]

0,68

3.0

4.2

Course

d'approche

(mm]
15
30
50
70

120
200
15
30
50
70
120
200
15
30

70
120
200

15

30

50

70
120
200

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

Effort total

a 6 bars

[kN]

4,0

10

30

45

B Tige de piston filetée

B Détection intégrée sur demande

Rappel
Les tiges de pistons ne sont pas congues pour supporter d’effort radial.
Fonctionnement avec de I'air exempt d’huile et d’humidité.

Les appareils sont graissés a vie ; ne pas ajouter aucun lubrifiant.

Nota

Contacter le service technique pour la détection associée aux fins de courses.

* || est vivement conseillé de ne pas utiliser le dernier millimetre de la course de travail

Course de Diamétre  Consommation Fréquence Plage Masse
puissance  piston par course AR préconisée de température
a 6 bars
[mm] [mm] [dm’] [min<] [°Cl [kg]
0,71 1,20
0,89 1,25
1,14 -5 1,30
6* 40 Supto 30 upto
1,38 +75 135
1,98 1,50
2,94 1,70
2,20 3,60
2,66 3,80
3,26 -0 410
i 63 Supto 30 upto
3,85 +75 4,40
5,35 5,20
7.74 6,40
4,48 11,80
5,20 12,50
6,17 -5 13,40
6* 85 713 Supto 25 lf;; 1430
9,54 16,60
13,40 20,20
6,18 13,30
717 14,00
8,50 -5 15,00
b 100 553 Supto 25 lf :;05 a0
13,20 18,10
18,50 21,70
MMFENWICK



Type K

(D)
TypeK ?y
» =
A2 A1 @
2 as -
Ad_ a7 | @ >
] (D)
i -
| 4 (@R
KRS o) : o
| v &
c
©
7))
Course d'approche Course de travail 7p]
=0 K4500 50 | K4500 =
S 4 : = 40
o A K3000 é K3000 o
c? ] 3 L]
o L] K1000 5 ] (b
@ 2 [ - fg) & 1 K1000
e | ka0 S 10 — ©
g , ——+—1 o 1 1 o
EI:CJJ 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6 S
Pression de service [bars] Pression de service [bars] @
e
Course retour : moitié de I'effort de course Pressiondeservice:max.6bars; (0]
d'approche min. 3bars (&)
Modeles Dimensionsdu TypeK -
» o
—
A A A A A A A Ay oD, 9D, D 8D, 8D M, My LK SW G S

K 400-15-6-1 186 145
K 400-30-6-1 201 160

K 400-50-6-1 221 180 i M5
M 21 12 33 10 235 40 25; 63 44 54 7 tomm 54 21 18
K 400-70-6-1 241 200 ol (R

K 400-120-6-1 291 250
K 400-200-6-1 371 330
K 1000-15-7-1 243 187
K1000-30-7-1 258 202

K 1000-50-7-1 278 222 M8,
5 25 15 52 10 29 63, 40, 995 68 79 M4 12mm 85 32 1/8
K 1000-70-7-1 298 242 Prof.

K 1000-120-7-1 348 292
K 1000-200-7-1 428 372
K3000-15-6-1 315 235
K'3000-30-6-1 330 250

K 3000-50-6-1 350 270 M10,
80 35 20 70 20 45 85y Bbyy 130 95 108 M42 16mm 112 55 1/4
K3000-70-6-1 370 290 Prof.

K 3000-120-6-1 420 340
K 3000-200-6-1 500 420
K 4500-15-6-1 315 235
K4500-30-6-1 330 250

K4500-50-6-1 350 270 M10,
80 35 20 70 20 45 85z 69 145 110 123 M42 16mm 127 55 1/4
K'4500-70-6-1 370 290 Prof.

K 4500-120-6-1 420 340
K 4500-200-6-1 500 420

MMFENWICK Informations non contractuelles, modifiables sans préavis 20.04



Type WK

B Tige de piston alésée

B Détection intégrée sur demande

Rappel
Lestiges de pistons ne sont pas congues pour supporter d'effort radial.
Fonctionnement avec de I'air exempt d’huile et d’humidité.

Les appareils sont graissés a vie ; ne pas ajouter aucun lubrifiant.

Nota

Contacter le service technique pourladétection associée aux fins de courses.

*|lestvivementconseillé de ne pas utiliserle dernier millimetre de lacourse de travail

Multiplicateur de puissance pneumatique

Modeéles Effort du piston Course Efforttotal Course de Diametre Consommation Fréquence Plage Masse
seul dapproche a 6 bars puissance piston parcourseAR préconisée de température
a 6 bars a 6 bars

[kN] [mm] [kN] [mm] [mm] [dm?] [min“] [°cl kgl
WK 400-15-6-1 15 0,71 1,20
WK 400-30-6-1 30 0,89 1,25
WK 400-50-6-1 0.68 50 20 6. 10 1,14 = '5é 1,30
WK 400-70-6-1 70 1.38 e 1.35
WK 400-120-6-1 120 1,98 1,50
WK 400-200-6-1 200 2,94 1,70
WK 1000-15-7-1 15 2,20 3,60
WK 1000-30-7-1 30 2,66 3,80
WK 1000-50-7-1 175 50 1 - 6 3,26 5 a0 '5é 4,10
WK 1000-70-7-1 70 3,85 475 4,40
WK 1000-120-7-1 120 535 5,20
WK 1000-200-7-1 200 774 6,40
WK 3000-15-6-1 15 4,48 11,80
WK 3000-30-6-1 30 5,20 12,50
WK 3000-50-6-1 3.0 50 “ 6. . 8,17 5 5 '5‘ 13,40
WK 3000-70-6-1 70 7,13 78 14,30
WK 3000-120-6-1 120 9,54 16,60
WK 3000-200-6-1 200 13,40 20,20
WK 4500-15-6-1 15 6,18 13,30
WK 4500-30-6-1 30 717 14,00
WK 4500-50-6-1 12 50 s 6. 00 8,50 5 5 '5‘ 15,00
WK 4500-70-6-1 70 9,83 78 15,80
WK 4500-120-6-1 120 13,20 18,10
WK 4500-200-6-1 200 18,50 21,70
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Type WK

Type WK
A
A2 Al
AB Ad A5 AB
AB AT G
M2 7
t A
G
SR - ".’f |
8 3 T8
@ E=]
T
Course d'approche Course de travail
z 6 60
= T = 50 WK4500
& 4 (. = 40
T WK3000
5 3 WK3000 S 3
3 2 | WK1000 £ 20 WK1000
2, C T | w400 to 10 ——— wiaoo
%' L ——t 1 j,_ﬁ,._..—
i 1 2 3 4 5 6 1 2 3 4 5 6
Pression de service [bar] Pression de service [bar]
Course retour : moitié de l'effort de course Pressiondeservice :max.6bars;
d'approche min. 3bars
Dimensionsdu Type WK

Modeles

Multiplicateur de puissance pneumatique

A A A A A A, A A, K* D, @D, oD, 8D, ©D; oDy 8M, M, LK G

WK 400-30-6-1 201 160
WK 400-50-6-1 221 180 Ms,

1239 15 10 25 235 405 25, 63 44 54 10 M6 10540 1/8
WK 400-70-6-1 241 200 o
WK 400-120-6-1 291 250
WK 400-200-6-1 371 330
WK 1000-15-7-1 243 187
WK 1000-30-7-1 258 202
WK 1000-50-7-1 278 222 M8,
WK100070.7.1 208 oap 15 52 20 10 40 20 63, 40, 95 88 79 207 M8 18 /8
WK 1000-120-7-1 348 292
WK 1000-200-7-1 428 372
WK 3000-15-6-1 315 235
WK 3000-30-6-1 330 250
WK 3000-50-6-1 350 270 M10,
WK300070.61 370 200 20 70 24 20 40 45 85, 65, 130 95 108 254 Mi0 i 14
WK 3000-120-6-1 420 340
WK 3000-200-6-1 500 420
WK4500-15-6-1 315 235
WK 4500-30-6-1 330 250
WK 4500-50-6-1 350 270 M10,
WK 4500-70-6-1 370 290 20 70 24 20 40 45 85, 65z 145 110 123 2508 M10 1&3}31 1/4
WK 4500-120-6-1 420 340 '

WK 4500-200-6-1 500 420
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Exemples d’application

Outillage suspendu pour laréalisation de 2 trous @ 3,4 dans
de I'acier ; épaisseur 0,9mm

I\Llultiplicateur de puisgange pneumatique

Machine spéciale ; 2 poingonnages @ 12 dans de I'acier ;
épaisseur 1,2 mm

Outillage a suivre Outillage de soudure de ligne d’échappement

20.07 Informations non contractuelles, modifiables sans préavis MMFENWICK



Notes
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Index

20.09

Index

Référence

12/100
12/200
12/300
16/100
16/200
16/300
22/100
22/200
22/300
201
202
205
207
210
213
215
217
225
227
235
237
245
247
267
301
305
307
309
317
323
324
325
330
331
334

page

4.03 4 4.06
4.03 2 4.06
4.03 2 4.06
4.03 4 4.06
4.03 2 4.06
4.03 4 4.06
4.03 2 4.06
4.03 4 4.06
4.03 4 4.06
1.12a1.19
1.12a1.19
2.08 22.09
1.12a1.19
1.12a1.19
2104211
2.08 22.09
2.10a2.11
2.08a2.12
2.10a2.11
2.08a2.12
2.10a2.11
2104211
1.12a1.19
1.12a1.19
6.02
214
214
214
2.13
6.05
6.07
7.05
6.03
6.05 & 6.06

6.07

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

Inox

et 8.04
et 8.04
et 8.03
et 8.04
et 8.04
et 8.03
et 8.03
et 8.03
et 8.03

et 8.03

et 8.03

et 8.02

et 8.08

et 8.10

et 8.07
et 8.08

et 8.10

Référence

341
344
345
351
371
375
381
385
424
441
462
463
482
484
486
501
503
505
506
527
528
533
535
602
603
604
605
606
607
610
614
620
624
630
640

page

6.05 &4 6.06
6.07
7.05

6.03a6.04

6.03 4 6.04

6.07 26.09
6.03

6.09a6.11

7.02a7.03

7.0247.03
7.02
7.04
7.02
7.04
7.03

1.24a1.27

1.24a1.27
1.24a1.27
1.24a1.27
1.28a1.29
1.28a41.29
1.22a1.23
1.22a41.23
3.06

3.04 4 3.05
3.06
3.02
3.02
3.10
3.04
3.12
3.05
3.06

3.10a3.11
3.10

Inox

et 8.08

et 8.10

et 8.07

et 8.09

et 8.06
et 8.05

et 8.06

et 8.06
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Index

Référence

650
670
675
690
695
802
803
807
810
812
817
827
830
850
858
860
861
868
870
871
890
891
905
920
991
1000
1001
2002
2007
2010
2013
2017
2027
2037
3011

MMFENWICK

page

3.11
3.14
S8l5
SRS
3.13
12.03
12.15
12.03 2 12.04
12.03 2 12.04
12.03
12.07 4 12.08
12.07 a 12.08
12.16
12.17
12.06
15.25
15.25
12.13
12.11a12.12
12.11a12.12
15.25
15.25
10.03
10.03
19.18
15.25
15.25
1.06 2 1.09
1.06 4 1.09
1.06 4 1.09
2.02a2.05
2.02a2.05
2.02a2.05
2.0242.05
6.02

Inox Référence

5105
5305
5310
5905
6001
6004
6015
8007
95030
95040
95050
95060
102111
105106
110122
201208
202203
202208
205203
205208
207105
207203
207206
207426
210114
210203
210203
210206
210440
213208
215105
215208
220203
220203
225119

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

page

1.20a1.21
1.20a1.21
1.20a1.21
1.20a1.21
3.03
3.07
3.08
12.05
3.09
3.09
3.09
3.09
10.04
10.04
10.04
10.01
10.02
10.01
10.02
10.01
10.04
10.02
10.03
10.04
10.04
7.05
10.02
10.03
10.04
10.01
10.04
10.01
7.05
10.02

10.02

Inox

et 8.06

et 8.05

Index
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Index

20.11

Index

Référence

225208
235106
235119
235208
240203
240208
247109
247110
247208
250203
250206
267102
267203
305208
307208
424208
431208
441203
461208
468206
486206
501501
501503
503501
503502
503503
505501
505502
505503
506501
506502
506503
507107
507206
507208

page

10.01
10.04
10.02
10.01
7.03
10.01
10.04
10.04
10.01
10.02
10.03
10.04
10.02
10.01
10.01
7.02
7.03
7.02
7.03
7.02
7.02
1.24a1.27
1.24a1.27
1.24a1.27
1.24a1.27
1.24a1.27
1.24a1.27
1.24a1.27
1.24a1.27
1.24a1.27
1.24a1.27
1.24a1.27
10.04
10.03

10.01

Informations non contractuelles, modifiables sans préavis

Référence

602105
602106
604106
606104
624105
624106
.81L12
.81L16
.81L20
.81L25
.82E40
.82E50
.82E63
.82L2G
.82L3G
.82L4G
.82M-3
.84A2

.84A3

.89B20
.89B30
.89B40
.89B50
.89B63
.89E20
.89E30
.89E40
.89E50
.89E63
.89R20
.89R32
.89R40
.89R50
.89R63

8CE-282

page

3.06
3.07
3.07
3.06
3.06
3.07
15.03 4 15.04
15.03 4 15.04
15.03 4 15.04
15.03 4 15.04
15.27 2 15.28
15.27 4 15.28
15.27 4 15.28
15.05 a 15.11
15.05 a4 15.11
15.05 a 15.11
15.12 3 15.23
19.06 et 19.20
19.12 et 19.22
13.03 4 13.04
13.03 2 13.04
13.03 4 13.04
13.03 2 13.04
13.03 4 13.04
13.01 4 13.02
13.01 a4 13.02
13.01 4 13.02
13.01 a4 13.02
13.01 4 13.02
13.07 a 13.10
13.07 a 13.10
13.07 4 13.10
13.07 a 13.10
13.07 4 13.10

15.10

Référence

8CE-284
8CE-286
8CE-288
8CE-290
8CE-292
8CE-296
8CE-298
8CE-300
8CE-302
8CE-304
8CE-306
8CE-308
8CE-310
8CE-312
8CE-314
8CE-316
8CE-318
8CE-320
8EA-003
8EA-004
8EA-005
8EA-022
8EA-075
8EA-087
8EA-092
8EA-096
8EA-097
8EA-100
8EL-002
8EL-003
8EL-009
8JG-065
8JG-067
8JG-069

8JG-070

page

15.10
15.10
15.10
15.10
15.10
15.10
15.10
15.10
15.10
15.10
15.10
15.10
15.10
15.10
15.10
15.10
15.10
15.10
15.29
15.29
15.29
19.12
19.06
19.12
19.12
15.05 4 15.11
15.05 a 15.11
15.05 4 15.11
15.10
15.23
15.10
15.05 a 15.11
15.05 a4 15.11
19.18

19.18
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Index

>

©

=
Référence page Référence page Référence page
8JG-075 15.05 & 15.11 8MA-222 13.01 a 13.10 BIM 12.01
8JG-080 15.22 8MA-223 13.01 a2 13.10 F-160 4.01 &4 4.06
8JG-169 15.20 8MF-039 19.12 FL-120 4.01 &4 4.06
8JG-215 13.01 & 13.10 8MF-045 19.12 FL-121 4.01 &4 4.06
8JG-217 13.01 & 13.10 8MF-046 19.12 FL-122 4.01 &4 4.06
8JG-218 13.01 &4 13.10 8MF-051 19.06 FL-160 4.01 &4 4.06
8JG-219 13.01 &4 13.10 8MF-052 19.06 FL-161 4.01 &4 4.06
8JG-220 13.01 & 13.10 8MW-018 13.10 FL-162 4.01 &4 4.06
8JG-1179 15.22 8MW-020 13.10 FO-082 4.01 &4 4.06
8JZ-008 15.02 8MW-021 13.10 FO-120 4.01 &4 4.06
8JZ-009 15.02 8MW-022 13.10 FO-121 4.01 &4 4.06
8JZ-042 19.20 8MW-023 13.10 FO-122 4.01 &4 4.06
8JZ-044 19.23 8PW-002 19.12 FO-160 4.01 &4 4.06
8JZ-046 19.23 8PW-016 15.29 FO-161 4.01 &4 4.06
8KB-031 15.10 8PW-023 15.29 FO-162 4.01 &4 4.06
8KB-032 15.10 8PW-024 15.29 FO-220 4.01 &4 4.06
8MA-061 13.09 8PW-059 15.06 FO-221 4.01 &4 4.06
8MA-063 13.09 8PW-069 19.20 G-082 4.01 &4 4.06
8MA-064 13.09 8PW-083 19.23 G-120 4.01 &4 4.06
8MA-065 13.09 8PW-095 15.10 G-121 4.01 &4 4.06
8MA-066 13.09 8PW-096 15.10 G-122 4.01 &4 4.06
8MA-084 13.01 & 13.10 8PW-097 15.10 GW60 8.11
8MA-086 13.01 4 13.10 85401 15.21 K400 20.03 2 20.04
8MA-087 13.01 4 13.10 8S501 15.21 K1000 20.03 2 20.04
8MA-088 13.01 4 13.10 8S631 15.22 K3000 20.03 2 20.04
8MA-089 13.01 4 13.10 85801 15.22 K4500 20.03 2 20.04
8MA-092 13.09 8UM-405 15.19 WK1000 20.05 a 20.06
8MA-094 13.09 8UM-501 15.19 WK3000 20.05 a 20.06
8MA-095 13.09 8UM-631 15.20 WK400 20.05 a 20.06
8MA-096 13.09 8UM-801 15.20 WK4500 20.05 a 20.06
8MA-097 13.09 827B-036 15.10
8MA-149 19.06 827B-037 15.10
8MA-219 13.01 &4 13.10 827B-038 15.10
8MA-220 13.01 &4 13.10 827B-039 15.23
8MA-221 13.01 &4 13.10 827B-084 15.23
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